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Mit unserem Unternehmensnamen ,JOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH"
bringen wir zum Ausdruck, dass wir effiziente Zerspanungsldsungen fir lhre Fertigung
finden und nicht nur Werkzeuge liefern.

Mit Gber 25-jahriger Erfahrung in der Werkzeugbranche und partnerschaftlicher Verbin-
dung zum Fachhandel sind wir ein geschatzter Lieferant unserer Kunden.

Was uns antreibt

Unsere Firmenphilosophie beinhaltet vor allem das Streben nach standiger Verbesse-
rung. Dies gilt fir die Weiterentwicklung unserer Produkte, unseres Services und unserer
Mitarbeiter. Wir glauben, dass wir nur so den sténdig wachsenden Anforderungen, denen
unsere Kunden ausgesetzt werden, gerecht werden kdnnen.

Durch die stetige Weiterentwicklung unseres Unternehmens und unseres Produktportfolios
sind wir einer der fihrenden Anbieter geworden, wenn es um Bohr- und Fraswerkzeuge
geht. Unsere Produkte werden von namhaften nationalen und internationalen Unternehmen
aus der Luft- und Raumfahrt, der Automobilindustrie sowie in der Medizintechnik verwen-

det.

Wir liefern qualitativ hochwertige Prazisionswerkzeuge aus leistungsstarken und langlebigen
Schneidstoffen.

Neue Zerspanungstechnologien und die Entwicklung von Bearbeitungsstrategien fir
moderne Werkstoffe — wie Titan- und Nickellegierungen sowie Kohlefaserwerkstoffe —
gehéren zu den Kernkompetenzen unseres taglichen Handelns.

Partner, nicht nur Lieferant

Fur lhre speziellen Bearbeitungsaufgaben bieten wir lhnen die Entwicklung individueller
Sonderlésungen und eine kompetente Fachberatung rund um die Zerspanung an.

Durch eine groBBziigige Lagerhaltung und ein modernes Lagerverwaltungssystem sind wir in
der Lage, Ihre Ware termingerecht am selben Tag auszuliefern und somit deutschlandweit
eine Zustellung am Folgetag zu garantieren.

Das macht TOOL FACTORY zu einem zuverlassigen Partner fir alle lhre Fertigungsaufgaben.
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Sie bendtigen kurzfristig Prazisionswerks

In unserem Online-Shop kénnen Sie rund um die Uhr
22.000 Prazisionswerkzeuge bestellen!

Registrieren Sie sich jetzt:
shop.tool-factory.de

50

Alle Preise verstehen sich in Euro pro Stick plus gesetzlicher
MwsSt. Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Katalog Mono-Werkzeuge 2023 | © 2022 TOOL FACTORY
Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtimer vor-
behalten.
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ArtikelUbersicht

Artikel | Bezeichnung [Eignung | Seite
Drilling Line

31100 |VHM-Hochleistungsbohrer 3xD M- 22
31200 |VHM-Hochleistungsbohrer 3xD, IK M- 24
51100 |VHM-Hochleistungsbohrer 5xD M. 26
51200 |VHM-Hochleistungsbohrer 5xD, IK M- 28
71200 |VHMHochleistungsbohrer 7xD, IK M. 32
H 120200 |VHM-Hochleistungsbohrer 12xD, IK M- 34
200200 |VHMTieflochbohrer 20xD, IK M. 36
250200 |VHMTieflochbohrer 25xD, IK M- 37
| 300200 |VHMTieflochbohrer 30xD, IK M. 38
BES=@ | 400200 |VHMTieflochbohrer 40xD, K M- 39
41100 |VHM-HPCKIeinstbohrer 4xD M. 40
70100 |VHM-HPCKleinstbohrer 7xD M- 41
e A 81200 |VHM-HPCKleinstbohrer 8xD, IK M. 42
EEssesesesssess%a | 150200 VHMHPCKeinstbohrer 15xD, K M- 43
31000 |VHM-Hochleistungsbohrer INOX 3xD .% 44
SE—-—- \ ~~— 31300 |VHM-Hochleistungsbohrer INOX 3xD, IK -% 46
(— =N, 51300 |VHM-Hochleistungsbohrer INOX 5xD, IK .% 48
z2| 50101 |VHMNC-Anbohrer 90° = = 50
22 | 50103 |VHM-PrézisionsNC-Anbohrer 100° i = 50
z2| 50102 VHM-NC-Anbohrer 120° = = 51
| — z2|| 50100 |VHMNC-Anbohrer 142° ﬁ = 51
23| 50000 \VHMGewindebohrerAusbohrwerkzeug |1 = 52
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Artikellibersicht

Artikel | Bezeichnung ‘Eignung ‘Seite

Professional Line
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Y .- 64
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TP | 65

[

B MK
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Z4 | 36380 |VHM-HPC-Schaftfraser [ |[TyeN 54

Z4 | 35380 |VHM-HPC-Schaftfraser /| Typ N 54

Z4 | 35381 |VHM-HPC-Schaftfraser

Z4 | 36382 |VHM-HPC-Schaftfraser

|ypN 56

z4 | 35382 |VHM-HPC-Schaftfraser

[l'|[Typ N 56

Z4 || 35402 |VHM-HPC-Schaftfraser lTyp N 57

58

m z4 || 35384 |VHM-HPC-Torusfraser

Z4| 35582 |VHM-HPC-Radiusfréser

SRR~ Z4| 30382 |VHMMTCSchafifraser

Z4 | 30389 |VHM-HPC-Schaftfraser

/|TypN

" |[TyeN 59

/Ty N 59

[l'|[Typ N 60

Z4 | 36388 |VHM-HPC-Schaftfraser 60

H TypN

Z4 | 35388 |VHM-HPC-Schaftfraser Typ N 61

VHM-HPC-

Z4 |l 30388 1o schafifréser

61

||TPM

zZ5| 35502 |VHM-HPC-Schaftfraser

;m Z4 | 37130 |VHM-Trochoidalfraser

z4/5| 37131 |VHM:-Trochoidalfréser

m Z4/5|| 37132 VHMTrochoidalfraser
m Z4/5| 37151 |VHM:-Trochoidalfréser

Z4 | 30386 |VHM-HPC-Schaftfraser

[1[|TPM 62

Y 65

| |[yeN 66

Z4 | 35386 |VHM-HPC-Schaftfraser Typ N 67

Z4 | 35383 |VHM-HPC-Schaftfraser 67

GGECCCGCEG%GG@CGGEGCE

|I'|Typ N
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ArtikelUibersicht
Artikel |Bezeichnung Fignung | Seit
24| 30385 \VHMHPCSchafifraser || || [ A e -E e
24| 35385 VHMHPCSchaffraser || [F+ LTypN.% ‘o
@ Z4 || 35405 |VHMHPC-Schaftfraser U e TypN-Ig 69
e e NN 24| 35387 \VHMHPCTorushreser || [P+ ] TYPNIE -
Z4 || 35585 \VHM-HPCRadiusfraser U allel TypN.% 71
24| 37001 HieHRCSchofraser [ T E= U] jrom .% 72
== 7] s et [ 7] MR
24| 37006 HIHPCRadusheser (| E2 S| [Tem .% 73
zus| 37231 UM rer DS ] .% 74
24 37232 1o ol W [0 [rew -% 75
NN 30 28550AD VHmschlichifraser ||| Iusc|| ] en .= -
Z2 || 20201 |VHMHochleistungsfréser l__l e8 ﬁ TypN-. 77
R 22| 20203 |VHMHochleistungsfraser || ||| e8 ||| ypn -. 78
e 73] 20505 [t DA | e M 7
Z3 || 20300 |VHM-HPC-Schaftfréser U (# ﬁ Typ N .- 80
. N 23| 20301 \VHMHPCSchafifaser || | PE m TypN-. -
N 23| 20302 \VHMHPCSchafraser || PP+ e .- 82
i 23| 20303 VhmHPCchatfiaser [ J|[J#| [ TypN-. 63
23| 21300 |VHMHPCSchaffraser || L TYPNIE 84
BN 23] 21301 |VHMHPCSchafraser || ¥/ (1] e .% o5
e 23| 21302 |VHMHPCSchafifiaser || b a TypN-Ig 86
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ArtikelUbersicht
Artikel | Bezeichnung Eignung |Seite
3
¢
R =~ 23| 21303 |VHMHPCSchaftfiser || | [% A e .% 87
z2 || 28601 |VHMMiniTorusfraser ﬂj ﬁ Typ H - 88
NS H
VHMHPC- 7 7o IBIM K
| 250 Schruppfraser U p* ﬁ HR S 70
VHMHPC- 7 | BIM K
24| 20452 Schruppfraser U i ﬁ AR S 70
VHMHPC- s W 7| [IBIMIK
| 20 Schruppfréser U ﬁ HR 71
7 . BVK
28650 |VHM-Schlichtfraser ||j HHC ||| Typ H - 92
6-10 h i -
Z4 || 28600 |VHMTorusfraser ﬂj HHC ﬁ Typ H -. 93
’ [S/H
Z4 | 28610 |VHMTorusfraser ||j HHC ﬁ TypH.- 94
[S/H
BMK
Z2 | 28612 |VHM-MiniRadiusfraser lUl HHC Typ N 95
=
z2 || 29102 |VHM-MiniRadiusfraser |U| HHC h:: Typ H .- 96
' [S/H
z2| 28611 |VHM-MiniRadiusfraser lUl HHC ﬁ Typ H -. 98
[SIH
VHM-
) [77] 31202 Hochgenauigkeit [LJ|[We][wsc] [ ool LA
Radiusfréser : H
VHM-Hochleistungs- lUl BEMK
21| 31002 \p  diuskraser HHC ﬁ [P H SIH 101
Z4 | 30042AD | VHMRadiusfraser U HHC ﬁ TypH .= 102
(94
- — . . Typ
_@:‘ Z1 | 20100 |VHM-Einzahnfraser |D HsC ﬁ‘,{ W 106
VHM-Schaftfraser ﬂ:l Typ
| o2 e A ﬁif L ) 107
VHM-Schaftfréser Typ
22 31145 for Aluminium ":I h LU ) 107
- VHM-HPC-Schaftfraser Typ
m oc 22200 for Aluminium l___l ﬁ’} W . 108
- - VHM-HPC-Schaftfrdser Typ
m 22| 22200V for Aluminium l——l ﬁgf v NI 108
VHM-HPC-
23| 22303 Schaftfréiser fir W= Ik 109
Aluminum N|
VHM-HPC-
23 || 22303U Schaftfréiser fir LW LIk 109
Aluminium NI
fraiser fir Aluminium / ﬁ L )
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Artikellbersicht
Artikel | Bezeichnung Eignung |Seite
e Dl 35355 ] asow iitiisre Mg o
S — 23| 31845 \VHMHPCTorusfraser ﬂ:ﬂ | N 11
L o] mieas e DWW g 2
W] svas [secsoios Iy |19
24] 10509 [ koo R
AR ol 8| & [k T
4] coson et [ el Wl e
31901 [ ppier OBy |
53002 ;’ﬁﬂ'r‘]"j;'f'ﬁase" H LIERIES m |
soo0s Yt LMoo g g 120
53004 ;’gg‘g’gm’ﬁaser' H E,g CFK ||GFK N H 121
53005 |1 brerspie P ler el g g >
29002 |VHM-Microfraser ﬂ:ﬂ h Typ N IE‘ 124
s | 72 || 29302 |VHMMiniSchaftféiser LM TypNM 124
Z2 | 25021 |VHM-Schaftfréser ﬂ:ﬂ h Typ N IE‘ 125
Z2 || 26001 |VHM-Schaftfréser ﬂjl ﬁ"; Typ N M 126
Z2 | 26021 |VHM-Schaftfréser ﬂjl ﬁ Typ N M 126
Z2 || 10209 |VHM-Schaftfréser ﬂjl ﬁ Typ N M 127
Z2 | 25321 |VHM-Schaftfréser ﬂjl ﬁ Typ N M 128
—— | 22| 28002 |VHM:-Schaftfréiser ﬂ:ﬂ e - 128
Z3 | 23001 |VHM-Schaftfraser ﬂ:ﬂ ﬁ Typ N . 129
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Artikellibersicht

Artikel | Bezeichnung Eignung |Seite

BEMK
BEMK
BMK
BEMK
BMK
BEMK
BMK
BEMK
BMK
BEMK
BMK
BEMEK
BVMK
BEMEK
BEVMK
BEMK

H
iul

BM
TypN.. 143
D)
PMK
it TypN.. 144
- =l

BM
B MK

{|Typ N — 146

z3 | 25031 |VHM-Schaftfraser /|TypN 130

Z3 | 26031 |VHM-Schaftfréser ' Typ N 131

z3 | 25331 |VHM-Schaftfréser |Typ N 132

Z3| 10309 |VHM-Schaftfréser I Typ N 132

Z3 || 46031 |VHM-Schaftfraser |TypN 133

Z3| 10319 |VHM-Schaftfréser ' Typ N 134

Z3 || 28003 |VHM-Schaftfraser /|Typ N 134

Z4 || 25041 |VHM-Schaftfraser /|Typ N 135

Z4 || 26041 |VHM-Schaftfraser |TypN 136

Z4 | 25341 |VHM-Schaftfréser |TypN 137

Z4 || 10409 |VHM-Schaftfraser /|[Typ N 137

Z4 || 10419 |VHM-Schaftfréser | Typ N 138

Z4 | 10429 |VHM-Schaftfréser

I SUSUS [ 24 28004 VHM-Schalifdser

10609 |VHM:-Schlichtfraser

[|TypN 138

/|Typ N 139

[|[Typ N 140

6-8

9 W

28550A |VHM-Schlichtfraser

//|TypN 141

6-8

||Typ N 142

Z4 | 28620 |VHM-Torusfraser U HPC

Z4 | 28630 |VHM-Torusfraser U HPC

Z2 | 10229 |VHM-Radiusfréser /|Typ N 144

z2 | 10239 |VHM-Radiusfraser

C

Z2 || 25022 |VHM-Radiusfréser ' Typ N 145

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Z2 | 26022 |VHM-Radiusfraser

D
PMK

Z2| 32002 |VHM-HPC-Kopierfraser U HPC | TypN 147
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Artikellbersicht
Artikel | Bezeichnung Eignung |Seite
23| 25032 |VHM-Radiusfréser U A yeN .. 148
23| 26032 |VHMRadiusfréiser [ en -. 149
23| 28103 |VHM-Radiusfréser U S veN .. 150
24 | 25042 |VHMRadiusfraser U men -. 151
Z4 || 26042 |VHMRadiusfraser U EPT TypN .. 152
24| 30042 |VHiMHochleistungs- ] men -. 153
Z4 || 28104 |VHM-Radiusfraser U ﬁ [[Tye N .. 154
Z4 | 28510 |VHM-Schruppfraser |__| )l - .M 155
A
z4 | 28512 |VHM-Schruppfréiser L e .M 155
—— 4] zess (pttectonws [T MME s,
24| 28505 gy PP SCRENt [ . 157
|| 10709 |VHMSchruppfrser L e - 158
| 10719 |VHMSchruppfraser ] i - .% 158
T e G CIE SR,
Lol 28521 W&?‘fﬂ;"fpﬁaser |__| ) - .% 159
22| 35060 ng‘g‘u"gig"gfﬁ°"s' J 2 e =. 160
Z4 || 34060 |VHMNCEntgrater 60° L e = 161
2| 34090 \VHMNCEntgrater 90° L[ e = 161
24| 34120 \VHMNGEngrater 120° ||| myen = 162
 — 23| 33060 |VHMKegelsenker 60° U e = 163
23| 33090 |VHMKegelsenker 90° L[ e = 163
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Artikellbersicht
Artikel | Bezeichnung Eignung |Seite
7 ss040 \kxynAl:\(;\\//iertelkreisFraser, W v =. 164
Z1] sooso i dtickuan [ EME
] oo Vaeedastatn PR,
21| 52000 |VHMGravierfréiser 60° L A e =M 166
zzﬁ ool 58501 |VHMSchlitzfréiser e =M 167
Z6| 58511 |VHMT-Nutenfraser ﬁ TypN =M 168
] sosiz Vstuposchint [ MM
m o | 51833C \VHMWinkelfraser 45° 2N =M 169
o | 51833C |VHMWinkelfraser 60° A e =M 169
o | 51833D |VHMWinkelfraser 45° e =M 170
& | 51833D \VHMWinkelfraser 60° e =M 170
o —— 22 ||AZ 333 A gls,\%zfgxierbo}'rer’ U =M. 172
- 7211 A7 333 A glsi\?.scsossA Zentrierbohrer, U =M- 179
S 22 || AZ 333 R glsjsée;{ierbme” J =M. 173
s Z4 ||PM35382 PM-HPC-Schaftfréiser U ”I e - 174
(R TR, 22 | PM122:0 |PM-Schaftfréser | | 2l e . 175
[ -, —— 2 Z3 || PM132-2 |PM-Schdftfréser LJ e N - 175
S -] Z4/6 Em}g% PM-Schaftfréser LJ ﬁ Typ N . 176
Z4/6 Em}g%j PM-Schaftfréser LJ | yeN - 177
. o ez st IR v

13
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ArtikelUbersicht
Artikel |Bezeichnung Eignung |Seite
PM642-2 —— B M K 179
Z4-6 Emgg%% PM-Schruppfraser LJ E I-)Illg 180
PM642-4 7o B MK 18
Z 4-6|| PM652-4 |PM-Schruppfraser LJ g g -
PM 662-4 - . 182
T
Z4/5|| PM 645-2 |PM-Schruppfraser LJ ﬁ I}Ig 183
HSS-Schaftfréser [ Typ 184
22| AG0222 fir Aluminium l—J h w -
HSS-Schaftfraser Typ 185
22 || AG022-4 for Aluminium LJ h v IN
HSS-Schaftfréser Typ 186
23] AG0322 for Aluminium l—J E w -
3 || AG8322 HSS-Schruppfraser LJ h Typ 187
z ““ |fr Aluminium WR || [N
BMK
Z2 || AG 122-0 |HSS-Schaftfraser LJ E TypN 188
EVMK
Z2 || AG 122-2 |HSS-Schaftfraser LJ h TypN 189
BMK
Z2 || AG 122-3 |HSS-Schaftfraser LJ E mypN 190
EVMK
Z3 || AG 112-0 |HSS-Schaftfraser LJ h TypN 191
T B M K
(= ~—] 23 || AG112:4 HSS-Schafffréser L] e 192
EVMK
Z3 || AG 132-0 |HSS-Schaftfraser |__| h TypN 193
Bl ™M K
Z3 || AG 132-2 |HSS-Schaftfraser LJ h TypN 194
EMK
Z3 || AG132-4 |HSS-Schaftfraser LJ h TypN 195
Bl ™M K
Z4 || AG142-0 |HSS-Schaftfraser LJ ﬁ TypN 196
AG1422 BME 197
- . — ) ) ) . Tvo N - 7
[’E § Z4-6 ﬁg}g%g HSS-Schaftfréaser LJ h Yp 198
AG142-4 BIME 199
- -4 |HSS-Schaftfra Typ N = =
Z 4-6 ﬁg}g%j chartttraser LJ h . 61
Z4 || AG140-4 |HSS-Schaftfraser LJ h TypN 202
Bl™M K
22 || AQ122-2 |HSS-Radiusfraser U h TypN 203
B ™M K
Z2 || AQ122-4 |HSS-Radiusfréser U E TypN 204
Schrupp-Schlicht | B MK
23 || AG9322 [f1oo>ehrupp-Sehlic B el 205
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ArtikelUbersicht
Artikel |Bezeichnung Eignung |[Seite
AG642-2 206
73-6|| AG652-2 |HSS-Schruppfraser ||:l E Hg . _
AG662-2 207
AG732-2
208
73-4|| AG742:2 HSS-Schruppfréser |D h Typ .- _
AG752-2 NR 209
AG762-2 S
HSS-Schrupp-Schlicht- Typ BV K
Z4 || AG942-2 friser I NE 210
AG642-4 211
Z 4-6|| AG652-4 |HSS-Schruppfréser |D h B’g - _
AG662-4 212
AG742-4 213
Z 4-6|| AG752-4 |HSS-Schruppfréser |D h I}'E - -
AG762-4 214
B ™M K
Z4 || AG740-4 |HSS-Schruppfraser |D h -m; = 215
6_212 AX850B |HSS-Co5-Schlitzfraser A yeN =- 216
6-210 AX851B |HSS-Co5-T-Nutenfréser h Typ N =- 217
e Z HSS-Co5-Winkelfraser - M .
i 1012 AX1833C 5o "o e NS 218
Z AX1833D HSS-Co5-Winkelfraser o N -M. 218
10-12 45° | 60° ﬁ NS
oaull AX514 |HSS-Walzenstimfraser LBV
8-212 AX814 |HSS-Co5-Walzenstirnfréser TypN.- 219
6-212 AX518 |HSS-Walzenstirnfraser -m; -M. 220
6i0|| AX818 HSS-Co5-Walzenstirnfréser Typ .- 220
- NR =1
E 11528 AX842A |HSS-Aufsteck-Winkelfréser Typ N =M. 221
. 16%28 AX847 |HSS-Aufsteck-Winkelfraser TypN=M. 221

15



Mono-Werkzeuge 2023

Artikellibersicht

NI [S] A

Artikel |Bezeichnung Eignung |Seite
Z HSS-E-Halbrund-Profilfréser . M .
10-14l] AX856 TypN N 222
2[552 AX1834A |HSS-Co5-Scheibenfraser Typ N =- 223
12?24 AX885A |HSS-Co5-Scheibenfréser Typ N =. 224
Z3| 335 |HSSKegelsenker U e N =- 225
=l
Z 4-6|| AX6518B |HSS-Co8-Viertelkreisfraser h Typ N =- 226
Rotary Line
ZYA Zylinderform, ohne | z1 || z3 || za || z5 |[,,, B VK 232
Stirnverzahnung ~ [Normal| | Kreuz | Fein | [piamant .
ZYAS Zylinderform, mit "z |[ z3 |[za |[ z5 |[,,. .M. 233
™ |Stirnverzahnung  [Nermal]|Kreuz || Fein | piamant -
WRC  |Wal df S | sl | i | 7 B MK 234
alzenrundform  |yomal | z .
KUD  |Kugelf R | A e | | P2 EvE 235
ugeliorm Normal| | Ki F .
TRE  |Tropfenform el Kfeiz ,Eel::, 25 1 zA = 236
9| [Pl
RBF  [Rundbogenform [\ 21 [ 1iaaz || e |l | 28 = 237
) [V}
SPG  |Spitzbogenform UZI Kfeiz ,E:.':, — = 238
[ [y
BMK
HMB  |Flammenform UZI Kfeiz ﬁ:.':, — . 239
i |
KSJ Kegelform 60° NUZ“IM; Kfeiz ,Ee[:l iy = 240
(4 (7Y
KSK  |Kegelform 90° R | A e | = 241
(4 [l
SKM  |Spitzkegelform — Kfeiz ,Eel:,', 25 1 zA -M- 242
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Artikellibersicht
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mit Eckradius

Kreuz

NS/ (A

Artikel |Bezeichnung Eignung |[Seite

WKN Winkelform, 71 || z3 || z& || z5 -M . 243
ohne Stirnverzahnung ormal] [ Kreuz || Fein | oiamant] g

KEL  |Rundkegelform it sz || Fom | o || zaw = 244
=2 A4

H10 |Radienzylind v HWGES .- 246
adienzylinder narma | ez
- B VK

H10  |Radienzylinder o NS 247

H11  |Zylinder mit Winkelform N | = 248
L BV K

H11  |Zylinder mit Kegel o NS 249
. BMK

H12  |Winkelform v HGES NS 250

H12 Zylinderform 7 BEM K 5]

17
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Symboliibersicht

Kopfform

U

U

U

U

Scharfkantig Schutzfase  Eckfase

Schaftform

[ | e |
HA || HB HE

HA-Schaft  HB-Schaft HE-Schaft

Eckradius  Vollradius Bohrerspitze

Schneidenanzahl
Z2 Z3
Substrat
HSS- || HSS-
VHM || PM HM || HSS ||HSS-E Co5 || Cos
Voll- Pulvermetall Hartmetall HSS HSS-E HSS-Co5  HSS-Co8

hartmetall

Beschichtung
N SSEISSEISSEHsSETsSSETsS SIS SE s SElsSSE s o .
cambe || AT | Alnova || Aldura || AITiN || TIAIN|| TiN ||Diamant|| ZrCN || ZrN || Hardtube
= |
MnS1 || MnT1 || Mnl1
Konformitat
DIN DIN ||werks-|| DIN DIN
6527 [|6527L|| norm || 844 || 844L
Ausfihrungen
T T T T
AR

Verzahnungen Frasstifte

=

Z1
Normal

Z3
Kreuz

Z41
Fein

Diamant

ZAlu

Normal-

Universal-

Fein-

Diamant-

Aluminium

verzahnung verzahnung verzahnung verzahnung Verzahnung

(Standard)




ToolFaclory

gTool Solutions

Symboliibersicht
Spiralwinkel Geometrie
an\'a
25| |F 726 ||| 4 30° | (W 439 ||f 1 60°{|f 4 50| |F 4 50° | [F A 55° £ (N
y°\X
Y|\
Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel ungleicher  Ungleiche verstérkter
° 26° 30° 39° 40° 45° 50° 55° Drall Teilung  Kerndurch-
messer
Werkzeugnutzlénge
Kurz/  Mittel/Lang Extralang  Uberlang
Extrakurz
Innenkihlung Anwendungsoption Zulassiger Einsatz
\/
" HSC || HHC || HPC || TPM || MTC > - v
N
Innen- High Speed  High Hard High Trochoidal ~ Multi Task Zentrums-
kiihlung Cutting Cutting  Performance Performance  Cutting schnitt
Cutting  Machining
Eignung fir Max. Werkstoffhérte  Rundlaufgenauigkeit  Schneidentoleranz
HRC || HRC '
oraphit | | GFK || CFK e8
=53 || =63 \
Glasfaser-  Kohlefaser-
verstirkte  verstarkte
Kunststoffe Kunststoffe
Bohrtiefenverhaltnis Spitzenwinkel
3xD || 5xD || 8xD
142° 140° 135° 120° 90° 60°
Sonderformen Spanbrecher
kreuz- konvex konkav Langsnut  Winkelfréser Winkelfréser Winkelfréser einseitig
verzahnt doppelseitig einseitig einseitig schneidend
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Wiedergabe (k)

Komplexe Themen, leicht erklar
Unsere Erklarvideos fur die Zerspanung

Bild-in-Bild u

Warum werden Werk-
zeuge beschichtet?

Was sind die Haupt-
einflussgréfen auf die
Spanbildung?

Wonach werden Dreh-
werkzeuge ausgewahlt?

Unsere Erklarvideos ,SPAN-ARTO"

Komplexe Themen aus der Zerspanung werden anhand von Praxisbeispielen,
Animationen und Schaubildern praxisnah und einfach verstandlich erklart.

https://www.youtube.com/playlist?list=PL8kcCWNb8_8GffNuqya63j0wEms2p6LNm
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Professional Drilling Line
Vollhartmetall-Spiralbohrer




Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

=
31100 TiAIN ? Tq; ?; 3xD || VHM /%O\ vY,%ﬁ.I(nf_

VHM-Hochleistungsbohrer 3xD onhne Innenkiihtung

di

. T . €/Stk.
1,00 4 7 28 45 55 31100010HA | 28,93 - - 005 - 009
1,10 4 7 28 45 54 31100011HA | 2893 = = 005 - 009
1,20 4 7 28 45 52 31100012HA | 2893 - - 005 - 009
1,30 4 7 28 45 51 31100013HA | 2893 = = 005 - 009
tax 1,40 4 7 28 45 49 31100014HA | 2893 - - 005 - 009
L 1,50 4 14 28 55 11,8 31100015HA | 2893 = = 005 - 009
1,60 4 14 28 55 1, 31100016HA | 28,93 - - 005 - 009
1,70 4 14 28 55 11,5 31100017HA | 2893 = = 005 - 009
_ 1,80 4 14 28 55 13 31100018HA | 28,93 - - 005 - 009
1,85 4 14 28 55 11,2 311000185HA | 28,93 = = 005 - 009
1,90 4 14 28 55 11,2 31100019HA | 2893 - - 005 - 009
L 2,00 4 20 28 55 17,0 3110002044 | 2893 = = 005 - 009
— 210 4 20 28 55 16,9 31100021HA | 28,93 - - 005 - 009
2,15 4 20 28 55 16,8 311000215HA | 28,93 = = 005 - 009
2,20 4 20 28 55 167 31100022HA | 2893 - - 005 - 009
230 4 20 28 55 16,6 31100023HA | 2893 = = 005 - 009
240 4 20 28 55 16,4 31100024HA | 2893 - - 005 - 009
s 2,50 4 20 28 55 163 31100025HA | 2893 = = 005 - 009
2,60 4 20 28 55 16,1 311000266 | 2893 - - 005 - 009
2,65 4 20 28 55 16,0 311000265HA | 28,93 = = 005 - 009
270 4 20 28 55 16,0 31100027HA | 2893 - - 005 - 009
2,80 4 20 28 55 158 31100028HA | 2893 = = 005 - 009
L — 2,85 4 20 28 55 157 311000285HA | 28,93 - - 005 - 009
L g 2,90 4 20 28 55 157 31100029HA | 2893 = = 005 - 009
2 3,00 6 20 36 62 155 31100030HA | 2893 | 31100030HB | 28,93 006 - 014
3,10 6 20 36 82 154 31100031HA | 2893 | 31100031H8 | 28,93 006 — 014
320 6 20 36 62 152 31100032HA | 2893 | 3110003248 | 28,93 006 - 014
3,25 6 20 36 62 15,1 311000325HA | 2893 | 311000325HB | 28,93 006 — 014
3,30 6 20 36 62 15,1 31100033HA | 2893 | 31100033H8 | 28,93 006 - 0,14
340 6 20 36 62 149 31100034HA | 2893 | 31100034HB | 28,93 006 — 014
350 6 20 36 62 148 31100035HA | 2893 | 31100035HB | 28,93 006 - 014
3,60 6 20 36 62 146 31100036HA | 2893 | 31100036HB | 28,93 006 - 014
3,70 6 20 36 62 145 31100037HA | 2893 | 31100037HB | 28,93 006 — 014
380 6 2 36 66 183 31100038HA | 2893 | 31100038H8 | 28,93 006 — 014
dy 3,90 6 2 36 66 182 31100039HA | 2893 | 31100039H8 | 28,93 006 - 014
400 6 % 36 66 180 31100040HA | 2893 | 31100040HB | 28,93 008 — 016
410 6 2 36 66 179 31100041HA | 2893 | 31100041HB | 28,93 008 - 016
- Hochleistungsbohver fr den 4,20 6 1 36 66 17,7 3110004208 | 2893 | 31100042HB | 28,93 008 - 016
universellen Einsatz 430 6 u 36 66 176 31100043HA | 2893 | 31100043H8 | 28,93 008 — 016
. UlhafeinstkornVHM mit modemster 440 6 2 36 66 174 31100044HA | 2893 | 31100044H8 | 28,93 008 — 016
TiAIN Beschichtung 450 6 u 36 66 173 31100045HA | 2893 | 31100045H8 | 28,93 008 — 016
- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe 4,40 6 1 36 66 17,1 31100046HA | 2893 | 31100046HB | 28,93 008 — 016
Bohrungsqualititen 465 6 u 3 66 17,0 311000465HA | 28,93 | 311000465HB | 28,93 008 - 016
- Gerade Hauptschneiden und die 470 6 % 36 66 17,0 31100047HA | 2893 [ 31100047HB | 28,93 008 - 0,16
verstirkte Geomefrie sorgen fir einen 480 6 28 36 46 20,3 31100048HA | 2893 | 31100048HB | 28,93 008 - 014
gp"m”'e."hsl’ﬁ"bf“‘hund héichste 190 | 6 8 | 36 | e 20,7 31100049HA | 28,93 | 31100049H8 | 2893 008 - 016
rozesssicherheit 5,00 6 28 36 66 20,5 31100050HA | 2893 | 31100050HB | 28,93 009 - 020
5,10 6 28 36 66 204 31100051HA | 2893 | 31100051HB | 28,93 009 - 02
5,20 6 28 36 66 20,2 31100052HA | 2893 | 31100052HB | 28,93 009 - 020
5,30 6 28 36 66 20,] 31100053HA | 2893 | 31100053HB | 28,93 009 - 020
5,40 6 28 3 46 199 31100054HA | 2893 | 31100054HB | 28,93 009 - 020
5,50 6 28 36 66 198 31100055HA | 2893 | 31100055HB | 28,93 009 - 020
5,55 6 28 36 66 197 311000555HA | 28,93 | 311000555H8 | 268,93 009 - 020
5,60 6 28 36 66 19,6 31100056HA | 2893 | 31100056HB | 28,93 009 - 020
5,70 6 28 36 66 19,5 31100057HA | 2893 | 31100057HB | 28,93 009 - 020
5,80 6 28 36 66 193 31100058HA | 2893 | 31100058HB | 28,93 009 - 020
5,90 6 28 36 66 19,2 31100059HA | 28,93 | 31100059HB | 28,93 009 - 020
6,00 6 28 36 66 19,0 31100060HA | 28,93 | 31100060HB | 28,93 000 - 02
6,10 8 34 36 79 24,9 31100061HA | 2893 | 31100061H8 | 28,93 00 - 02
6,20 8 34 36 79 24, 31100062HA | 2893 | 31100062H8 | 28,93 000 - 02
6,30 8 34 36 79 24,6 31100063HA | 2893 | 31100063H8 | 28,93 000 - 02
6,40 8 34 36 79 24 31100064HA | 2893 | 31100064HB | 28,93 000 - 02
6,50 8 34 36 79 13 31100065HA | 2893 | 31100065HB | 28,93 010 - 02
6,60 8 3 36 79 2,1 31100066HA | 2893 | 3110006618 | 28,93 000 - 03
6,70 8 3 36 79 24,0 31100067HA | 2893 | 31100067H8 | 28,93 010 - 02
6,80 8 3 36 79 238 31100068HA | 2893 | 31100068H8 | 28,93 010 - 02
6,90 8 34 36 79 3] 31100069HA | 2893 | 31100069H8 | 28,93 010 - 02
7,00 8 34 36 79 135 31100070HA | 2893 | 31100070HB | 28,93 011 - 02
7,10 8 1 36 79 304 31100071HA | 2893 | 31100071H8 | 28,93 011 - 02
7,20 8 1 36 79 30,2 31100072HA | 2893 | 31100072H8 | 28,93 011 - 02
730 8 1 36 79 30,1 31100073HA | 2893 | 31100073H8 | 28,93 011 - 02
7,40 8 1 36 79 29,9 31100074HA | 2893 | 31100074H8 | 28,93 01 - 02
745 8 1 36 79 298 311000745HA | 28,93 | 311000745H8 | 28,93 01 - 02
7,50 8 4 36 79 298 31100075HA | 2893 | 31100075HB | 28,93 01 - 025
755 8 1 3 79 9,7 311000755HA | 28,93 | 3110007558 | 28,93 011 - 02
7,40 8 4 36 79 9,6 31100076HA | 28,93 | 31100076HB | 2893 01 - 02
7,70 8 4 36 79 295 31100077HA | 28,93 | 31100077HB | 2893 01 - 02

Artikelgruppe@

*HE-Bohrer: Preis identisch; Verfiigbarkeit auf Anfrage.
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ing Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFaclory

===
mm/U

gTool Solutions

311000784 3110007848

790 | 8 4 % | 19 29,2 31100079HA | 2893 | 31100079H8 | 2893 011 - 028

800 | 8 4 % | 19 2,0 31100080HA | 2893 | 31100080HB | 2893 011 - 0

810 | 10 | 47 | 40 | 8 349 31100081HA | 3249 | 31100081HB | 3249 01 - 0

820 | 10 [ 47 | 40 [ 8 3,7 3110008204 | 3249 | 311000828 | 3249 011 - 0

830 [ 10 [ 47 [ 40 [ & 34,6 31100083HA | 3249 | 3110008318 | 32,49 011 - 0%

840 [ 10 [ 47 [ 40 [ # 344 31100084HA | 3249 | 31100084HB | 32,49 011 - 0%

850 [ 10 [ 47 [ 40 [ 8 34,3 31100085HA | 3249 | 31100085HB | 32,49 011 - 0

860 | 10 | 47 | 40 | 89 341 31100086HA | 3249 | 31100086HB | 32,49 011 - 027

870 | 10 | 47 | 40 | 89 34,0 31100087HA | 3249 | 31100087H8 | 3249 011 - 0y

880 | 10 | 47 | 40 | 8 338 31100088HA | 3249 | 31100088HB | 32,49 011 - 0%

890 | 10 | 47 | 40 | 89 337 31100089HA | 3249 | 311000898 | 3249 011 - 0

900 | 10 [ 47 [ 40 [ 8 335 31100090HA | 3249 | 31100090H8 | 3249 012 - 028

910 [ 10 [ 47 [ 40 [ & 334 31100091HA | 3249 | 31100091HB | 32,49 012 - 028

920 [ 10 [ 47 [ 40 [ & 332 3110009244 | 3249 | 311000928 | 32,49 012 - 028

925 | 10 | 47 | 40 | 8 331 | 311000925HA | 3249 | 311000925HB | 3249 012 - 028

930 | 10 [ 47 | 40 | 89 331 3110009344 | 3249 | 31100093H8 | 3249 012 - 08

935 | 10 | 47 | 40 | 8 330 | 311000935HA | 32,49 | 311000935HB | 3249 012 - 028

940 | 10 [ 47 | a0 | # 329 31100094HA | 3249 | 31100094H8 | 32,49 012 - 028

950 | 10 | 47 | 40 | 8 328 31100095HA | 3249 | 31100095HB | 3249 012 - 028

955 | 10 [ 47 | 4«0 [ 8 327 [ 311000955HA | 32,49 | 311000955HB | 3249 012 - 028

960 | 10 [ 47 [ 40 [ g 326 31100096HA | 3249 | 31100096HB | 32,49 012 - 028

970 [ 10 [ 47 [ 40 [ & 325 31100097HA | 3249 | 31100097HB | 32,49 012 - 028

980 | 10 | 47 | 40 | 89 323 3110009844 | 3249 | 31100098H8 | 3249 012 - 028

990 | 10 | 47 | 40 | 89 322 31100099HA | 3249 | 31100099H8 | 3249 012 - 08

000 [ 10 | o7 | 4 | 8 320 311001004 | 3249 | 31100100H8 | 3249 013 - 030

000 12 | 55 [ 46 |10 399 3110010THA | 4841 [ 3110010THB | 4841 013 - 030

020 12 | 5 [ 4 |0 39,7 3110010268 | 4841 | 3110010268 | 4841 013 - 030

030 [ 12 | 55 [ 4 |0 39,6 311001036A | 4841 [ 3110010348 | 4841 013 - 030

040 [ 12 | 55 | 45 | 102 394 311001044 | 4841 | 31100104HB | 48,41 013 - 030

1050 [ 12 | 55 | 45 | 102 393 31100105HA | 4841 | 31100105HB | 48,41 013 - 030

060 | 12 | 55 [ 45 | 102 39,1 3110010644 | 4841 | 31100106HB | 4841 013 - 030

00 12 | 55 [ 4 | 102 39,0 31100107HA | 4841 [ 31100107HB | 4841 013 - 030

080 [ 12 | 55 [ 45 | 102 388 3110010844 | 4841 | 3110010848 | 4841 013 - 030

090 [ 12 | 55 [ 4 |10 387 31100109HA | 4841 | 31100109HB | 48,41 013 - 030

N [ 12 | 5 [ 45 | ! 38,5 3T1001106A | 4841 | 31100110H8 | 4841 014 - 03

o[ 12 | 5 [ | n 384 3T10011THA [ 4841 [ 3110011THB | 4841 014 - 03

N[ 12 | 55 | 45 | 10 382 3110011204 | 4841 | 31100112HB | 4841 014 - 03

N3 [ 12 | 55 | 45 | 10 38,1 31100113HA | 4841 | 31100113HB | 48,41 014 - 03

N4 | 12 | 55 [ 45 |1, 319 31100114HA | 4841 | 31100114HB | 4841 014 - 03

N5 [ 12 | 55 [ 45 |10 318 31100115HA | 4841 | 31100115H8 | 4841 014 - 03

e [ 12 | 55 [ 45 | 10 316 31100116HA | 4841 | 31100116HB | 4841 014 - 03

N[ 12 | 5 [ 45 |, 315 3T100117HA | 4841 | 31100117HB | 4841 014 - 03

g [ 12 | 5 [ 45 | ; 3713 3110011864 | 4841 [ 31100118H8 | 4841 014 - 03

T I I T T 37,2 31100119HA [ 4841 [ 31100119HB | 4841 014 - 03

1200 12 | 55 | 45 | 102 37,0 3110012004 | 4841 | 3110012018 | 48,41 015 - 03

120 14 | 6 | 45 | 107 4,7 31100122A | 6484 | 311001228 | 64,84 015 - 03

1250 | 14 | 60 [ 45 | 107 03 31100125HA | 64,84 | 31100125HB | 64,84 015 - 03

100 [ 14 | 60 [ 45 | 107 41,0 3T100127HA | 64,84 [ 31100127HB | 64,84 015 - 03

1280 [ 14 | 60 [ 45 | 107 108 3110012844 | 64,84 | 3110012848 | 64,84 015 - 03

1300 [ 14 | 60 | 45 | 107 405 311001306A | 64,84 | 31100130HB | 64,384 015 - 03

1330 [ 14 | 60 [ 45 | 07 40,1 3110013304 | 6484 | 311001338 | 64,84 015 - 03

1350 [ 14 | 60 [ 45 | 107 398 31100135HA | 64,84 [ 31100135HB | 64,384 015 - 03

1300 [ 14 | 60 | 45 | 107 39,5 31100137HA | 6484 | 31100137HB | 64,84 015 - 03

1380 [ 14 | 60 | 45 | 107 393 31100138HA | 6484 | 31100138HB | 64,84 015 - 03

1400 | 14 | 60 [ 45 | 107 39,0 31100140 | 64,84 | 3110014048 | 64,84 016 - 03

1420 [ 16 | 65 | 48 | 115 137 31100142604 | 8375 | 311001428 | 8375 016 - 03

1450 | 16 | 65 | 48 | 115 133 31100145HA | 83,75 | 31100145H8 | 8375 016 - 03

1470 [ 16 | 65 | 48 | 115 430 31100147HA | 8375 | 311001478 | 8375 016 - 03

1480 | 16 | 65 [ 48 | 115 128 3110014864 | 83,75 | 31100148H8 | 8375 016 - 03

1500 [ 16 | 65 [ 48 | 115 425 3110015004 | 83,75 | 3110015018 | 8375 016 - 03

150 [ 16 | 65 | 48 | 115 422 3110015244 | 8375 | 311001528 | 63,75 016 - 035

1530 [ 16 | 65 | 48 | 115 4,1 31100153HA | 8375 | 3110015318 | 63,75 016 - 03

155 | 16 | 65 | 48 | 115 08 31100155HA | 83,75 | 31100155H8 | 83,75 016 - 03

150 | 16 | 65 | 48 | 115 415 31100157HA | 83,75 | 311001578 | 8375 016 - 03

1580 | 16 | 65 | 48 | 115 703 3110015844 | 83,75 | 31100158H8 | 8375 016 - 03

1600 | 16 | 65 | 48 | 115 41,0 311001600 | 83,75 | 311001608 | 8375 017 - 03

1650 | 18 | 73 [ 48 | 123 483 3110016508 | 14294 | 311001658 | 142,94 || 007 - 037

1680 | 18 | 73 [ 48 | 123 478 311001680A | 14294 [ 3110016818 | 142,94 || 007 - 037

1700 18 | 73 | 48 | 123 475 311001704 | 14294 | 31100170H8 | 14294 || 007 - 037

1750 [ 18 | 73 | 48 | 123 46,8 31100175HA | 14294 | 31100175H8 | 14294 || 007 - 037 W-

70 [ 18 | 73 | 48 | 123 465 31100177HA | 14294 | 3110017748 | 14294 || 007 - 037 :

1780 [ 18 | 73 | 48 | 123 463 31100178HA | 142,94 | 3110017818 | 14294 |[ Q17 - 037 ﬁzgfeﬁgﬂ}e <450 N/mm? | < 600 N/mm?

1800 | 18 | 73 | 48 | 123 160 31100180HA | 142,94 | 3110018008 | 142,94 || 0,18 - 040 /i o

1850 [ 20 | 79 [ 50 | 13 513 31100185HA | 15595 | 311001858 | 15595 || 018 - (040 -

1880 | 20 | 79 [ 50 | 13 508 3110018864 | 15595 | 3110018818 | 15595 || 018 - (040

1900 [ 20 | 79 [ 50 | 13 505 311001900A | 15595 | 311001908 | 15595 || 018 - (040

1950 [ 20 | 79 | 50 | 131 49,8 31100195HA | 155,95 | 31100195HB | 15595 || 018 - 040 Tufes | 400

1980 [ 20 | 79 | 50 | 131 493 31100198HA | 15595 | 311001988 | 15595 || 018 - 040 keit/ Hirte

200] 20 [ 79 [ 50 | 3 490 31100200 | 15595 | 311002008 | 15595 || 0,0 — 045 Ve (m/min) | 180

Rostfreie Stiihle

Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? < 1400 N/mm? < 1200 N/mm? 750 N/mm? < 650 N/mm’ > 260 HB

Ve (m/min) | 120 | 110 | 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 45 \ 120 \ 60 |
Artikelgruppe@

23



Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

3120C

=
TIiAIN

—

—

HA

HB

HE*

3xD

VHM

1 I
\/

/\

25bar

140°

Werks-
norm

VHM-Hochleistungsbohrer 3xD Mit Innenkiihtung

rdiq

g,

d

- Hochleistungsbohrer fiir den
universellen Einsatz

- Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster
TiAIN Beschichtung

- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe
Bohrungsqualitiiten

- Gerade Hauptschneiden und die
verstiirkte Geometrie sorgen fir einen
optimalen Spanbruch und héchste
Prozesssicherheit

Artikelgruppe@

Vorschub
mm/U

2,00 4 20 28 55 17,0 31200020HA 006 - 0O
2,10 4 20 28 55 16,9 31200021HA | 36,52 = = 006 - 01
2,15 4 20 28 55 16,8 312000215HA | 36,52 - - 006 - 01
2,20 4 20 28 55 16,7 31200022HA | 36,52 = = 006 - 01
2,30 4 20 28 55 16,6 31200023HA 36,52 - - 006 - 0
2,40 4 20 28 55 16,4 31200024HA 36,52 = = 006 - 011
2,50 4 20 28 55 16,3 31200025HA 36,52 - - 006 - 0O
2,60 4 20 28 55 16,1 31200026HA 36,52 = = 006 = 011
2,65 4 20 28 55 16,0 312000265HA | 36,52 - - 006 - 011
2,10 4 20 28 55 16,0 31200027HA 36,52 = = 006 - 011
2,80 4 20 28 55 158 31200028HA 36,52 - - 006 - 011
2,85 4 20 28 55 157 312000285HA | 36,52 = = 006 - 011
2,90 4 20 28 55 157 31200029HA 36,52 - - 006 - 011
3,00 6 20 36 62 155 31200030HA | 36,52 312000308 36,52 006 - 014
3,10 6 20 36 62 154 31200031HA | 36,52 312000318 36,52 006 - 014
3,20 6 20 36 62 152 31200032HA | 36,52 312000328 36,52 006 - 014
325 6 20 36 62 151 312000325HA | 36,52 | 312000325HB | 36,52 006 - 014
330 6 20 36 62 15,1 31200033HA | 36,52 31200033H8 36,52 006 - 014
340 6 20 36 62 149 31200034HA | 36,52 31200034HB 36,52 006 - 014
3,50 6 20 36 62 14,8 31200035HA | 36,52 31200035HB 36,52 006 - 014
3,60 6 20 36 62 14,6 31200036HA | 36,52 3120003648 36,52 006 - 0114
3,0 6 20 36 62 145 31200037HA | 36,52 31200037HB 36,52 006 - 0114
3,80 6 24 36 66 18,3 31200038HA | 36,52 31200038HB 36,52 006 - 0114
3,90 6 24 36 66 18,2 31200039HA | 36,52 31200039HB 36,52 006 - 0114
4,00 6 24 36 66 18,0 31200040HA | 39,55 31200040HB 39,55 008 - 016
4,10 6 24 36 66 17,9 31200041HA | 39,55 31200041H8 39,55 008 - 016
4,20 6 24 36 66 17,7 31200042HA | 39,55 3120004248 39,55 008 - 016
4,30 6 24 36 66 17,6 31200043HA 39,55 3120004348 39,55 008 - 016
4,40 6 24 36 66 174 31200044HA 39,55 31200044HB 39,55 008 - 016
4,50 6 24 36 66 17,3 31200045HA | 39,55 31200045H8 39,55 008 - 016
4,60 6 24 36 66 17,1 31200046HA | 39,55 31200046HB 39,55 008 - 016
4,65 6 24 36 66 17,0 312000465HA | 39,55 | 312000465HB | 39,55 008 - 016
4,10 6 24 36 66 17,0 31200047HA | 39,55 31200047H8 39,55 008 - 016
4,80 6 28 36 66 20,8 31200048HA 39,55 31200048HB 39,55 008 - 016
4,90 6 28 36 66 20,7 31200049HA 39,55 3120004948 39,55 008 - 016
5,00 6 28 36 66 20,5 31200050HA 39,55 3120005048 39,55 009 - 020
510 6 28 36 66 204 31200051HA 39,55 31200051HB 39,55 009 - 020
520 6 28 36 66 20,2 31200052HA | 39,55 312000528 39,55 009 - 020
530 6 28 36 66 20,1 31200053HA | 39,55 3120005348 39,55 009 - 020
540 6 28 36 66 19,9 31200054HA | 39,55 31200054H8 39,55 009 - 020
550 6 28 36 66 19,8 31200055HA | 39,55 312000558 39,55 009 - 020
555 6 28 36 66 19,7 312000555HA | 39,55 | 312000555HB | 39,55 009 - 020
5,60 6 28 36 66 19,6 31200056HA | 39,55 31200056HB 39,55 009 - 020
570 6 28 36 66 19,5 31200057HA | 39,55 31200057HB 39,55 009 - 020
5,80 6 28 36 66 19,3 31200058HA | 39,55 3120005848 39,55 009 - 020
590 6 28 36 66 19,2 31200059HA | 39,55 31200059HB 39,55 009 - 020
6,00 6 28 36 66 19,0 31200060HA | 39,55 31200060HB 39,55 010 - 023
6,10 8 34 36 79 249 31200061HA | 53,70 31200061HB 53,70 010 - 02
6,20 8 34 36 79 24,7 31200062HA | 53,70 31200062H8 53,70 010 - 02
6,30 8 34 36 79 24,6 31200063HA | 53,70 31200063HB 53,70 010 - 023
6,40 8 34 36 79 244 31200064HA 53,70 31200064H8 53,70 010 - 023
6,50 8 34 36 79 24,3 31200065HA 53,70 31200065HB 53,70 010 - 023
6,60 8 34 36 79 24,1 31200066HA 53,70 31200066H8 53,70 010 - 023
6,70 8 34 36 79 24,0 31200067HA 53,70 31200067H8 53,70 010 - 02
6,80 8 34 36 79 238 31200068HA 53,70 31200068H8 53,70 010 - 023
6,90 8 34 36 79 23,7 31200069HA 53,70 312000698 53,70 010 - 023
7,00 8 34 36 79 235 31200070HA 53,70 312000708 53,70 01 - 025
7,10 8 4 36 19 304 3120007 1HA 53,70 31200071H8 53,70 01 - 02
7,20 8 4 36 79 30,2 31200072HA 53,70 3120007248 53,70 01 - 02
7,30 8 4 36 19 30,1 31200073HA 53,70 3120007348 53,70 01 - 02
7,40 8 4 36 79 299 31200074HA | 53,70 31200074HB 53,70 01 - 02
745 8 4 36 79 29,8 312000745HA | 53,70 | 312000745HB | 53,70 01 - 02
7,50 8 41 36 79 29,8 31200075HA | 53,70 31200075H8 53,70 0 - 02
1,55 8 41 36 79 29,7 312000755HA | 53,70 | 312000755HB | 53,70 011 - 025
7,60 8 41 36 79 29,6 3120007 6HA 53,70 31200076HB 53,70 011 - 025
7,10 8 41 36 79 29,5 31200077HA 53,70 31200077H8 53,70 011 - 025
7,80 8 41 36 79 29,3 31200078HA 53,70 31200078HB 53,70 01 - 025
7,90 8 41 36 79 29,2 31200079HA 53,70 31200079H8 53,70 01 - 025
8,00 8 41 36 79 29,0 31200080HA 53,70 312000808 53,70 o - 07
8,10 10 47 40 89 349 31200081HA | 60,15 312000818 60,15 o - 07
8,20 10 47 40 89 34,7 31200082HA | 60,15 312000828 60,15 o - 07
8,30 10 47 40 89 34,6 31200083HA | 60,15 31200083HB 60,15 011 - 027
8,40 10 47 40 89 34,4 31200084HA | 60,15 31200084HB 60,15 o1 - 07
8,50 10 47 40 89 343 31200085HA | 60,15 3120008548 60,15 o - 07

*HE-Bohrer: Preis identisch; Verfiigbarkeit auf Anfrage.
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ToolFaclory

gTool Solutions

< 450 N/mm?

< 600 N/mm?

125 325

> 600 N/mm?

] & l l I s HA HB
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr. €/Stk. Art-Nr. €/Stk. mm/U

8,60 10 47 40 89 34,1 31200086HA 60,15 31200086HB 60,15 0,11 0,27
8,70 10 47 40 89 34,0 31200087HA 60,15 31200087H8 60,15 0,11 0,27
8,80 10 47 40 89 33,8 31200088HA 60,15 31200088H8 60,15 0,11 0,27
8,90 10 47 40 89 33,7 31200089HA 60,15 31200089H8 60,15 0,11 0,27
9,00 10 47 40 89 33,5 31200090HA 60,15 31200090H8 60,15 0,12 0,28
9,10 10 47 40 89 33,4 3120009THA 60,15 31200091HB 60,15 0,12 0,28
9,20 10 47 40 89 33,2 31200092HA 60,15 31200092HB 60,15 0,12 0,28
9,25 10 47 40 89 33,1 312000925HA 60,15 312000925HB 60,15 0,12 0,28
9,30 10 47 40 89 33,1 31200093HA 60,15 31200093HB 60,15 0,12 0,28
9,35 10 47 40 89 330 312000935HA 60,15 312000935HB 60,15 0,12 0,28
9,40 10 47 40 89 329 31200094HA 60,15 31200094HB 60,15 0,12 0,28
9,50 10 47 40 89 32,8 31200095HA 60,15 31200095HB 60,15 0,12 0,28
9,55 10 47 40 89 32,7 312000955HA | 60,15 312000955HB 60,15 0,12 0,28
9,60 10 4 40 89 32,6 31200096HA 60,15 31200096HB 60,15 0,12 0,28
9,70 10 47 40 89 32,5 31200097HA 60,15 31200097HB 60,15 0,12 0,28
9.80 10 47 40 89 323 31200098HA 60,15 31200098HB 60,15 0,12 0,28
9.90 10 47 40 89 32,2 31200099HA 60,15 31200099HB 60,15 0,12 0,28
10,00 10 47 40 89 32,0 31200100HA 60,15 31200100HB 60,15 0,13 0,30
10,10 12 55 45 102 39,9 31200101HA 86,19 31200101HB 86,19 0,13 0,30
10,20 12 55 45 102 39,7 31200102HA 86,19 31200102H8 86,19 0,13 0,30
10,30 12 55 45 102 39,6 31200103HA 86,19 31200103H8 86,19 0,13 0,30
10,40 12 55 45 102 39,4 31200104HA 86,19 31200104H8B 86,19 0,13 0,30
10,50 12 55 45 102 39,3 31200105HA 86,19 31200105HB 86,19 0,13 0,30
10,60 12 55 45 102 391 31200106HA 86,19 31200106HB 86,19 0,13 0,30
10,70 12 55 45 102 39,0 31200107HA 86,19 31200107HB 86,19 0,13 0,30
10,80 12 55 45 102 38,8 31200108HA 86,19 31200108HB 86,19 0,13 0,30
10,90 12 55 45 102 38,7 31200109HA 86,19 31200109HB 86,19 0,13 0,30
11,00 12 55 45 102 385 31200110HA 86,19 31200110HB 86,19 0,14 0,32
11,10 12 55 45 102 38,4 31200111HA 86,19 31200111HB 86,19 0,14 0,32
11,20 12 55 45 102 38,2 31200112HA 86,19 31200112HB 86,19 0,14 0,32
11,30 12 55 45 102 38,1 31200113HA 86,19 31200113HB 86,19 0,14 0,32
11,40 12 55 45 102 379 31200114HA 86,19 31200114H8 86,19 0,14 0,32
11,50 12 55 45 102 37,8 31200115HA 86,19 31200115H8 86,19 0,14 0,32
11,60 12 55 45 102 37,6 31200116HA 86,19 31200116HB 86,19 0,14 0,32
11,70 12 55 45 102 37,5 31200117HA 86,19 31200117H8 86,19 0,14 0,32
11,80 12 55 45 102 37,3 31200118HA 86,19 31200118HB 86,19 0,14 0,32
11,90 12 55 45 102 37,2 31200119HA 86,19 31200119HB 86,19 0,14 0,32
12,00 12 55 45 102 37,0 31200120HA 86,19 31200120HB 86,19 0,15 0,32
12,20 14 60 45 107 41,7 31200122HA 120,99 31200122HB 120,99 0,15 0,32
12,50 14 60 45 107 13 31200125HA 120,99 31200125HB 120,99 0,15 0,32
12,70 14 60 45 107 41,0 31200127HA 120,99 31200127HB 120,99 0,15 0,32
12,80 14 60 45 107 40,8 31200128HA 120,99 31200128HB 120,99 0,15 0,32
13,00 14 60 45 107 40,5 31200130HA 120,99 31200130HB 120,99 0,15 0,32
13,50 14 60 45 107 39,8 31200135HA 120,99 31200135HB 120,99 0,15 0,32
13,70 14 60 45 107 39,5 31200137HA 120,99 31200137HB 120,99 0,15 0,32
13,80 14 60 45 107 39,3 31200138HA 120,99 31200138HB 120,99 0,15 0,32
14,00 14 60 45 107 39,0 31200140HA 120,99 31200140HB 120,99 0,16 0,35
14,20 16 65 48 115 437 31200142HA 146,80 31200142H8 146,80 0,16 0,35
14,50 16 65 48 115 433 31200145HA 146,80 31200145H8 146,80 0,16 0,35
14,70 16 65 48 115 43,0 31200147HA 146,80 31200147H8 146,80 0,16 0,35
14,80 16 65 48 115 428 31200148HA 146,80 31200148H8 146,80 0,16 0,35
15,00 16 65 48 115 425 31200150HA 146,80 31200150H8 146,80 0,16 0,35
15,20 16 65 48 115 42,2 31200152HA 146,80 31200152HB 146,80 0,16 0,35
15,30 16 65 48 115 421 31200153HA 146,80 31200153HB 146,80 0,16 0,35
15,50 16 65 48 115 41,8 31200155HA 146,80 31200155HB 146,80 0,16 0,35
15,70 16 65 48 115 41,5 31200157HA 146,80 31200157HB 146,80 0,16 0,35
15,80 16 65 48 115 13 31200158HA 146,80 31200158HB 146,80 0,16 0,35
16,00 16 65 48 115 41,0 31200160HA 146,80 31200160HB 146,80 0,17 0,37
16,50 18 73 48 123 483 31200165HA | 235,15 31200165HB 235,15 0,17 0,37
16,80 18 73 48 123 478 31200168HA 235,15 31200168HB 235,15 0,17 0,37
17,00 18 73 48 123 475 31200170HA 235,15 31200170H8 235,15 0,17 0,37
17,50 18 73 48 123 46,8 31200175HA 235,15 31200175HB 235,15 0,17 0,37
17,70 18 73 48 123 46,5 31200177HA 235,15 31200177HB 235,15 0,18 _
1780 | 18 | 73 | 48 | 123 463 | 31200178HA | 23515 | 3120017818 | 23515 || 0,18 0,40 Lugfestig
18,00 18 73 48 123 46,0 31200180HA 235,15 31200180HB 235,15 0,18 0,40 ket Hur?e
18,50 20 79 50 131 51,3 31200185HA 258,35 31200185HB 258,35 0,18 0,40 Ve (m/min)
18,80 20 79 50 131 50,8 31200188HA 258,35 31200188HB 258,35 0,18 0,40
19,00 20 79 50 131 50,5 31200190HA 258,35 31200190HB 258,35 0,18 0,40
19,50 20 79 50 131 49,8 31200195HA 258,35 31200195HB 258,35 0,18 0,40 Lugfestig-
19,80 20 79 50 131 493 31200198HA 258,35 31200198HB 258,35 0,20 0,45 keit/ Hiirte
20,00 20 79 50 131 490 31200200HA 258,35 31200200HB 258,35 0,20 0,45 Ve (m/min)

220

Rostfreie Stéhle

Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? < 1400 N/mm? < 1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm’ > 260 HB
Ve (m/min) | 140 | 130 | 130 120 \ 60 \ 100 \ 50 \ 150 \ 80 |
Artikelgruppe @
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

m TiaIN|| HA || HB || HE® || 5XD || VHM [

VHM-Hochleistungshohrer 5xD ohne Innenkiihlung

rdig
ot —
mm/U

300 | 6 28 3 46 235 51100030HA | 46,77 | 51100030HB | 46,77 006 - 04
300 | 6 28 3 46 234 51100031HA | 46,77 | 51100031HB | 46,77 006 - 04
. 30 | 6 28 3 86 232 51100032HA | 46,77 | 51100032HB | 46,77 006 - o4
330 | 6 2 36 66 23 5T100033HA | 4677 | 51100033HB | 46,77 006 - 014
b 340 | 6 28 36 66 229 5T100034HA | 4677 | 51100034HB | 46,77 006 - 014
350 | 6 28 36 66 228 5T100035HA | 4677 | 51100035HB | 46,77 006 - 0,14
360 | 6 28 36 66 22,6 51100036HA | 4677 | 51100036H8 | 46,77 006 - 0,14
— 370 | 6 28 36 66 225 51100037HA | 4677 | 51100037H8 | 46,77 006 - 0,14
380 | 6 3 36 74 303 51100038HA | 46,77 | 51100038HB | 46,77 006 — 0,14
b 390 | 6 3 36 7 30,2 51100039HA | 46,77 | 51100039HB | 46,77 006 — 0,14
400 | 6 3 36 7 30,0 51100040HA | 46,77 | 51100040HB | 46,77 008 — 06
— 400 | 6 3 36 74 29,9 ST100041HA | 4677 | 51100041HB | 46,77 008 - 0,16
420 | ¢ 36 36 74 97 5T100042HA | 4677 | 51100042H8 | 46,77 008 - 0,16
430 | ¢ 36 36 74 29,6 51100043HA | 4677 | 51100043H8 | 46,77 008 - 0,6
440 | ¢ 36 36 74 294 51100044HA | 4677 | 51100044H8 | 46,77 008 - 0,6
450 | 6 36 36 7 293 51100045HA | 4677 | 51100045H8 | 46,77 008 - 0,16
b 460 | 6 3 36 7 0,1 51100046HA | 46,77 | 51100046HB | 46,77 008 — 0,16
465 | 6 3 36 7 29,0 | 511000465HA | 46,77 | 511000465H8 | 46,77 008 — 0,16
470 | 6 3 36 7 29,0 ST100047HA | 46,77 | 51100047HB | 46,77 008 — 0,16
180 | 6 44 3 82 36,8 5T100048HA | 4677 | 51100048HB | 46,77 008 - 0,16
— — 49 | ¢ 4 3 82 36,7 ST100049HA | 4677 | 5T100049HB | 46,77 008 - 0,6
L g, 500 | 6 4 3 82 36,5 5T100050HA | 4677 | 51100050H8 | 46,77 009 - 020
500 | 6 4 3 82 36,4 5T10005THA | 4677 | 51100051HB | 46,77 009 - 020
520 | 6 4 3 82 36,2 5T100052HA | 4677 | 5110005268 | 46,77 009 - 020
530 | 6 4 3 82 36,1 5T100053HA | 46,77 | 51100053H8 | 46,77 009 — 020
540 | 6 [ 3 82 359 5T100054HA | 46,77 | 51100054H8 | 46,77 009 — 020
550 | 6 4 3 82 358 5T100055HA | 46,77 | 51100055H8 | 46,77 009 — 020
55 | 6 ] 36 82 357 | 511000555HA | 46,77 | 511000555HB | 46,77 009 - 020
560 | 6 4 36 82 35,6 5T100056HA | 4677 | 51100056H8 | 46,77 009 - 020
570 | 6 4 36 82 35,5 5T100057HA | 4677 | 51100057HB | 46,77 009 - 020
580 | 6 4 36 82 353 5T100058HA | 4677 | 51100058H8 | 46,77 009 - 020
i 59 | 6 4 36 82 35,2 5T100059HA | 4677 | 51100059H8 | 46,77 009 - 020
600 | 6 4 3 82 350 51100060HA | 46,77 | 51100060H8 | 46,77 010 - 023
610 | 8 53 3 9] 139 51100061HA | 47,75 | 51100061H8 | 47,75 010 - 023
 ocHisngsboler i den 620 | 8 53 36 9 137 5T100062HA | 4775 | 5110006268 | 47,75 010 - 023
Unverellen Ensats 630 | 8 53 36 9 13,6 5T100063HA | 47,75 | 51100063HB | 47,75 000 - 023
. UltafeinstkomVHH mit modermster 640 | 8 53 36 91 134 5T100064HA | 4775 | 5110006468 | 47,75 010 - 02
TAIN Beschichtung 650 | 8 53 36 9 13,3 51100065HA | 4775 | 51100065H8 | 47,75 000 - 02
- sehr gute Selbstzentrierung und hohe 6,60 8 53 36 91 43,1 51100066HA 41,75 51100066H8 47,75 010 - 023
Bohrungsqulititen 670 | 8 53 36 9 30 51100067HA | 47,75 | 51100067H8 | 47,75 000 - 023
. gerade Hauptschneiden und die 680 | 8 53 36 9 128 51100068HA | 47,75 | 51100068HB | 47,75 000 - 023
verstirkte Geomeftie sorgen fir einen  [—g90 | g 53 36 9 127 5T100069HA | 47,75 | 51100069H8 | 47,75 000 - 023
UP"m”'thSPﬁ”bf“hU"dhOChS’e 700 | 8 55 | 36 | 9 425 S1100070HA | 47,75 | 511000708 | 4775 || 01 - 025
Prozesssicherhet 7,10 8 53 36 91 124 51100071HA | 47,75 [ 51100071HB | 47,75 011 - 025
720 | 8 53 36 9 42,2 51100072HA | 4775 | 51100072H8 | 47,75 01 - 025
730 | 8 53 36 9 42,] 51100073HA | 4775 | 51100073H8 | 47,75 01 - 0255
740 | 8 53 36 9 419 51100074HA | 47,75 | 51100074HB | 47,75 01 - 025
750 | 8 53 3 9 438 51100075HA | 47,75 | 51100075HB | 47,75 01 - 025
760 | 8 53 36 9 11, 51100076HA | 47,75 | 51100076HB | 47,75 01 = 025
770 | 8 53 3 9 1,5 5T100077HA | 47,75 | 51100077HB | 47,75 01 - 025
780 | 8 53 3 9 13 5T100078HA | 47,75 | 51100078HB | 47,75 011 - 025
79 | 8 53 3 9 11,2 5T100079HA | 47,75 | 51100079H8 | 47,75 01 = 025
800 | 8 53 3 9 41,0 51100080HA | 4775 | 51100080H8 | 47,75 01 - 027
810 | 10 81 0 | 103 18,9 5T10008THA | 52,50 | 51100081HB | 52,50 011 - 027
820 | 10 81 40 | 103 187 5T100082HA | 52,50 | 51100082H8 | 52,50 011 - 0%
830 | 10 81 40 | 103 184 51100083HA | 52,50 | 51100083H8 | 52,50 01 - 0%
840 | 10 81 40 | 103 184 5T100084HA | 52,50 | 51100084H8 | 52,50 01 - 07
850 | 10 8l 0 | 103 183 5T100085HA | 52,50 | 51100085HB | 52,50 0l - 027
860 | 10 81 0 | 103 18] 5T100086HA | 52,50 | 51100086HB | 52,50 0l - 027
870 | 10 81 0 | 103 180 5T100087HA | 52,50 | 51100087HB | 52,50 011 - 027
880 | 10 61 0 | 103 478 51100088HA | 52,50 | 51100088H8 | 52,50 011 - 027
890 | 10 61 0 | 103 477 5T100089HA | 52,50 | 51100089H8 | 52,50 011 - 027
900 | 10 61 40 | 103 475 51100090HA | 52,50 | 51100090HB | 52,50 012 - 028
910 | 10 61 40 | 103 174 51100091HA | 52,50 | 51100091HB | 52,50 012 - 028
920 | 10 ¢l 0 | 103 472 5T100092HA | 5250 | 5110009268 | 52,50 012 - 028
925 | 10 61 0 | 103 17,1 511000925HA | 52,50 | 511000925HB | 52,50 0,02 - 028
930 | 10 61 0 | 103 17, 51100093HA | 5250 | 51100093HB | 52,50 012 - 028
940 | 10 81 0 | 103 169 51100094HA | 5250 | 51100094H8 | 52,50 012 - 028

Artikelgruppe (111) *HE-Bohrer: Preis identisch; Verfigbarkeit auf Anfrage.

26



lling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

==
mm/U

9,50 10 61 40 103 46,8 51100095HA | 52,50 51100095HB 52,50 012 - 028
9,60 10 61 40 103 46,6 51100096HA | 52,50 | 51100096HB 52,50 012 - 028
9,70 10 61 40 103 46,5 51100097HA | 52,50 51100097H8 52,50 012 - 028
9,80 10 61 40 103 46,3 51100098HA | 52,50 | 51100098HB 52,50 012 - 028
9,90 10 61 40 103 46,1 51100099HA | 52,50 51100099+8 52,50 012 - 028
9,92 10 61 40 103 46,1 511000992HA | 52,50 | 511000992H8 | 52,50 012 - 028
10,00 10 61 40 103 46,0 51100700HA | 52,50 | 51100100HB 52,50 013 - 030
10,10 12 Al 45 118 55,9 51100101HA | 78,76 51100101HB 18,76 013 - 030
10,20 12 Al 45 118 55,7 51100102HA | 78,76 5110010248 78,76 013 - 030
10,30 12 Il 45 118 55,6 51100103HA | 78,76 5110010348 78,76 013 - 030
10,40 12 71 45 118 554 51100104HA | 78,76 51100104HB 78,76 013 - 030
10,50 12 71 45 118 55,3 51100105HA | 78,76 51100105HB 78,76 013 - 030
10,60 12 71 45 118 55,1 51100106HA | 78,76 51100106HB 78,76 013 - 030
10,70 12 71 45 118 55,0 51100107HA | 78,76 51100107HB 78,76 013 - 030
10,80 12 Al 45 118 54,8 51100108HA | 78,76 51100108HB 78,76 013 - 030
10,90 12 71 45 118 54,7 51100109HA | 78,76 5110010948 18,76 013 - 030
11,00 12 71 45 118 54,5 51100110HA | 78,76 51100110H8 78,76 014 - 032
11,10 12 71 45 118 544 5T1100111HA | 78,76 51100111HB 18,76 014 - 032
11,20 12 71 45 118 54,2 51100112HA | 78,76 5110011248 78,76 014 - 032
11,30 12 71 45 118 54)1 51100113HA | 78,76 51100113HB 78,76 014 - 032
11,40 12 71 45 118 53,9 51100114HA | 78,76 51100114H8 78,76 014 - 032
11,50 12 71 45 118 53,8 51100115HA | 78,76 51100115H8 18,76 014 - 032
11,60 12 Al 45 118 53,6 5T1001T6HA | 78,76 51100116HB 78,76 014 - 032
11,70 12 71 45 118 53,5 STT00T17HA | 78,76 51100117H8 18,76 014 - 032
11,80 12 71 45 118 53,3 ST100118HA | 78,76 51100118HB 78,76 014 - 032
11,90 12 71 45 118 53,2 STT00119HA | 78,76 5110011948 18,76 014 - 032
12,00 12 71 45 118 53,0 51100120HA | 78,76 511001208 78,76 015 - 032
12,10 14 77 45 124 58,9 51100121HA | 103,68 | 51100121HB | 103,68 015 - 032
12,20 14 77 45 124 58,7 51100122HA | 103,68 | 51100122HB | 103,68 015 - 032
12,30 14 77 45 124 58,6 51100123HA | 103,68 | 51100123HB | 103,68 015 - 032
12,40 14 1 45 124 58,4 51100124HA | 103,68 | 51100124HB | 103,68 015 - 032
12,50 14 11 45 124 58,3 51100125HA | 103,68 | 51100125HB | 103,68 015 - 032
12,70 14 11 45 124 58,0 51100127HA | 103,68 | 51100127HB | 103,68 015 - 032
13,00 14 77 45 124 51,5 51100130HA | 103,68 | 51100130HB | 103,68 015 - 032
13,50 14 77 45 124 56,8 51100135HA | 103,68 | 51100135HB | 103,68 015 - 032
13,70 14 77 45 124 56,5 51100137HA | 103,68 | 51100137HB | 103,68 015 - 032
13,80 14 77 45 124 56,3 51100138HA | 103,68 | 51100138HB | 103,68 015 - 032
13,90 14 77 45 124 56,2 51100139HA | 103,68 | 51100139HB | 103,68 015 - 032
14,00 14 77 45 124 56,0 51100140HA | 103,68 | 51100140HB | 103,68 016 - 035
14,10 16 83 48 133 61,9 51100141HA | 134,84 | 51100141HB | 134,84 016 - 035
14,20 16 83 48 133 61,7 51100142HA | 134,84 | 51100142HB | 134,84 016 - 035
14,50 16 83 48 133 61,3 51100145HA | 134,84 | 51100145HB | 134,84 016 - 035
14,70 16 83 48 133 61,0 51100147HA | 134,84 | 51100147HB | 134,84 016 - 035
15,00 16 83 48 133 60,5 51100150HA | 134,84 | 51100150HB | 134,84 016 - 035
15,20 16 83 48 133 60,2 51100152HA | 134,84 | 51100152HB | 134,84 016 - 035
15,50 16 83 48 133 59,8 51100155HA | 134,84 | 51100155HB | 134,84 016 - 035
15,70 16 83 48 133 595 51100157HA | 134,84 | 51100157HB | 134,84 016 - 035
15,80 16 83 48 133 59,3 51100158HA | 134,84 | 51100158HB | 134,84 016 - 035
16,00 16 83 48 133 59,0 51100760HA | 134,84 | 51100160HB | 134,84 017 - 037
16,50 18 93 48 143 68,3 51100165HA | 215,82 | 51100165HB | 215,82 017 - 031
17,00 18 93 48 143 67,5 51100170HA | 215082 | 51100170HB | 215,82 017 - 037
17,50 18 93 48 143 66,8 51100175HA | 215082 | 51100175HB | 215,82 017 - 0371
18,00 18 93 48 143 66,0 51100180HA | 21582 | 51100180HB | 215,82 018 - 040
18,50 20 101 50 153 733 51100185HA | 234,33 | 51100185HB | 234,33 018 - 040
19,00 20 101 50 153 725 51100190HA | 23433 | 51100190HB | 234,33 018 - 040
19,50 20 101 50 153 718 51100195HA | 234,33 | 51100195HB | 234,33 018 - 040
20,00 20 101 50 153 71,0 51100200HA | 23433 | 51100200HB | 234,33 020 — 045

[[s]s]/ -]

gTool Solutions

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

[V (m/min)

105

70 | 180 |

Rostfreie Stéhle

Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm’ <1200 N/mm? <750 N/mm’ <650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 45 \ 120 \ 60 |
Artikelgruppe @

clor

y
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=
TIiAIN

—

—

—

HA

HB

HE*

5xD

VHM

1 I
\/

/\

25bar

140°

Werks-
norm

VHM-Hochleistungsbhohrer 5xD Mit Innenkiihlung

i
=
Art-Nr. £/5tk. mm/U
2,00 4 26 28 62 3,0 51200020HA | 47,15 - - 005 - 0,12
2,10 4 26 28 62 229 51200021HA | 47,15 = = 005 - 012
tmax 2,15 4 26 28 62 228 512000215HA | 47,15 - - 005 - 012
2,20 4 26 28 62 22,] 51200022HA | 47,15 = — 005 - 012
lo 2,30 4 26 28 62 22,6 51200023HA | 47,15 - - 005 - 0,12
240 4 26 28 62 24 51200024HA | 47,15 = = 005 - 0,12
2,50 4 26 28 62 223 51200025HA | 47,15 - - 005 — 012
- 2,60 4 26 28 62 22 51200026HA | 47,15 = = 005 - 012
L 2,65 4 2% 28 62 220 512000265HA | 47,15 - - 005 - 0,12
2,70 4 2 28 62 22,0 51200027HA | 47,15 = = 005 - 012
2,80 4 26 28 62 21,8 51200028HA | 47,15 - - 005 - 0,12
— 2,85 4 26 28 62 2, 512000285HA | 47,15 = — 005 - 012
2,90 4 26 28 62 2,7 51200029HA | 47,15 - - 005 - 0,12
3,00 6 28 36 66 25 51200030HA | 47,5 | 51200030HB | 47,15 006 — 014
3,05 6 28 36 66 234 512000305HA | 47,15 | 512000305HB | 47,15 006 — 0,4
b 3,10 6 28 36 66 234 51200031HA | 47,15 [ 51200031HB | 47,15 006 — 0,4
3,20 6 28 36 66 232 51200032HA | 47,05 | 51200032HB | 47,15 006 — 014
3,25 6 28 36 66 23,1 512000325HA | 47,15 [ 512000325HB | 47,15 006 — 0,14
330 6 28 36 66 23,1 51200033HA | 47,15 | 51200033HB | 47,15 006 — 0,14
| | 340 6 28 36 66 229 51200034HA | 47,15 | 51200034HB | 47,15 006 — 0,14
350 6 28 36 66 228 51200035HA | 47,15 | 51200035HB | 47,15 006 — 0,14
L 3,60 6 28 36 66 226 51200036HA | 47,15 | 51200036HB | 47,15 006 - 0,14
3,70 6 28 36 66 225 51200037HA | 47,15 | 51200037HB | 47,15 006 — 0,4
3,80 6 36 36 74 30,3 51200038HA | 47,15 | 51200038HB | 47,15 006 — 0,14
3,90 6 36 36 74 30,2 51200039HA | 47,15 | 512000398 | 47,15 006 — 0,14
4,00 6 36 36 74 30,0 51200040HA | 50,73 | 51200040HB | 50,73 008 — 0,16
4,05 6 36 36 74 29,9 512000405HA | 50,73 | 512000405HB | 50,73 008 - 0,16
4,10 6 36 36 74 29,9 51200041HA | 50,73 | 51200041HB | 50,73 008 - 016
4,20 6 36 36 74 29,7 51200042HA | 50,73 | 51200042HB | 50,73 008 — 0,16
4,30 6 36 36 74 29,6 51200043HA | 50,73 | 51200043HB | 50,73 008 — 0,16
440 6 36 36 74 94 51200044HA | 50,73 | 51200044HB | 50,73 008 — 0,16
d, 450 6 36 36 74 29,3 51200045HA | 50,73 | 51200045HB | 50,73 008 — 0,16
4,40 6 36 36 74 9,1 51200046HA | 50,73 | 51200046HB | 50,73 008 - 016
4,65 6 36 36 74 29,0 512000465HA | 50,73 | 512000465HB | 50,73 008 — 016
- Hochleistungsbobrer f den 4,70 6 36 36 74 29,0 51200047HA | 50,73 | 51200047HB | 50,73 008 - 016
universellen Einsatz 4,80 b 44 36 82 36,8 51200048HA 50,73 51200048HB 50,73 008 - 016
- UltrafeinstkornVHM mit modernster 490 6 44 36 82 36,7 51200049HA 50,73 51200049HB 50,73 008 - 0,16
TIAIN Beschichtung 5,00 6 44 36 82 36,5 51200050HA | 50,73 | 512000508 | 50,73 009 - 020
- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe 5,05 6 4 36 82 36,4 512000505HA | 50,73 | 512000505HB | 50,73 009 - 020
Bohrungsqualititen ! 5,10 6 44 36 82 36,4 51200051HA | 50,73 | 51200051HB | 50,73 009 - 020
S:{gﬂfk?e“gg‘gg‘;‘;'gi’;l‘é’;ﬂfl'ﬁemen 520 | 6 | 44 | 36 | & 362 | 5120005244 | 5073 | 512000528 | 5073 || 0,09 — 020
opfimalen Spanbruch und hichse 5,30 6 4 36 82 36,1 51200053HA | 50,73 | 51200053HB | 50,73 009 - 020
Prozesssicherheit 5,40 6 4 36 82 359 51200054HA | 50,73 | 51200054HB | 50,73 009 - 020
5,50 6 4 36 82 35,8 51200055HA | 50,73 | 51200055HB | 50,73 009 - 020
5,55 6 4 36 82 35,7 512000555HA | 50,73 | 512000555HB | 50,73 009 - 020
5,60 6 4 36 82 35,6 51200056HA | 50,73 | 51200056HB | 50,73 009 — 02
5,70 6 4 36 82 35,5 51200057HA | 50,73 | 51200057HB | 50,73 009 - 02
5,80 6 4 36 82 35,3 51200058HA | 50,73 | 51200058HB | 50,73 009 - 020
5,90 6 4 36 82 35,2 51200059HA | 50,73 | 51200059HB | 50,73 009 - 020
6,00 6 4 36 82 35,0 51200060HA | 50,73 | 51200060HB | 50,73 010 - 023
6,05 6 4 36 82 34,9 512000605HA | 50,73 | 512000605HB | 50,73 010 - 023
6,10 8 53 36 91 439 51200061HA | 56,08 | 51200061HB | 56,08 010 - 023
6,20 8 53 36 91 43,7 51200062HA | 56,08 | 51200062HB | 56,08 010 - 023
6,30 8 53 36 91 4346 51200063HA | 56,08 | 51200063HB | 56,08 010 - 023
6,40 8 53 36 91 434 51200064HA | 56,08 | 51200064HB | 56,08 010 - 023
6,50 8 53 36 91 433 51200065HA | 56,08 | 51200065HB | 56,08 00 - 023
6,60 8 53 36 91 43,1 51200066HA | 56,08 | 51200066HB | 56,08 010 - 023
6,70 8 53 36 91 3,0 51200067HA | 56,08 | 51200067HB | 56,08 00 - 03
6,80 8 53 36 91 28 51200068HA | 56,08 | 51200068HB | 56,08 010 - 023
6,90 8 53 36 9 47 51200069HA | 56,08 | 51200069HB | 56,08 00 - 03
7,00 8 53 36 91 425 51200070HA | 56,08 | 51200070HB | 56,08 on - 0%
7,10 8 53 36 91 424 51200071HA | 56,08 | 51200071HB | 56,08 01 - 0%
7,20 8 53 36 91 42,2 51200072HA | 56,08 | 51200072HB | 56,08 01 - 02%
7,30 8 53 36 91 21 51200073HA | 56,08 | 51200073HB | 56,08 011 - 025
7,40 8 53 36 91 19 51200074HA | 56,08 | 51200074HB | 56,08 011 - 025
7,45 8 53 36 91 41,8 512000745HA | 56,08 | 512000745HB | 56,08 011 - 025
7,50 8 53 36 91 41,8 51200075HA | 56,08 | 51200075HB | 56,08 011 - 025
7,55 8 53 36 91 4,7 512000755HA | 56,08 | 512000755HB | 56,08 011 - 025
7,60 8 53 36 91 41,6 51200076HA | 56,08 | 51200076HB | 56,08 01 - 025
7,70 8 53 36 91 415 51200077HA | 56,08 | 51200077HB | 56,08 01 - 025
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d dy Iy I I oo HA HB
mm mm mm mm mm mm Art . €/5tk. Art.-Nr. £€/5tk. mm/U
78 | 8 53 | 36 | 9 03 51200078HA | 56,08 | 51200078HB | 56,08 011 - 025
190 | 8 5 | 36 | 9 412 51200079HA | 56,08 | 51200079HB | 56,08 01 - 025
800 | 8 5 | 36 | 9 410 51200080HA | 56,08 | 51200080HB | 56,08 0 - 027
805 | 8 5 | 36 | 9 409 [ 512000805HA | 56,08 | 512000805HB | 56,08 o - 027
810 | 10 | 6l 40 | 103 189 51200081HA | 6425 | 51200081HB | 64,25 011 - 0%
820 | 10 | 4l 40 | 103 18,7 51200082HA | 6425 | 5120008288 | 64,25 || 011 - 027
830 | 10 | 6l 40 | 103 184 51200083HA | 6425 | 5120008318 | 6425 || 011 - 027
840 | 10 | 6l 40 | 103 184 51200084HA | 6425 | 5120008418 | 64,25 || 011 - 027
850 | 10 | el 40 | 103 183 51200085HA | 6425 | 51200085HB | 64,25 || 011 - 027
860 | 10 | 6l 40 | 103 18] 51200086HA | 6425 | 51200086H8 | 6425 || 011 - 027
870 | 10 | el 40 | 103 480 51200087HA | 6425 | 51200087HB | 64,25 0 - 0%
880 | 10 | el 40 | 103 478 51200088HA | 64,25 | 51200088HB | 64,25 o - 0%
8% | 10 | & 40 | 103 477 51200089HA | 6425 | 51200089H8 | 64,25 01 - 07
900 | 10 | 6l 40 | 103 175 51200090HA | 64,25 | 51200090HB | 64,25 012 - 028
910 | 10 | 10 | 103 474 51200091HA | 64,25 | 51200091HB | 64,25 012 - 028
920 | 10 [ el 10 | 103 172 51200092HA | 64,25 | 51200092H8 | 64,25 012 - 028
925 | 10 | el 40 | 103 47,1 [512000925HA | 6425 | 512000925HB | 64,25 012 - 028
930 | 10 [ &l 40 | 103 47,1 51200093HA | 64,25 | 51200093HB | 64,25 012 - 028
93 | 10 | 6 40 | 103 470 [512000935HA | 6425 | 512000935HB | 64,25 012 - 028
940 | 10 | 4l 40 | 103 46,9 51200094HA | 64,25 | 51200094HB | 64,25 012 - 028
950 | 10 | 6l 40 [ 103 16,8 5120009544 | 6425 | 51200095HB | 64,25 012 - 028
95 | 10 | 4l 40 | 103 467 | 512000955HA | 64,25 | 512000955HB | 64,25 || 002 — 0,28
960 | 10 | 6l 40 | 103 16,6 51200096HA | 6425 | 51200098 | 6425 || 012 - 028
970 | 10 | 6l 40 | 103 16,5 51200097HA | 6425 | 51200097H8 | 64,25 || 012 - 028
980 | 10 | 6l 40 | 103 163 51200098HA | 6425 | 5120009818 | 6425 || 012 - 028
990 [ 10 | &l 40 | 103 16,2 51200099HA | 6425 | 512000998 | 6425 || 012 - 028
992 [ 10 | 6l 40 | 103 46,1 | 512000992HA | 6425 | 512000992HB | 64,25 012 - 078
1000 10 | 6 40 | 103 46,0 51200100HA | 6425 | 5120010068 | 64,25 013 — 030
1005 | 10 | 6 40 | 103 459 512001005 | 64,25 | 512001005HB | 64,25 013 - 030
1010 | 12 7l 5| 18 559 51200101HA | 9370 | 5120010168 | 9370 || 0,13 — 030
1020 | 12 7l 5| 18 557 5120010264 | 9370 | 5120010268 | 93,70 013 - 030
1030 | 12 | 7 45 | 118 55,6 51200103HA | 9370 | 5120010368 | 93,70 013 - 030
040 12 | 7 5 | 118 554 5120010464 | 9370 | 5120010468 | 93,70 013 - 030
105 12 [ 7 %5 | 118 55,3 51200105HA | 9370 | 51200105H8 | 9370 || 013 — 030
1060 | 12 | 7 R ERIT 55,1 5120010644 | 9370 | 5120010688 | 9370 || 013 - 030
100 12 | 7 618 55,0 51200107HA | 9370 | 5120010788 | 9370 || 013 — 030
108 | 12 | 71 45 | 118 54,8 51200108HA | 93,70 | 5120010888 | 9370 || 0,13 - 030
109 [ 12 | 71 45| 118 54,7 51200109HA | 9370 | 5120010968 | 9370 || 013 - 030
1m0 | 12 | 7 45 | 118 54,5 51200110HA | 9370 | 51200110H8 | 9370 || 014 - 032
nio | 12 [ 7 5| 118 544 S1200111HA | 9370 | 51200111H8 | 93,70 || 0,14 — 032
n20 | 12 | 7 5| 118 54,2 5120011268 | 9370 | 5120011268 | 9370 || 014 — 032
N30 [ 12 | 7 5| 118 54,1 51200113HA | 9370 | 5120011368 | 9370 || 014 — 032
ng0 | 12 | 7 5 | 118 53,9 51200114HA | 9370 | 5120011488 | 9370 || 014 - 032
Nns0 | 12 | 7 5| 118 53,8 51200115HA | 9370 | 5120011568 | 9370 || 014 - 032
160 | 12 | 7 T 534 51200116HA | 9370 | 5120011668 | 9370 || 014 - 032
100 12 | 7 L 535 51200117HA | 9370 | 5120011768 | 9370 || 014 - 032
11,80 | 12 7l 5 | 18 533 51200118HA | 9370 | 5120011868 | 9370 || 014 - 032
19 | 12 7l 45 | 118 532 51200119HA | 9370 | 5120011968 | 9370 || 014 - 032
1200 | 12 7 45 | 118 530 512001200A | 9370 | 5120012008 | 93,70 015 - 032
1205 | 12 | 7 %5 | 118 529 [ 512001205HA | 93,70 | 512001205HB | 93,70 015 - 032
120 | 4 | 771 | 45 | 1% 58,9 51200121HA | 126,13 | 5120012188 | 12613 || 015 - 032
120 | W4 | 77 | 45 | 58,7 5120012204 | 126,13 | 5120012288 | 126,13 || 015 — 032
1230 4 | 77 | &5 | 1 586 51200123HA | 126,13 | 5120012318 | 12613 || 015 - 032
40 1 [ 77 | &5 | 1 584 51200124HA | 126,13 | 5120012488 | 12613 || 015 - 032
1250 14 | 77 | &5 | 583 51200125HA | 126,13 | 5120012588 | 12613 || 015 - 032
0 1 [ 77 | &5 [ 58,0 51200127HA | 12613 | 5120012768 | 126,13 |[ 0,15 — 032
1280 14 | 77 | 45 | 578 51200128HA | 126,13 | 5120012868 | 126,13 |[ 0,15 — 032
1300 | 14 [ 77 | 45 [ 575 51200130HA | 126,13 | 51200130H8 | 126,13 |[ 0,15 — 032
1350 | 14 | 771 | 45 | 14 56,8 51200135HA | 126,13 | 5120013588 | 126,13 || 015 - 032
130 | 14 | 771 | 45 | 124 56,5 51200137HA | 12613 | 512001378 | 12613 || 015 — 032
1380 | 14 | 77 | 45 | 14 56,3 51200138HA | 126,13 | 51200136HB | 12613 || 015 - 032
1B 14 | 77 [ 45 | 56,2 51200139HA | 126,13 | 5120013968 | 12613 || 015 - 032
Moo | 14 | 77 | 45 | 560 | 5120014004 | 12613 | 512001408 | 12613 | 016 — 0,35
Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N /mm’
Ve (m//min) | 15 | s [ om0 |

Rostfreie Stéhle

Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? < 1400 N/mm? < 1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm’ > 260 HB
Ve (m/min) | 140 | 130 | 130 | 120 \ 60 \ 100 \ 50 \ 150 \ 80 |
Artikelgruppe @
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51200 TiAIN ? —H; —H; 5xD || VHM 2L51_;‘!r = V\rl]%rrlg-

VHM-Hochleistungsbhohrer 5xD Mit Innenkiihlung

rdig
==
mm/U
1400 | 16 | 83 | 48 | 13 | 619 | 51200141HA | 15557 | 5120014148 | 15557 || 006 - 035
1420 | 16 | 83 | 48 | 13 | 617 | 512001424 | 15557 | 5120014248 | 15557 || 006 — 035
e 1450 | 16 | 83 | 48 | 133 | 613 | 51200145HA | 15557 | 51200145 | 15557 || 006 — 035
1470 | 16 | 83 | 48 | 133 | 610 | 51200147HA | 15557 | 51200147#8 | 15557 || 006 — 035
b 1480 | 16 | 83 | 48 | 133 | 408 | 51200148HA | 15557 | 512001468 | 15557 || 006 — 035
1500 | 16 | 83 | 48 | 133 | 605 | 512001508 | 15557 | 5120015088 | 1557 || 006 — 035
N 1500 | 16 | 83 | 48 | 133 | 604 | 512001508 | 15557 | 5120015148 | 15557 || 006 — 035
1520 | 16 | 63 | 48 | 13 | 602 | 512001528 | 15557 | 5120015288 | 15557 || 006 — 035
. 1530 | 16 | 63 | 48 | 133 | 601 | 51200153A | 1557 | 512001538 | 15557 || 006 — 035
1550 | 16 | 63 | 48 | 133 | 598 | 51200155HA | 15557 | 51200155K8 | 15557 || 006 — 035
1570 | 16 | 83 | 48 | 13 | 595 | 51200157HA | 1557 | 51200157H8 | 15557 || 006 — 035
— 1580 | 16 | 83 | 48 | 133 | 593 | 51200156HA | 15557 | 5120015648 | 15557 || 006 — 035
1600 | 16 | 83 | 48 | 133 | 590 | 512001608 | 15557 | 5120016088 | 15557 || 017 — 037
1650 | 18 | 93 | 48 | 143 | 683 | 51200165HA | 24934 | 512001656 | 24934 || 017 — 037
1680 | 18 | 93 | 48 | 143 | 678 | 51200168HA | 24934 | 512001688 | 249.34 || 017 — 037
b 1700 | 18 | 93 | 48 | 143 | 675 | 51200170WA | 24934 | 5120017088 | 24934 || 017 — 037
1750 | 18 | 93 | 48 | 143 | 668 | S100175HA | 24934 | 512001758 | 24934 || 007 — 037
1700 | 18 | 93 | 48 | 143 | 665 | S100177HA | 24934 | S1200177H8 | 24934 || 007 — 037
1780 | 18 | 93 | 48 | 143 | 663 | 51200178HA | 24934 | S1200176HB | 2493 || 007 — 037
| _ 1800 | 18 | 93 | 48 | 143 | 660 | 51200180 | 24934 | 51200180H8 | 24934 || 0,18 — 040
1850 | 20 | 101 | 50 | 153 | 733 | 51200185 | 271,16 | 512001858 | 271,16 || 018 — 040
g 1680 | 20 | 101 | 50 | 153 | 728 | 51200188KA | 271.16 | 512001888 | 271.16 || 018 — 040
1900 | 20 | 101 | 50 | 153 | 725 | 51200190KA | 27116 | 512001908 | 271.16 || 008 — 040
19,50 | 20 | 101 | 50 | 153 | 718 | 512001956 | 27116 | 512001958 | 27116 || 0,18 — 040
1980 | 20 | 101 | 50 | 153 | 713 | 51200198HA | 27116 | 51200198H8 | 271.16 || 0,18 — 040
2000 | 20 | 101 | 50 | 153 | 71,0 | 51200008A | 271,16 | 5120020088 | 271,16 |[ 020 — 045
*HE-Bohrer: Preis identisch; Verfiigbarkeit auf Anfrage.
di
Unsere VHM-Bohrer schrecken vor keiner Stahlsorte zuriick
st frdon Auf YouTube sehen Sie unseren Hochleistungsbohrer 51200
%mf%gihﬁfﬁmﬂ mtmdenster | bei der Bearbeitung verschiedener Werkstoffe.
: ggE{U@ﬂlﬁfqﬁglﬁ;ﬁ%ﬂ'ﬂ%"sl wdhohe | https://www.youtube.com/watch?v=0zj03k5RT50

- Gerade Hauptschneiden und die
verstiirkte Geometrie sorgen fir einen
optimalen Spanbruch und héchste
Prozesssicherheit

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm’

Ve (m/min) | 125 [ 35 [ om0 |
Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm’ <1200 N/mm? < 1400 N/mm’ <1200 N/mm? <750 N/mm’ <650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 140 \ 130 \ 130 \ 120 \ 60 \ 100 \ 50 \ 150 \ 80 |
Artikelgruppe @
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ono-Werkzeuge 2023 ToolFaclory

Culting Tool Solutionsi

Kennen Sie schon unsere WSP-Vollboh

Positions-
abweichung (X/Y): 0,015 /0,005

Oberflache Ra: 1,376
Oberflache Rz: 6,76

Positions-
abweichung (X/Y): 0,005 / 0,005

Oberflache Ra: 1.029
Oberflache Rz: 6,02

Positions-
abweichung (X/Y): 0,015 /0,020

Oberflache Ra: 1,387
Oberflache Rz: 717

Positions-
abweichung (X/Y): 0,005 / 0,005

Oberflache Ra: 1.450
Oberflache Rz: 6,92

| Sehen Sie unseren Vollbohrer im Einsatz!
Auf YouTube sehen Sie unseren Wendescheidplatten-Vollbohrer

bei der Bearbeitung verschiedener Werkstoffe.
https://www.youtube.com/watch?v=7abJLb-WZIE&t=10s

S = ~ - R
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= y
71200 TiAIN ? T—I_BrJ ?; 7xD || VHM stl_;!r %o\ V\rl%rrlg-

VHM-Hochleistungsbhohrer 7xD Mit Innenkiihlung

rdiq
S = ]
A A mm/U
280 | 4 30 28 66 258 71200028HA | 104,42 - - 004 - 012
300 | 6 34 36 7 295 71200030HA | 104,42 | 71200030HB | 104,42 006 — 0,14
310 | 4 34 36 72 94 71200031HA | 104,42 | 71200031HB | 104,42 006 - 014
¢ 320 | 6 3 36 72 29,2 71200032HA | 104,42 | 71200032HB | 104,42 006 — 0,14
e 325 | 6 3 36 72 29,1 712000325HA | 104,42 [ 712000325H8 | 104,42 006 - 0,14
b 330 | 6 34 36 72 29,1 71200033HA | 104,42 | 712000338 | 10442 |[ 006 - 0,14
340 | 6 34 36 7 28,9 71200034HA | 104,42 | 71200034HB | 10442 |[ 006 - 0,14
350 | 6 34 36 7 28,8 71200035HA | 104,42 | 71200035HB | 10442 |[ 006 - 0,14
360 | 6 34 36 7 28,6 71200036HA | 104,42 | 71200036HB | 10442 || 006 - 0,14
b — 370 | 6 34 36 7 28,5 71200037HA | 104,42 [ 71200037HB | 10442 || 006 - 0,14
380 | 6 43 36 81 37,3 71200038HA | 104,42 | 71200038HB | 10442 || 006 - 0,14
390 | 6 13 36 81 37,2 71200039HA | 104,42 | 71200039HB | 10442 || 006 - 0,14
400 | 6 13 36 81 37,0 71200040HA | 104,42 | 712000408 | 10442 |[ 008 - 0,16
— 400 | 6 43 36 81 36,9 71200041HA | 104,42 | 71200041HB | 10442 || 008 - 0,16
420 | 6 43 36 81 36,1 7120004260 | 104,42 | 71200042HB | 10442 || 008 - 0,16
430 | 6 43 36 81 36,6 71200043HA | 104,42 | 712000438 | 10442 || 008 - 0,16
440 | 6 43 36 81 364 71200044HA | 10442 | 71200044HB | 104,42 008 - 016
b 450 | 6 43 36 81 36,3 71200045HA | 10442 | 71200045HB | 104,42 008 - 016
460 | 6 3 36 81 36,1 71200046HA | 10442 | 71200046HB | 104,42 008 - 016
470 | 6 13 36 81 36,0 71200047HA | 104,42 | 71200047H8 | 104,42 008 — 0,16
— 480 | 6 57 36 95 198 71200048HA | 104,42 | 71200048HB | 104,42 008 - 0,16
L g, 490 | ¢ 57 36 95 19,7 71200049HA | 104,42 | 712000498 | 104,42 008 — 0,16
500 | 6 57 36 95 19,5 71200050HA | 104,42 | 71200050HB | 104,42 009 - 020
500 | 6 57 36 95 194 71200051HA | 104,42 | 71200051HB | 104,42 009 - 020
520 | 6 57 36 95 49,2 71200052HA | 104,42 | 7120005268 | 104,42 009 - 02
530 | 6 57 36 95 49,1 71200053HA | 104,42 | 71200053HB | 104,42 009 - 02
540 | 6 57 36 95 189 71200054HA | 104,42 | 71200054HB | 104,42 009 - 02
550 | 6 57 36 95 188 71200055HA | 104,42 | 71200055HB | 104,42 009 - 020
560 | 6 57 36 95 186 71200056HA | 104,42 | 71200056HB | 104,42 009 - 020
500 | 6 57 36 95 185 71200057HA | 104,42 | 71200057HB | 104,42 009 - 020
580 | 6 57 36 95 183 71200058HA | 104,42 | 71200058HB | 104,42 009 - 020
P 59 | 6 57 36 95 48,2 71200059HA | 104,42 | 71200059HB | 104,42 009 - 020
600 | 6 57 36 95 48,0 71200060HA | 104,42 | 71200060HB | 104,42 0,0 - 03
610 | 8 76 36 114 66,9 71200061HA | 120,77 | 71200061HB | 120,77 0,0 - 03
 HocHisungsbave it den 620 | 8 76 36 114 46,7 712000626 | 12077 | 71200062H8 | 120,77 0,00 - 02
unverselln Finsotz 630 | 8 76 36 114 66,6 71200063HA | 12077 | 712000638 | 12077 || 010 - 0,23
. UhnofeinstkormVHM mif modermster 640 | 8 76 36 114 66,4 71200064HA | 12077 | 712000648 | 12077 ][ 00 - 0,23
TAIN Beschichtung 650 | 8 76 36 114 66,3 71200065HA | 120,77 | 71200065HB | 12077 |[ 00 - 0,23
- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe 6,60 8 76 36 114 66,1 71200066HA 120,77 71200066H8 120,77 010 - 02
Bohrungsqualititen 670 | 8 76 36 114 66,0 71200067HA | 120,77 | 71200067HB | 12077 |[ 00 - 0,23
- Gerade Hauptschneiden und die 6,80 8 76 36 114 65,8 71200068HA 120,77 71200068HB 120,77 0,0 - 023
verstirkte Geomefrie sorgen fir einen 690 | 8 76 36 114 45,7 71200069HA | 120,77 | 71200069H8 | 12077 || 00 - 023
optimalen Spanbruch und hichste 700 | 8 76 36 | 114 45,5 7120007084 | 120,77 | 71200070H8 | 12077 || 0,1 - 035
Prozessscherhei 7,10 8 76 36 114 65,4 71200071HA | 120,77 | 71200071HB | 120,77 011 - 025
720 | 8 76 36 114 65,2 7120007248 | 12077 | 7120007248 | 12077 |{ 011 - 025
730 | 8 76 36 114 65,1 71200073HA | 12077 | 712000738 | 12077 || 001 - 025
740 | 8 76 36 114 64,9 71200074HA | 120,77 | 712000748 | 120,77 01 - 025
750 | 8 76 36 114 64,8 71200075HA | 120,77 | 71200075HB | 120,77 01 - 025
760 | 8 76 36 114 64,6 71200076HA | 120,77 | 71200076HB | 120,77 01 - 025
770 | 8 76 36 114 64,5 71200077HA | 120,77 | 71200077HB | 120,77 01 - 02
780 | 8 76 36 114 64,3 71200078HA | 120,77 | 71200078H8 | 120,77 01 - 02
790 | 8 76 36 114 64,2 712000794 | 120,77 | 712000798 | 120,77 011 - 02
800 | 8 76 36 114 64,0 71200080HA | 120,77 | 71200080HB | 120,77 01 - 027
810 | 10 95 40 142 82,9 71200081HA | 146,20 | 71200081HB | 14620 || 011 - 027
820 | 10 95 40 142 82,7 71200082HA | 146,20 | 71200082HB | 146,20 || 011 - 027
830 | 10 95 40 142 82,6 71200083HA | 146,20 | 71200083HB | 146,20 || 001 - 027
840 | 10 95 40 142 824 71200084HA | 146,20 | 71200084HB | 14620 |[ o1 - 027
850 | 10 95 0 | 82,3 71200085HA | 146,20 | 71200085HB | 14620 |[ 011 - 0,27
860 | 10 9 0 | 1m 82,1 71200086HA | 146,20 | 71200086HB | 14620 || 011 - 027
870 | 10 95 0 | 14 82,0 71200087HA | 146,20 | 71200087HB | 14620 || 001 - 027
880 | 10 95 0 | 14 81,8 71200088HA | 146,20 | 71200088HB | 146,20 011 - 027
890 | 10 95 0 | 81,7 71200089HA | 14620 | 712000898 | 14620 ][ 011 - 027

*HE-Bohrer: Preis identisch; Verfigbarkeit auf Anfrage.
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ollhartmetall-Spiralbohrer

===
mm/U

9,00 10 95 40 142 81,5 71200090HA | 146,20 | 71200090HB | 146,20 012 - 028
9,10 10 95 40 142 81,4 71200091HA | 146,20 | 71200091HB | 146,20 012 - 028
9,20 10 95 40 142 81,2 71200092HA | 146,20 | 71200092HB | 146,20 012 - 028
9,30 10 95 40 142 81,1 71200093HA | 146,20 | 71200093HB | 146,20 012 - 028
9,40 10 95 40 142 80,9 71200094HA | 146,20 | 71200094HB | 146,20 012 - 028
9,50 10 95 40 142 80,8 71200095HA | 146,20 | 71200095HB | 146,20 012 - 028
9,60 10 95 40 142 80,6 71200096HA | 146,20 | 71200096HB | 146,20 012 - 028
9,70 10 95 40 142 80,5 71200097HA | 146,20 | 71200097HB | 146,20 012 - 028
9,80 10 95 40 142 80,3 71200098HA | 146,20 | 71200098HB | 146,20 012 - 028
9,90 10 95 40 142 80,2 71200099HA | 146,20 | 71200099HB | 146,20 012 - 028
10,00 10 95 40 142 80,0 71200100HA | 146,20 | 71200100HB | 146,20 013 - 030
10,20 12 114 45 162 98,7 71200102HA | 192,84 | 71200102HB | 192,84 013 - 030
10,30 12 114 45 162 98,6 71200103HA | 192,84 | 71200103HB | 192,84 013 - 030
10,50 12 114 45 162 98,3 71200105HA | 192,84 | 71200105HB | 192,84 013 - 030
10,80 12 114 45 162 97,8 71200108HA | 192,84 | 71200108HB | 192,84 013 - 030
11,00 12 114 45 162 91,5 71200110HA | 192,84 | 71200110HB | 192,84 014 - 032
11,20 12 114 45 162 97,2 71200112HA | 192,84 | 71200112HB | 192,84 014 - 032
11,50 12 114 45 162 96,8 71200115HA | 192,84 | 71200115HB | 192,84 014 - 032
11,60 12 114 45 162 96,6 71200176HA | 192,84 | 71200116HB | 192,84 014 - 032
11,80 12 114 45 162 96,3 71200118HA | 192,84 | 71200118HB | 192,84 014 - 032
12,00 12 114 45 162 96,0 71200120HA | 192,84 | 7120012068 | 192,84 015 - 032
12,10 14 133 45 178 1149 71200121HA | 272,42 | 71200121HB | 272,42 015 - 032
12,20 14 133 45 178 114,7 71200122HA | 272,42 | 712001228 | 272,42 015 - 032
1250 | 14 133 45 178 1143 71200125HA | 272,42 | 71200125HB | 272,42 015 - 032
1270 | 14 133 45 178 114,0 71200127HA | 272,42 | 71200127HB | 272,42 015 - 032
1280 | 14 133 45 178 1138 71200128HA | 272,42 | 71200128HB | 272,42 015 - 032
13,00 14 133 45 178 1135 71200130HA | 272,42 | 71200130HB | 272,42 015 - 032
135 | 14 133 45 178 1128 71200135HA | 272,42 | 71200135HB | 272,42 015 - 032
1380 | 14 133 45 178 12,3 71200138HA | 272,42 | 71200138HB | 272,42 015 - 03
1400 | 14 133 45 178 112,0 71200140HA | 272,42 | 7120014048 | 272,42 016 - 035
1420 | 16 152 48 203 130,7 71200142HA | 341,43 | 71200142HB | 341,43 016 - 035
1450 | 16 152 48 203 130,3 71200145HA | 341,43 | 71200145HB | 341,43 016 - 035
1480 | 16 152 48 203 1298 71200148HA | 341,43 | 71200148HB | 341,43 016 - 035
1500 | 16 152 48 203 1295 71200150HA | 341,43 | 71200150HB | 341,43 016 - 035
1550 | 16 152 48 203 128,8 71200155HA | 341,43 | 71200155HB | 341,43 016 - 035
1580 | 16 152 48 203 1283 71200158HA | 341,43 | 71200158HB | 341,43 016 - 035
1600 | 16 152 48 203 128,0 71200160HA | 341,43 | 71200160HB | 341,43 017 - 037
1650 | 18 71 48 222 146,3 71200165HA | 426,87 | 71200165HB | 426,87 017 - 037
1700 | 18 17 48 222 145,5 71200170HA | 426,87 | 71200170HB | 426,87 017 - 037
1750 | 18 171 48 222 1448 71200175HA | 426,87 | 71200175HB | 426,87 017 - 037
18,00 18 171 48 222 1440 71200180HA | 426,87 | 71200180HB | 426,87 018 - 040
1850 | 20 190 50 243 162,3 71200185HA | 501,16 | 71200185HB | 501,16 018 - 040
1900 | 20 190 50 243 1615 71200190HA | 501,16 | 71200190HB | 501,16 018 - 040
1950 | 20 190 50 243 160,8 71200195HA | 501,16 | 71200195HB | 501,16 018 - 040
2000 | 20 190 50 243 1600 71200200HA | 501,16 | 71200200HB | 501,16 020 - 045

ToolFaclor

gTool Solutions

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N /mm’

Ve (m/min)

125

325 | no |

Rostfreie Stéhle

Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm’ <1200 N/mm? <750 N/mm’ <650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 140 \ 130 \ 130 \ 120 \ 60 \ 100 \ 55 \ 150 \ 80 |
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

12020 m %J 12xD || VHM ZL;:!F %\ Werks-

VHM-Hochleistungsbohrer 12xD Mit Innenkiihtung

mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U
3,00 6 50 36 90 455 120200030HA | 139,74 006 — 014
3,10 6 50 36 90 454 120200031HA | 139,74 006 — 014
3,20 6 50 36 90 45,2 120200032HA | 139,74 006 - 014
330 6 50 36 90 45)] 120200033HA | 139,74 006 - 014
340 6 50 36 90 449 120200034HA | 139,74 006 - 014
L 3,50 6 50 36 90 448 120200035HA | 139,74 006 - 014
3,40 6 50 36 90 446 120200036HA | 139,74 006 - 0,14
3,70 6 50 36 90 445 120200037HA | 139,74 006 - 014
b _ 3,80 6 64 36 102 58,3 120200038HA | 139,74 006 — 014
3,90 6 64 36 102 58,2 120200039HA | 139,74 006 — 014
4,00 6 64 36 102 58,0 12020004004 | 139,74 008 - 016
4,10 6 64 36 102 57,9 120200041HA | 139,74 008 - 016
— 4,20 6 64 36 102 57,7 120200042HA | 139,74 008 - 016
4,30 6 64 36 102 57,6 120200043HA | 139,74 008 - 016
4,40 6 64 36 102 574 120200044HA | 139,74 008 - 016
L 4,50 6 64 36 102 573 120200045HA | 139,74 008 - 016
4,60 6 64 36 102 57,1 120200046HA | 139,74 008 - 016
4,70 6 64 36 102 57,0 120200047HA | 139,74 008 - 016
gl 4,80 6 78 36 116 70,8 120200048HA | 139,74 008 - 016
4,90 6 78 36 116 70,7 120200049HA | 139,74 008 - 016
5,00 6 78 36 116 70,5 120200050HA | 139,74 009 - 020
5,10 6 78 36 116 704 120200051HA | 139,74 009 - 020
5,20 6 78 36 116 70,2 120200052HA | 139,74 009 - 020
530 6 78 36 116 70,] 120200053HA | 139,74 009 - 02
5,40 6 78 36 116 69,9 120200054HA | 139,74 009 - 02
5,50 6 78 36 116 69,8 120200055HA | 139,74 009 - 02
5,60 6 78 36 116 69,6 120200056HA | 139,74 009 - 02
570 6 78 36 116 89,5 120200057HA | 139,74 009 - 020
d 5,80 6 78 36 116 49,3 120200058HA | 139,74 009 - 020
590 | 6 | 78 | 3 | 16 692 | 1202000598 | 13974 | [ 009 - 020
6,00 6 78 36 116 69,0 120200060HA | 139,74 00 - 02
- Hochleisfungsbohrer fir den 6,10 8 108 36 146 98,9 120200061HA | 163,91 010 - 023
universellen Einsatz 6,20 8 108 36 146 98,7 120200062HA | 163,91 00 - 02
- Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster - : - - :
TN Bescichung 6,30 8 108 | 36 146 98,6 120200063HA | 16391 00 - 03
- Seh qute Sebstzenirung und hohe 6,40 8 108 | 36 146 984 120200064HA | 16391 00 - 03
Bohrungsquolten 6,50 8 108 | 36 146 98,3 120200065HA | 16391 00 - 03
- Getods Hauptschneiden und die 6,60 8 108 | 36 146 98,1 120200066HA | 16391 00 - 02
verstirkte Geometrie sorgen fir einen 6,70 8 108 36 146 98,0 120200067HA 163,91 00 - 023
optimalen Spanbruch und hdchste 6,80 8 108 36 146 97,8 120200068HA | 163,91 010 - 023
Prozesssicherheit 6,90 8 108 | 36 146 97,1 120200069HA | 16391 00 - 03
7,00 8 108 | 36 146 97,5 120200070HA | 163,91 01 - 02
7,10 8 108 | 36 146 974 120200071HA | 163,91 01 - 0%
7120 8 108 | 36 146 97,2 120200072HA | 16391 01 - 02
730 8 108 | 36 146 97,1 120200073HA | 16391 01 - 02
740 8 108 | 36 146 96,9 120200074HA | 16391 01 - 02
7,50 8 108 | 36 146 96,8 120200075HA | 16391 01 - 02
7,60 8 108 | 36 146 96,6 120200076HA | 16391 01 - 02
7,0 8 108 | 36 146 96,5 120200077HA | 16391 01 - 02
7,80 8 108 | 36 146 96,3 120200078HA | 16391 01 - 02
790 8 108 | 36 146 96,2 120200079HA | 163,91 01 - 0%
8,00 8 108 | 36 146 96,0 120200080HA | 16391 o1 - 027
810 | 10 | 120 | 40 | 162 107,9 120200081HA | 207,63 o1 - 027
820 | 10 120 | 40 | 182 107,7 120200082HA | 207,63 o1 - 027
830 | 10 120 [ 40 | 162 107,6 120200083HA | 207,63 o1 - 027
840 | 10 120 | 40 | 1842 107,4 120200084HA | 207,63 o1 - 027
850 | 10 120 [ 40 | 162 107,3 120200085HA | 207,63 o1 - 027
860 | 10 120 [ 40 | 1642 107,] 120200086HA | 207,63 o - 0%
870 | 10 [ 120 | 40 | 162 107,0 120200087HA | 207,63 I
880 | 10 | 120 | 40 | 1&2 106,8 120200088HA | 207,63 o1 - 07
890 | 10 [ 120 | 40 | 162 106,7 120200089HA | 207,63 o1 - 027
900 | 10 120 | 40 | 182 106,5 120200090HA | 207,63 012 - 028
910 | 10 120 [ 40 | 162 106,4 120200091HA | 207,63 012 - 028
920 | 10 120 | 40 | 1842 106,2 120200092HA | 207,63 012 - 028
930 | 10 120 [ 40 | 142 106,] 120200093HA | 207,63 0]2 - 028
940 | 10 120 [ 40 | 162 1059 120200094HA | 207,63 012 - 028
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Drilling Line —

mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U

9,50 10 120 40 162 105,8 120200095HA | 207,63 012 - 028
9,60 10 120 40 162 105,6 120200096HA | 207,63 012 - 028
9,70 10 120 40 162 105,5 120200097HA | 207,63 012 - 028
9.80 10 120 40 162 105,3 120200098HA | 207,63 012 - 028
9,90 10 120 40 162 105,2 120200099HA | 207,63 012 - 028
10,00 10 120 40 162 105,0 120200100HA | 207,63 013 - 030
10,20 12 156 45 204 140,7 120200102HA 271,82 013 - 030
10,50 12 156 45 204 140,3 120200105HA 271,82 013 - 1030
11,00 12 156 45 204 1395 120200110HA | 271,82 014 - 032
11,50 12 156 45 204 138,8 120200115HA 271,82 014 - 032
12,00 12 156 45 204 138,0 120200120HA | 271,82 015 - 032
12,50 14 182 45 230 163,3 120200125HA | 338,46 015 - 032
12,70 14 182 45 230 163,0 120200127HA | 338,46 015 - 032
13,00 14 182 45 230 162,5 120200130HA | 338,46 015 - 032
13,50 14 182 45 230 1618 120200135HA | 338,46 015 - 032
14,00 14 182 45 230 161,0 120200140HA 338,46 016 - 035
14,50 16 208 48 260 186,3 120200145HA | 479,90 016 - 035
15,00 16 208 48 260 185,5 120200150HA | 479,90 016 - 035
15,50 16 208 48 260 184,8 120200155HA | 479,90 016 - 035
16,00 16 208 48 260 184,0 120200160HA | 479,90 017 - 037
16,50 18 234 48 285 209,3 120200165HA | 534,79 017 - 037
17,00 18 234 48 285 208,5 120200170HA 534,79 017 - 037
17,50 18 234 48 285 207,8 120200175HA 534,79 017 - 037
18,00 18 234 48 285 207,0 120200180HA 534,79 018 - 040
18,50 20 258 50 310 230,3 120200185HA | 762,36 018 - 040
19,00 20 258 50 310 2295 120200190HA | 762,36 018 - 040
19,50 20 258 50 310 2288 120200195HA | 762,36 018 - 040
20,00 20 258 50 310 2280 120200200HA | 762,36 020 - 045

ollhartmetall-Spiralbohrer

ToolFaclor

gTool Solutions

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm2 |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m/min)

140

150 [ 120 |

Rostfreie Stéhle

Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? < 1400 N/mm? < 1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm’ > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 55 \ 120 \ 60 |
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

20020 TiAIN %] 20xD || VHM 4!5] /%o\ V\rl]%r;'kns‘-

VHM-Tieflochbohrer 20xD Mit Innenkiihtung

mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U
3,00 6 70 36 110 65,5 200200030HA | 262,97 006 - 014
3,50 6 96 36 136 90,8 200200035HA | 262,97 006 - 0,14
3971 6 96 36 136 90,0 2002000397HA | 272,63 006 - 0,14
tmax 4,00 6 96 36 136 90,0 200200040HA 272,63 008 - 016
4,50 6 118 36 158 11,3 200200045HA | 313,23 008 - 016
4,76 6 118 36 158 110,9 2002000476HA | 313,23 008 - 016
L 5,00 6 118 36 158 110,5 200200050HA | 313,23 009 - 02
550 6 140 36 180 131,8 200200055HA | 332,59 009 - 02
5,56 6 140 36 180 131,7 2002000556HA | 332,59 009 - 02
b | 6,00 6 140 36 180 131,0 200200060HA | 367,37 010 - 023
6,35 8 162 36 202 1525 2002000635HA | 401,45 010 - 02
6,50 8 162 36 202 152,3 200200065HA | 401,45 010 - 02
7,00 8 162 36 202 1515 200200070HA | 401,45 01m - 025
7,14 8 183 36 223 172,3 2002000714HA | 436,25 01 - 02
7,50 8 183 36 223 171,8 200200075HA | 436,25 01 - 02
—‘ 8,00 8 183 36 223 171,0 200200080HA | 477,61 on - 027
8,50 10 205 40 249 192,3 200200085HA | 529,07 on - 027
L3 9,00 10 205 40 249 1915 200200090HA 529,07 012 - 028
10,00 10 221 40 271 212,0 200200100HA | 533,67 013 - 030
J 12,00 12 274 45 323 256,0 200200120HA 589,76 015 - 032
L 14,00 14 318 45 367 297,0 200200140HA 843,03 016 - 035
L d, d
- Tieflochbohrer fiir den universellen Einsatz
- Ultrafeinstkorn-VHM mit TIAIN Beschichtung
- 4 Fishrungsfasen fiir hohe Rundheit und Fluchtungsgenavigkeit
- Optimierte Geometrie fir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit
di

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?|> 600 N/mm?

Ve (m/min) | 140 [ 150 [ 120 |
Rostfreie Stéhle
Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm’ <1200 N/mm? < 1400 N/mm’ <1200 N/mm? <750 N/mm’ <650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 75 \ 120 \ 60 |
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L Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFaclory

gTool Solutions

— )": Werks-
TIAN || HA || 25XD [ VHM P o) | norm

VHM-Tieflochbohrer 25xD Mit Innenkiihlung

mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U
3,00 [ 85 36 125 80,5 250200030HA | 290,03 006 - 0,14
3,50 [ 116 36 156 110,8 250200035HA | 290,03 006 - 014
397 [ 116 36 156 110,0 2502000397HA | 300,90 006 - 014
4,00 6 116 36 156 110,0 250200040HA | 300,90 008 - 016
4,50 6 143 36 183 136,3 250200045HA | 357,72 008 - 016
4,76 [ 143 36 183 135,9 2502000476HA | 357,72 008 - 016
5,00 [ 143 36 183 135,5 250200050HA | 357,72 009 - 02
550 [ 170 36 210 161,8 250200055HA | 357,72 009 - 02
%3 5,56 [ 170 36 210 167,71 2502000556HA | 382,85 009 - 02
6,00 [ 170 36 210 161,0 250200060HA | 429,25 010 - 02
6,35 8 197 36 237 187,5 2502000635HA | 450,53 010 - 023
b 6,50 8 197 36 237 187,3 250200065HA | 450,53 010 - 02
7,00 8 197 36 237 186,5 250200070HA | 450,53 011 - 02
7,4 8 223 36 263 2123 2502000714HA | 500,81 011 - 02
- 7,50 8 223 36 263 211,8 250200075HA | 500,81 011 - 02
8,00 8 223 36 263 211,0 250200080HA | 553,76 on - 027
8,50 10 250 40 294 2373 250200085HA | 602,52 on - 027
9,00 10 250 40 294 236,5 250200090HA | 682,55 012 - 028
— | 10,00 10 277 40 32 262,0 250200700HA | 682,55 013 - 030
—I 12,00 12 337 45 386 3190 250200120HA | 773,44 015 - 032

b - Tieflochbohrer fiir den universellen Einsatz
J - Ultrafeinstkorn-VHM mit TIAIN Beschichtung
— L - 4 Fishrungsfasen fiir hohe Rundheit und Fluchtungsgenavigkeit
dz - Optimierte Geometrie fir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit
dy

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?|> 600 N/mm?

Ve (m/min) | 14 | 150 | 10 |
Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? < 1400 N/mm? < 1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm’ > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 75 \ 120 \ 60 |
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

30020 TiAIN %] 30xD || VHM k_ﬁj /%o\ V\rl]%r;'kns‘-

VHM-Tieflochbohrer 30xD Mit Innenkiihlung

i —
mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U
3,00 6 100 36 140 955 300200030HA | 328,70 006 - 014
3,50 6 136 36 176 130,8 300200035HA | 328,70 006 - 0,14
3,97 6 136 36 176 130,0 3002000397HA | 353,84 006 - 014
4,00 6 136 36 176 130,0 300200040HA | 353,84 008 - 016
4,50 6 168 36 208 161,3 300200045HA | 419,59 008 - 016
W 4,76 6 168 36 208 160,9 3002000476HA | 419,59 008 - 016
5,00 6 168 36 208 160,5 300200050HA | 419,59 009 - 02
trmax 5,50 6 200 36 240 191,8 300200055HA | 446,67 009 - 02
| 5,56 6 200 36 240 191,7 3002000556HA | 446,67 009 - 02
2 6,00 6 200 36 240 191,0 300200060HA | 498,86 010 - 023
6,35 8 232 36 272 2225 3002000635HA | 534,41 010 - 02
b 6,50 8 232 36 272 222,3 300200065HA 534,41 010 - 02
7,00 8 232 36 272 2215 300200070HA 534,41 01m - 025
7,14 8 263 36 303 2523 3002000714HA | 564,60 01 - 02
7,50 8 263 36 303 2518 300200075HA | 602,52 01 - 02
8,00 8 263 36 303 251,0 300200080HA | 641,94 on - 027
1 8,50 10 295 40 339 282,3 300200085HA | 699,21 on - 027
9,00 10 295 40 339 2815 300200090HA | 699,21 012 - 028
10,00 10 327 40 371 312,0 300200100HA | 715,41 013 - 030
—| - Tieflochbohrer fiir den universellen Einsatz
L - Ultrafeinstkorn-VHM mit TIAIN Beschichtung
J - 4 Fithrungsfasen fir hohe Rundheit und Fluchtungsgenauigkeit
_ Lig - Optimierte Geometrie fir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit
2

dy

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m/min) | 10 [ w0 [ 10 |
Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) 120 110 105 105 45 85 75 120 60 |
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al Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFaclory

40020 TiAIN|| HA ||40xD || VM L\I o

40bar 135°

VHM-Tieflochbohrer 40xD Mit Innenkiihlung

T d dy ly ls 3 i HA Vorschub
mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U

3,00 6 130 36 170 1255 400200030HA | 396,38 006 - 014

3,17 6 153 36 193 148,2 4002000317HA | 396,38 006 - 014

3,50 6 153 36 193 1478 400200035HA | 396,38 006 - 014

3,97 6 176 36 216 170,0 4002000397HA | 425,38 006 - 014

4,00 6 176 36 216 170,0 400200040HA | 425,38 008 - 016

4,50 6 198 36 238 1913 400200045HA | 498,13 008 - 016

4,76 6 218 36 258 210,9 4002000476HA | 498,13 008 - 016

5,00 6 218 36 258 210,5 400200050HA | 498,13 009 - 020

L 550 6 240 36 280 2318 400200055HA | 533,67 009 - 020
z 5,56 6 260 36 300 251,7 4002000556HA | 533,67 009 - 020
6,00 6 260 36 300 251,0 400200060HA | 599,39 010 - 02

b 6,35 8 282 36 372 2725 4002000635HA | 641,94 010 - 02
6,50 8 282 36 322 272,3 400200065HA | 641,94 010 - 02

7,00 8 302 36 342 2915 400200070HA | 641,94 01 - 02

JAL] 8 323 36 363 312,3 4002000714HA | 687,61 01 - 025

7,50 8 323 36 363 31,8 400200075HA | 687,61 01 - 02

8,00 8 343 36 383 3310 400200080HA | 711,54 o - 07

- Tieflochbohrer fiir den universellen Einsatz

- Ultrafeinstkorn-VHM mit TIAIN Beschichtung

- 4 Fithrungsfasen fir hohe Rundheit und Fluchtungsgenauigkeit

- Optimierfe Geometrie fir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?|> 600 N/mm?

Ve (m/min) | 14 | 150 | 10 |
Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? < 1400 N/mm? < 1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm’ > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 75 \ 120 \ 60 |
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

=
41100 oo e e

VHM-HPC-Kleinstbohrer 4xD ohne Innenkiihlung

i
—‘ mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U

trax 080 | 3 | 480 | 47 36 41100008HA | 53,61 0008 - 009

J L 085 | 3 | 510 | 47 38 411000085HA | 53,61 0008 - 009

090 | 3 | 540 | 47 4] 41100009HA | 53,61 0008 - 009

09 | 3 [ 510 | 4 43 411000095HA | 53,61 0008 - 009

100 | 3 | 600 | 47 45 41100010 | 55,33 002 - 012

105 | 3 | 630 | 4 47 411000105HA | 55,33 002 - 012

100 | 3 | 660 | 47 50 4110001THA | 56,37 002 - 012

05 | 3 | 6% | 47 5,2 411000115HA | 56,37 0012 - 012

12 | 3 | 720 | 47 54 41100012H0 | 58,61 0012 - 012

125 | 3 | 150 | 47 56 4110001250 | 58,61 002 - 012

130 | 3 | 780 | 47 59 4110001308 | 58,61 002 - 12

b 135 | 3 | 810 | 4 61 411000135HA | 58,61 0012 - 012

140 | 3 | 840 | 47 63 41100014HA | 58,61 002 - 012

145 | 3 | 810 | 47 6,5 411000145HA | 58,61 002 - 012

15 | 3 | 900 | 47 6,38 41100015HA | 58,61 0021 - 0,18

155 | 3 | 930 | 47 70 | 411000155HA | 58,61 0021 - 0,8

160 | 3 | 960 | 47 72 41100016HA | 61,87 0021 - 0,18

165 | 3 | 990 | 4 74 411000165HA | 61,87 0021 - 0,8

1,0 | 3 | 1020 | 4 17 41100017H | 61,87 0021 - 0,8

15 | 3 | 1050 | 47 19 411000175HA | 61,87 0021 - 0,8

18 | 3 | 1080 | 52 81 41100018HA | 61,87 0021 - 0,8

185 | 3 | 1,00 | 52 83 411000185HA | 61,87 0021 - 0,18

19 | 3 | 1140 | 52 86 41100019HA | 61,87 0021 - 0,18

195 | 3 | 11,70 | 52 8,8 411000195HA | 61,87 0021 - 0,8

| 200 | 4 1200 | 59 90 41100020HA | 69,61 0032 - 02

Lyl 205 | 4 [ 1230 | %9 92 411000205HA | 69,61 0032 - 0

2 200 | 4 [ 1240 | %9 95 41100021HA | 69,61 0032 - 0

205 | 4 [ 1290 | 59 97 411000215HA | 69,61 0032 - 0

220 | 4 | 1320 | 59 99 41100022 | 69,61 0032 - 02

225 | 4 | 1350 | 59 10,1 | 411000225HA | 49,61 0032 - 0

230 | 4 | 1380 | %9 104 411000234 | 69,61 0032 - 0

235 | 4 [ 1400 | 59 106 | 411000235HA | 75,79 0032 - 0

240 | 4 [ 1440 | 59 10,8 411000240 | 7579 0032 - 02

245 | 4 [ 1470 | %9 11,0 | 4110002458 | 75,79 0032 - 0

250 | 4 [ 1500 | %9 11,3 41100025HA | 75,79 0045 — 0,30

25 | 4 | 1530 | 59 11,5 | 411000255HA | 75,79 0045 - 030

4 260 | 4 | 1560 | 59 1,7 41100026HA | 7579 0045 - 0,30

265 | 4 | 1590 | 59 119 | 411000265HA | 75,79 0045 - 0,30

270 | 4 [ 1620 | 59 12,2 411000274 | 79,13 0045 - 0,30

275 | 4 [ 1650 | 59 124 | 411000275HA | 75,79 0045 - 0,30

280 | 4 | 1680 | 59 12,6 411000284 | 79,13 0045 - 0,30

285 | 4 [1700 | %9 128 | 411000285HA | 79,13 0045 - 030

290 | 4 [ 1740 | %9 13, 411000290 | 79,13 0045 - 030

295 | 4 [ 1170 | 59 13,3 | 411000295HA | 79,13 0045 - 030

300 | 4 | 1800 | 59 13,5 41100030HA | 79,13 0060 - 036

- Kleinsthohrer fir den universellen Einsatz

- Aus Uttrafeinstkorn-VHM mit modermster TIAIN Beschichtung

- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualititen

- Gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fir einen optimalen Spanbruch
und hchste Prozesssicherheit

- Kein Entspanen auch bei grofien Bohrfiefen

- MMS geeignet

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?|> 600 N/mm?

Ve (m/min) | 70 1 135 [ 10 |
Rostfreie Stéhle
Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <100 N/mm? <1000 N/mm’ <1200 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm’ <650 N/mm? < 240HB
Ve (m/min) \ 105 \ %0 \ 90 \ 50 \ 50 \ 70 \ 50 \ 130 \ 140 |
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Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

70100 TiAIN “ha || 7D || VHM xgx iy

VHM-HPC-Kleinstbohrer 7xD ohne Innenkiihlung

di—
mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/U

080 | 3 | 640 | 47 5,2 7010000844 | 56,08 0008 - 009

trax 085 | 3 | 680 | 47 55 701000085HA | 56,08 0008 - 009

L 090 | 3 [ 10 | 4 59 70100009HA | 56,08 0008 - 009

095 | 3 | 740 | 4 6,2 701000095HA | 56,08 0008 - 009

100 | 3 | 800 | 47 65 7010001004 | 56,08 0012 - 012

105 | 3 | 840 | 47 638 701000105HA | 58,75 002 - 012

100 | 3 | 880 | 47 72 70100011HA | 58,75 002 - 12

— 105 | 3 | 920 | 47 15 701000115HA | 58,75 0012 - 012

12 | 3 | 1080 | 52 90 7010001264 | 61,87 0012 - 0,12

125 | 3 |13 | 5 94 701000125HA | 61,87 0012 = 0,12

13 | 3 | 11,70 | 52 938 70100013HA | 64,84 0012 - 0,12

b 135 | 3 | 1200 | %2 10,2 | 701000135HA | 64,84 0012 - 012

140 | 3 | 1240 | %2 10,5 7010001404 | 64,84 002 - 012

145 | 3 | 1300 | 52 109 | 701000145HA | 64,84 002 - 012

15 | 3 | 1350 | %2 11,3 7010001504 | 64,84 0021 - 0,18

155 | 3 | 1400 | 52 11,7 | 701000155HA | 64,84 0021 - 0,18

160 | 3 | 1440 | 52 12,0 7010001644 | 69,61 0021 - 0,18

165 | 3 | 1518 | 52 124 | 701000165HA | 69,61 0021 - 0,18

170 | 3 | 1530 | 52 12,8 70100017HA | 49,61 0021 - 0,18

175 | 3 | 1580 | 52 13,2 | 701000175HA | 69,61 0021 - 0,18

18 | 3 | 1620 | 52 13,5 7010001804 | 69,61 0021 - 0,18

185 | 3 | 1670 | 52 139 | 701000185HA | 69,61 0021 - 0,18

19 | 3 | 1700 | 52 14,3 7010001904 | 69,61 0021 - 0,18

195 | 3 | 1740 | 52 147 | 701000195HA | 69,61 0021 - 0,18

| 200 | 4 | 1800 | 63 15,0 7010002004 | 79,13 0032 - 02

Ly 205 | 4 [ 1850 | 63 154 | 701000205HA | 79,13 0032 - 0

: 200 | 4 [ 1890 | 63 15,8 7010002164 | 79,13 0032 - 0

205 | 4 | 1940 | 63 16,2 | 701000215HA | 79,13 0032 - 0

220 | 4 | 1980 | 63 16,5 7010002284 | 79,13 0032 - 0

225 | 4 | 2030 | & 169 | 701000225HA | 79,13 0032 - 0

230 | 4 | 2070 | 63 17,3 7010002304 | 80,85 0032 - 02

235 | 4 [ 21,00 | 63 17,/ | 701000235HA | 80,85 0032 - 02

200 | 4 | 2140 | 63 18,0 7010002454 | 80,85 0032 - 02

25 | 4 [ e 184 | 701000245HA | 80,85 0032 - 02

250 | 4 | 2250 | 63 18,8 70100025HA | 80,85 0045 — 0,30

25 | 4 | 2300 | 63 190 | 701000255HA | 80,85 0045 - 030

4 260 | 4 | 2340 | ¢ 19,5 7010002644 | 85,07 0045 - 0,30

265 | & | Bu | o 199 | 701000265HA | 85,07 0045 - 0,30

270 | 4 | 2430 | e 203 70100027HA | 85,07 0045 - 0,30

275 | 4 | 2480 | ¢ 207 | 701000275HA | 85,07 0045 - 0,30

280 | 4 | 2500 | 6 21,0 7010002844 | 88,57 0045 - 0,30

285 | 4 [ 0| e 214 | 701000285HA | 88,57 0045 - 030

200 | 4 [ 10| o 218 70100029HA | 88,57 0045 - 030

295 | 4 || e 227 | 701000295HA | 88,57 0045 - 030

300 | 4 | 2700 | &1 105 7010003004 | 90,49 0060 - 036

- Universeller Kleinstbohrer aus Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster TIAIN Beschichtung

- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualititen

- Gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fiir einen optimalen Spanbruch
und hachste Prozesssicherheit

- Kein Entspanen auch bei grofien Bohrfiefen

- MMS geeignet

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?|> 600 N/mm?

Ve (m/min) | 70 1 135 [ 0 |
Rostfreie Stéhle
Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm’ <650 N/mm? < 240HB
Ve (m/min) \ 105 \ 90 \ 90 \ 50 \ 50 \ 70 \ 50 \ 130 \ 140 |
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

81200 TiAIN % 8xD || VHM }é‘!r /%o\ V\rl]%r;'kns‘-

VHM-HPC-Kleinstbohrer 8xD Mit Innenkiihlung

di—
mm mm mm mm mm Art-Nr. €/Stk. mm/U

1,40 4 15 52 12,9 81200014HA 115,65 0012 - 012

1,45 4 16 52 13,8 812000145HA 115,65 0012 - 0,12

tmax 1,50 4 17 52 14,8 81200015HA 115,65 0021 - 0,18

L 1,55 4 17 52 14,7 812000155HA 115,65 0021 - 0,18

1,59 4 18 52 15,6 812000159HA 115,65 0021 - 0,18

1,60 4 18 52 15,6 81200016HA 115,65 0021 - 0,18

1,65 4 18 52 15,5 812000165HA 121,09 0021 - 0,18

1,70 4 19 56 16,5 81200017HA 121,09 0021 - 0,18

1,75 4 19 56 16,4 812000175HA 121,09 0021 - 0,18

—_— 1,80 4 20 56 17,3 81200018HA 121,09 0021 - 0,18

1,85 4 20 56 17,2 812000185HA 121,09 0021 - 0,18

Ly 1,90 4 21 56 18,2 81200019HA 121,09 0021 - 0,18

1,95 4 21 56 18,1 812000195HA 121,09 0021 - 0,18

1,98 4 2 56 19,0 812000198HA 121,09 0021 - 0,18

2,00 4 22 56 19,0 81200020HA 124,49 0032 - 024

2,05 4 23 56 19,9 812000205HA 124,49 0032 - 024

2,10 4 23 62 19,9 81200021HA 124,49 0032 - 024

2,15 4 21 62 20,8 812000215HA 124,49 0032 - 024

2,20 4 21 62 20,7 81200022HA 124,49 0032 - 024

2,25 4 25 62 216 812000225HA 124,49 0032 - 024

2,30 4 25 62 216 81200023HA 128,36 0032 - 024

2,35 4 26 62 225 812000235HA 128,36 0032 - 024

2,38 4 26 62 224 812000238HA 128,36 0032 - 024

240 4 26 62 224 81200024HA 128,36 0032 - 024

L 245 4 27 62 23,3 812000245HA 128,36 0032 - 024

L g, 2,50 4 28 62 243 81200025HA 128,36 0,045 - 0,30

2 2,55 4 28 62 242 812000255HA 128,36 0,045 - 030

2,60 4 29 66 25,1 81200026HA 128,36 0,045 - 030

2,65 4 29 66 25,0 812000265HA 128,36 0,045 - 030

2,70 4 30 66 26,0 81200027HA 128,36 0,045 - 030

2,75 4 30 66 259 812000275HA 129,93 0,045 - 030

278 4 31 66 26,8 812000278HA 129,93 0,045 - 0,30

2,80 4 31 66 26,8 81200028HA 129,93 0,045 - 030

2,85 4 31 66 26,7 812000285HA 129,93 0,045 - 030

290 4 32 66 27,7 81200029HA 129,93 0045 - 030

. 2,95 4 32 66 2,6 812000295HA 129,93 0,045 - 030

| 3,00 4 33 66 285 81200030HA 132,23 0060 - 036

- Kleinsthohrer fir den universellen Einsatz

- Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster TIAIN Beschichtung

- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualititen

- Gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fiir einen optimalen Spanbruch
und hdchste Prozesssicherheit

- Kein Entspanen auch bei grofien Bohrfiefen

- MMS geeignet

- Anwendungshinweis: Fir eine hohe Prozesssicherheit ist das Setzen einer Zentrierung 142°
und einer Pilothohrung empfohlen.

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?|> 600 N/mm?

Ve (m/min) | %0 | 160 [ 140 |
Rostfreie Stéhle
Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm’ <1200 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm’ <650 N/mm? < 240HB
Ve (m/min) \ 105 \ %0 \ 90 \ 50 \ 50 \ 70 \ 60 \ 130 \ 140 |
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L Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFaclory

I— lX\I /ﬁ\ Werks-
m TIAIN || HA || XD FVAMY P e rorm

VHM-HPC-Kleinstbohrer 15xD Mit Innenkiihlung

i
mm mm mm mm mm Art-Nr. €/Stk. mm/U
1,40 4 25 62 22,9 150200014HA | 121,09 0012 - 1012
1,50 4 27 62 24,8 150200015HA 121,09 0021 - 0,18
1,59 4 29 62 26,6 1502000159HA | 121,09 0021 - 018
[ 1,60 4 29 62 26,6 150200016HA 121,09 0021 - 018
1,70 4 31 70 28,5 150200017HA 133,04 0021 - 0,18
[ 1,80 4 32 70 293 150200018HA | 133,04 0021 - 0,18
1,90 4 34 70 31,2 150200019HA | 133,04 0021 - 0,18
1,98 4 36 70 33,0 1502000198HA | 133,04 0021 - 0,18
2,00 4 36 70 33,0 150200020HA | 138,04 0032 - 024
- 2,10 4 38 78 349 150200021HA | 138,04 0032 - 024
2,20 4 40 78 36,7 150200022HA | 138,04 0032 - 024
L 2,30 4 42 78 38,6 150200023HA 148,51 0032 - 024
2,40 4 44 78 40,4 150200024HA 148,51 0032 - 024
2,50 4 45 78 41,3 150200025HA 148,51 0045 - 030
2,60 4 47 87 43,1 150200026HA | 148,51 0045 - 030
2,70 4 48 87 44,0 150200027HA | 148,51 0045 - 030
2,78 4 50 87 45,8 1502000278HA | 155,45 0045 - 030
2,80 4 50 87 45,8 150200028HA | 155,45 0045 - 030
2,90 4 52 87 47,7 150200029HA | 155,45 0045 - 030
3,00 4 54 87 49,5 150200030HA | 158,41 0060 - 036
- Kleinsthohrer fir den universellen Einsatz
- Ulirafeinstkorn-VHM mit modernster TIAIN Beschichtung
L - Sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualititen
L - Gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fir einen optimalen Spanbruch
d und hchste Prozesssicherheit
- Kein Entspanen auch bei grofien Bohrfiefen
- MMS geeignet
- Anwendungshinweis: Fiir eine hohe Prozesssicherheit ist das Setzen einer Zentrierung 142°
und eine Pilothohrung erforderlich.
d

Tugfestigkeit/ Hiirte | < 450 N/mm? | < 600 N/mm?|> 600 N/mm?

Ve (m/min) | 90 [ 10 | 140 |
Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? <1000 N/mm? < 1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm’ < 240HB
Ve (m/min) \ 105 \ 90 \ 90 \ 50 \ 50 \ 70 \ 60 \ 130 \ 140 |
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

=
31 00 TiAIN ? T—l; 3xD || VHM %\ e

VHM-Hochleistungsbohrer INOX 3xD ohne Innenkiihlung

rdiqg
— — - d 4 Iy Iy I [ HA HB
mm mm mm mm mm mm Art.Nr. £/5tk. ArtAr. €/5tk. mm/U
10 | 4 7 28 15 55 31000010HA 36,58 - - 002 - 003
0 [ 4 7 28 15 54 3100001 THA 36,58 = = 002 - 003
! 120 | 4 7 28 15 52 31000012HA 36,58 - - 002 - 003
max 130 | 4 7 28 45 51 31000013HA 36,58 = = 002 - 003
L 140 | 4 7 28 15 49 31000014HA 36,58 - - 002 - 003
150 | 4 14 28 55 118 31000015HA 36,58 = = 002 - 003
160 | 4 14 28 55 11,6 3100001 6HA 36,58 - - 002 - 003
- 1,0 | 4 14 28 55 11,5 31000017HA 36,58 = — 002 - 003
18 | 4 14 28 55 13 31000018HA 36,58 - - 002 - 003
L 190 [ 4 14 28 55 11,2 31000019HA 36,58 = = 002 - 003
— 200 | 4 2 28 55 17,0 31000020HA 36,58 - - 003 - 004
210 | 4 2 28 55 16,9 31000021HA 36,58 = = 003 - 004
215 | 4 2 28 55 16,8 310000215HA 36,58 - - 003 - 004
220 | 4 2 28 55 16,7 31000022HA 36,58 = = 003 - 004
230 | 4 2 28 55 16,6 31000023HA 36,58 - - 003 - 004
b 200 | 4 2 28 55 16,4 31000024HA 36,58 = — 003 - 004
250 | 4 2 28 55 163 31000025HA 36,58 - - 003 - 004
260 | 4 20 28 55 16,1 31000026HA 36,58 = = 003 - 004
265 | 4 20 28 55 16,0 310000265HA 36,58 - - 003 - 004
270 | 4 2 28 55 16,0 31000027HA 36,58 = = 003 - 004
L _ 280 | 4 2 28 55 15,8 31000028HA 36,58 - - 003 - 004
L g 285 | 4 20 28 55 157 310000285HA 36,58 = = 003 - 004
2 29 | 4 20 28 55 157 31000029HA 36,58 - - 003 - 004
300 | 6 2 3 62 155 31000030HA 36,58 31000030H8 36,58 006 - 008
30 | 6 2 3 62 154 31000031HA 36,58 31000031H8 36,58 006 - 008
30 | 6 20 3 62 15,2 31000032HA 36,58 3100003248 36,58 006 - 008
35 | 6 2 36 62 15,1 310000325HA 36,58 310000325HB | 36,58 006 - 008
330 | 6 2 36 62 15,1 31000033HA 36,58 310000338 36,58 006 - 008
340 | 6 2 36 62 14,9 31000034HA 36,58 310000348 36,58 006 - 008
350 | 6 20 36 62 14,8 31000035HA 36,58 31000035HB 36,58 006 - 008
360 | 6 20 36 62 14,6 31000036HA 36,58 31000036H8 36,58 006 - 008
370 | 6 2 3 62 145 31000037HA 36,58 31000037H8 36,58 006 - 008
d; 380 | 6 u 3 46 183 31000038HA 36,58 3100003848 36,58 006 - 008
390 | 6 u 3 46 182 31000039HA 36,58 31000039H8 36,58 006 - 008
400 | 6 u 36 66 18,0 31000040HA 36,58 31000040H8 36,58 006 - 008
- Hochleistungsbohrer fir die Bearbeitung | 4,10 | 2% 36 66 179 31000041HA 36,58 3100004118 36,58 006 - 008
::S“'e'g(’lz?;ﬁ'nexég”“" und Hochwarm- ™4 90 ¢ u 3 46 17,7 31000042HA 36,58 3100004268 | 36,58 006 - 0,08
. Ausumfemstk%m_VHMmnmodeml 430 | 6 u 36 66 17,6 31000043HA 36,58 310000438 36,58 006 - 008
TN Beschciung 440 | ¢ u 36 46 174 31000044HA 36,58 31000044H8 36,58 006 - 008
- Sehr que Sebstzentinung nd hohe 45 | ¢ u 3 46 173 31000045HA 36,58 31000045H8 36,58 006 - 008
Bohrungsqualiten 460 | 6 u 3 46 17, 31000046HA 36,58 3100004648 36,58 006 - 008
- Getods Hauptschneiden und die 465 | 6 u 3 46 17,0 310000465HA 36,58 310000465HB | 36,58 006 - 008
verstikte Geomefrie sorgen fir einen 470 | 6 2% 36 66 17,0 31000047HA 36,58 31000047H8 36,58 006 - 008
optimalen Spanbruch und hdchste 4,80 ) 28 36 66 20,8 31000048HA 36,58 31000048HB 36,58 006 - 0,08
Prozesssicherheit 490 | 6 28 36 66 20,7 31000049HA 36,58 31000049HB 36,58 006 - 008
500 | 6 28 36 66 20,5 31000050HA 36,58 3100005048 36,58 007 - 009
500 | 6 28 36 46 204 31000051HA 36,58 31000051H8 36,58 007 - 00
520 | 6 28 3 46 20,2 31000052HA 36,58 31000052H8 36,58 007 - 00
530 | 6 28 3 46 20,1 31000053HA 36,58 3100005348 36,58 007 - 00
540 | 6 28 3 46 19,9 31000054HA 36,58 31000054H8 36,58 007 - 009
550 | 6 28 36 66 198 31000055HA 36,58 31000055H8 36,58 007 - 009
55 | 6 28 36 66 19,7 310000555HA 36,58 310000555HB | 36,58 007 - 009
560 | 6 28 36 66 19,6 31000056HA 36,58 3100005648 36,58 007 - 009
500 | 6 28 36 66 19,5 31000057HA 36,58 31000057HB 36,58 007 - 009
580 | 6 28 36 46 193 31000058HA 36,58 3100005848 36,58 007 - 00
590 | 6 28 3 46 192 31000059HA 36,58 31000059H8 36,58 007 - 009
600 | 6 28 3 46 19,0 31000060HA 36,58 310000608 36,58 007 - 00
610 | 8 3 36 79 249 31000061HA 38,32 31000061HB 3832 007 - 009
620 | 8 3 36 79 1,7 31000062HA 38,32 3100006248 38,32 007 - 009
630 | 8 3 36 79 2.6 31000063HA 38,32 310000638 38,32 007 - 009
640 | 8 3 36 79 2.4 31000064HA 38,32 310000648 38,32 007 - 009
650 | 8 3 36 79 213 31000065HA 38,32 31000065HB 38,32 007 - 009
660 | 8 3 3 L] 2,1 31000066HA 38,32 3100006648 3832 007 - 00
670 | 8 3 3 79 2,0 31000067HA 38,32 31000067H8 38,32 007 - 009
680 | 8 3 36 7 238 31000068HA 38,32 31000068H8 38,32 007 - 00
690 | 8 3 36 79 73] 31000069HA 38,32 31000069HB 38,32 007 - 009
700 | 8 3 36 79 235 31000070HA 38,32 3100007048 38,32 009 - 0,10
70 [ 8 4 36 79 304 31000071HA 38,32 31000071HB 38,32 009 - 0,10
70 | 8 4 36 79 30,2 31000072HA 38,32 3100007248 38,32 009 - 0,0
730 | 8 4 36 79 30,] 31000073HA 38,32 3100007348 38,32 009 - 010
740 | 8 4 3 79 29,9 31000074HA 38,32 310000748 3832 009 - 0,0
145 | 8 4 36 79 29,8 310000745HA 38,32 3100007458 | 38,32 009 - 0,0
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g Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFaclory

g Tool Solutionst
mm mm Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/Stk. mm/U

7,50 8 31000075HA 38,32 31000075HB 38,32
7,55 8 a 36 79 29,7 310000755HA 38,32 310000755H8 38,32 009 - 010
7,60 8 [l 36 79 29,6 31000076HA 38,32 31000076HB 38,32 009 - 010
7,10 8 Al 36 79 295 31000077HA 38,32 31000077HB 38,32 009 - 010
7,80 8 [l 36 79 293 31000078HA 38,32 31000078HB 38,32 009 - 010
7,90 8 [l 36 79 29,2 31000079HA 38,32 31000079H8 38,32 009 - 010
8,00 8 [l 36 79 290 31000080HA 38,32 31000080HB 38,32 010 - 012
8,10 10 4 40 89 349 31000081HA 42,78 31000081HB 42,78 010 - 012
8,20 10 47 40 89 34,7 31000082HA 42,78 31000082HB 42,78 010 - 012
8,30 10 4 40 89 34,6 31000083HA 42,78 310000838 42,78 010 - 012
8,40 10 47 40 89 344 31000084HA 42,78 31000084HB 42,78 010 - 012
8,50 10 47 40 89 343 31000085HA 42,78 31000085H8 42,78 010 - 012
8,60 10 47 40 89 34,1 31000086HA 42,78 31000086HB 42,78 010 - 012
8,70 10 47 40 89 34,0 31000087HA 42,78 31000087H8 42,78 010 - 012
8,80 10 4 40 89 338 31000088HA 42,78 31000088HB 42,78 010 - 012
8,90 10 4 40 89 337 31000089HA 42,78 310000898 42,78 010 - 012
9,00 10 47 40 89 335 31000090HA 42,78 31000090HB 42,78 010 - 012
9,10 10 4 40 89 334 31000091HA 42,78 31000091HB 42,78 010 - 012
9,20 10 47 40 89 332 31000092HA 42,78 3100009248 42,78 010 - 012
9,30 10 47 40 89 33,1 31000093HA 42,78 3100009348 42,78 010 - 012
9,35 10 47 40 89 33,0 310000935HA 42,78 310000935H8 42,78 010 - 012
9,40 10 47 40 89 329 31000094HA 42,78 31000094H8 42,78 010 - 012
9,50 10 4 40 89 32,8 31000095HA 42,78 31000095HB 42,78 010 - 012
9,55 10 47 40 89 32,7 310000955HA 42,78 310000955H8 42,78 010 - 012
9,60 10 47 40 89 32,6 31000096HA 42,78 31000096HB 42,78 010 - 012
9,70 10 4 40 89 325 31000097HA 42,78 31000097HB 42,78 010 - 012
9,80 10 47 40 89 323 31000098HA 42,78 31000098HB 42,78 010 - 012
9,90 10 47 40 89 32,2 31000099HA 42,78 310000998 42,78 010 - 012
10,00 10 47 40 89 32,0 31000100HA 42,78 31000100HB 42,78 010 - 012
10,10 12 55 45 102 399 31000101HA 58,40 31000101HB 58,40 010 - 012
10,20 12 55 45 102 39,7 31000102HA 58,40 31000102HB 58,40 010 - 012
10,30 12 55 45 102 39,6 31000103HA 58,40 31000103HB 58,40 010 - 012
10,40 12 55 45 102 394 31000104HA 58,40 31000104HB 58,40 010 - 012
10,50 12 55 45 102 393 31000105HA 58,40 31000105HB 58,40 010 - 012
10,60 12 55 45 102 39,1 31000106HA 58,40 31000106HB 58,40 010 - 012
10,70 12 55 45 102 39,0 31000107HA 58,40 31000107HB 58,40 010 - 012
10,80 12 55 45 102 38,8 31000108HA 58,40 31000108HB 58,40 010 - 012
10,90 12 55 45 102 38,7 31000109HA 58,40 310001098 58,40 010 - 012
11,00 12 55 45 102 385 31000110HA 58,40 31000110HB 58,40 010 - 012
11,10 12 55 45 102 38,4 31000111HA 58,40 31000111HB 58,40 010 - 012
11,20 12 55 45 102 38,2 31000112HA 58,40 31000112HB 58,40 010 - 012
11,30 12 55 45 102 38,1 31000113HA 58,40 31000113HB 58,40 010 - 012
11,40 12 55 45 102 319 31000114HA 58,40 31000114HB 58,40 010 - 012
11,50 12 55 45 102 37,8 31000115HA 58,40 31000115HB 58,40 010 - 012
11,60 12 55 45 102 37,6 31000116HA 58,40 31000116HB 58,40 010 - 012
11,70 12 55 45 102 31,5 31000117HA 58,40 31000117HB 58,40 010 - 012
11,80 12 55 45 102 373 31000118HA 58,40 31000118HB 58,40 010 - 012
11,90 12 55 45 102 31,2 31000119HA 58,40 31000119HB 58,40 010 - 012
12,00 12 55 45 102 37,0 31000120HA 58,40 31000120H8B 58,40 014 - 016
12,20 14 60 45 107 4a,7 31000122HA 78,37 31000122H8 78,37 014 - 016
12,50 14 60 45 107 413 31000125HA 78,37 31000125HB 78,37 014 - 016
12,70 14 60 45 107 41,0 31000127HA 78,37 31000127H8 78,37 014 - 016
12,80 14 60 45 107 40,8 31000128HA 78,37 31000128HB 78,37 014 - 016
13,00 14 60 45 107 40,5 31000130HA 78,37 31000130HB 78,37 014 - 016
13,50 14 60 45 107 398 31000135HA 78,37 31000135HB 78,37 014 - 016
13,80 14 60 45 107 39,3 31000138HA 78,37 31000138HB 78,37 014 - 016
14,00 14 60 45 107 39,0 31000740HA 78,37 31000140HB 78,37 014 - 016
14,20 16 65 48 115 437 31000142HA 116,26 31000142H8 116,26 014 - 016
14,50 16 65 48 115 43,3 31000145HA 116,26 31000145H8 116,26 014 - 016
14,80 16 65 48 115 42,8 31000148HA 116,26 31000148HB 116,26 014 - 016
15,00 16 65 48 115 42,5 31000150HA 116,26 31000150HB 116,26 014 - 016
15,30 16 65 48 115 42,1 31000153HA 116,26 31000153HB 116,26 014 - 016
15,50 16 65 48 115 418 31000155HA 116,26 31000155HB 116,26 014 - 016
15,80 16 65 48 115 41,3 31000158HA 116,26 31000158HB 116,26 014 - 016
16,00 16 65 48 115 41,0 31000760HA 116,26 31000160HB 116,26 015 - 017
16,50 18 73 48 123 483 31000165HA 207,91 31000165H8 207,91 015 - 017
16,80 18 73 48 123 478 31000168HA 207,91 31000168HB 207,91 015 - 017
17,00 18 73 48 123 475 31000170HA 207,91 31000170HB 207,91 015 - 017
17,50 18 73 48 123 46,8 31000175HA 207,91 31000175HB 207,91 015 - 017
17,70 18 73 48 123 46,5 31000177HA 207,91 31000177HB 207,91 015 - 017
17,80 18 73 48 123 46,3 31000178HA 207,91 31000178HB 207,91 015 - 017
18,00 18 73 48 123 46,0 31000180HA 207,91 31000180HB 207,91 015 - 017
18,50 20 79 50 131 513 31000185HA 214,39 31000185HB 214,39 015 - 017
18,80 20 79 50 131 50,8 31000188HA 214,39 31000188HB 214,39 015 - 017
19,00 20 79 50 131 505 31000190HA 214,39 31000190HB 214,39 015 - 017
19,50 20 79 50 131 49,8 31000195HA 214,39 31000195H8 214,39 015 - 017
19,80 20 79 50 131 493 31000198HA 214,39 31000198HB 214,39 015 - 017
20,00 20 79 50 131 490 31000200HA 21439 310002008 21439 015 - 017
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

= y
31300 TiAIN ? T—I_BrJ ?; 3xD || VHM stl_;!r %o\ V\rl%rrlg-

VHM-Hochleistungsbohrer INOX 3xD Mit Innenkiihlung

rdiq
G d 4 Iy Iy I [ HA HB

mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/U
200 | 4 20 28 55 17,0 3130002044 | 58,01 - - 003 - 006
200 | 4 20 28 55 16,9 31300021HA | 58,01 = = 003 - 006
205 | 4 20 2 55 168 | 313000215HA | 58,01 - - 003 - 006
220 | 4 20 2 55 16,7 3130002264 | 58,01 = = 003 - 006
230 | 4 20 2 55 16,6 31300023HA | 58,01 - - 003 - 006
240 | 4 20 2 55 164 31300024HA | 58,01 = = 003 - 006
250 | 4 20 28 55 16,3 31300025HA | 58,01 - - 003 - 006
260 | 4 2 28 55 16,1 31300026HA | 58,01 = = 003 - 006
265 | 4 20 28 55 160 | 313000265HA | 58,01 - - 003 - 006
270 | 4 20 28 55 16,0 31300027HA | 58,01 = = 003 - 006
280 | 4 20 2 55 15,8 31300028HA | 58,01 - - 003 - 006
285 | 4 20 2 55 157 | 313000285HA | 58,01 = = 003 - 006
290 | 4 20 2 55 15,7 31300029HA | 58,01 - - 003 - 006
300 | ¢ 20 3 62 15,5 31300030HA | 58,01 | 31300030H8 | 58,01 004 - 008
300 | ¢ 2 3 62 154 31300031HA | 58,01 | 31300031H8 | 58,01 004 - 0,08
320 | ¢ 2 3 62 15,2 31300032HA | 58,01 | 31300032H8 | 58,01 004 - 008
325 | 6 20 3 62 151 | 313000325HA | 58,01 | 313000325HB | 58,01 004 - 0,08
330 | 6 2 3 62 15,1 31300033HA | 56,01 | 31300033HB | 58,01 004 - 0,08
340 | ¢ 20 3 6 149 31300034HA | 58,01 | 31300034HB | 58,01 004 - 0,08
350 | ¢ 20 | 3 ] 148 31300035HA | 58,01 | 31300035HB | 58,01 004 - 0,08
360 | ¢ 20 | 3 6 14,6 31300036HA | 58,01 | 31300036HB | 58,01 004 - 0,08
300 | 6 20 | 3 62 14,5 31300037HA | 58,01 | 31300037HB | 58,01 004 - 0,08
380 | 6 U | 3 86 18,3 31300038HA | 58,01 | 31300036HB | 58,01 004 - 0,08
390 | ¢ U | 3% 66 18,2 31300039HA | 58,01 | 31300039HB | 58,01 004 - 008
400 | 6 U | 36 66 18,0 31300040HA | 59,95 | 31300040H8 | 59,95 006 — 010
40 | 6 U | 36 66 17,9 3130004THA | 59,95 | 31300041HB | 59,95 006 - 0,10
120 | ¢ 2 36 86 17,7 3130004264 | 59,95 | 3130004208 | 59,95 006 - 0,10
430 | ¢ U | 3% 86 17,6 31300043HA | 59,95 | 3130004318 | 59,95 006 - 0,10
440 | ¢ 2 36 66 174 31300044HA | 59,95 | 31300044HB | 59,95 006 - 010
450 | ¢ 2 3 66 173 31300045HA | 59,95 | 31300045HB | 59,95 006 - 0,10
460 | ¢ 2 3 66 17,1 31300046HA | 59,95 | 3130004618 | 59,95 006 - 0,10
4, 465 | ¢ 2 3 46 170 | 313000465HA | 59,95 | 313000465HB | 59,95 006 - 0,10
470 | 6 2 3 66 17,0 31300047HA | 5995 | 31300047HB | 59,95 006 — 010
480 | 6 28 3 66 2038 31300048HA | 5995 | 31300048HB | 59,95 006 — 010
- Hochleistungsbohrer fir die Bearbeitung | 4,90 6 28 36 66 20,7 31300049HA | 59,95 | 31300049HB | 59,95 006 - 010
von Inox, Duplex, Titan und Hochwarm- 5,00 6 28 36 66 20,5 31300050HA 59,95 31300050HB 59,95 007 - 012
festen Legierungen 500 | 6 8 | 36 86 204 31300051HA | 59,95 | 31300051HB | 59,95 007 - 012
+ hus UttrofeinstkomVHM mit modemster | 5920 | ¢ 28 36 66 20, 31300052HA | 59,95 | 31300052HB | 59,95 007 - 012
TAN Beschichtung 530 | 6 | 28 | 36 | 66 20,0 | 31300053#A | 59,95 | 3130005348 | 5995 || 007 - 0,2
: ggﬂ[ugn‘gfqﬁg:g;‘é?]"'”ef”"g undhohe 740 ¢ | 28 | 36 | 66 199 | 31300054HA | 59.95 | 3130005488 | 59,95 || 007 - 012
- Gorade Houtschneiden ud e 550 | 6 8 | 3 66 19,8 31300055HA | 59,95 | 31300055H8 | 59,95 007 - 012
vertirkle Geomete sogen fir cinen |55 |6 28| 3 66 197 | 313000555HA | 5995 | 313000555HB | 59,95 007 = 012
opfimelen Spanbruch und hichste 560 | 6 28 | 36 86 196 31300056HA | 59,95 | 31300056HB | 59,95 007 - 012
Prozesssicherheit 570 | 6 28 | 36 66 19,5 31300057HA | 59,95 | 31300057HB | 59,95 007 - 012
580 | 6 2 36 66 19,3 31300058HA | 59,95 | 3130005818 | 59,95 007 - 012
590 | ¢ 28 36 66 19,2 31300059HA | 59,95 | 31300059HB | 59,95 007 - 012
600 | 6 28 36 66 190 31300060HA | 59,95 | 31300060HB | 59,95 008 - 014
610 | 8 3 36 79 49 31300061HA | 80,49 | 31300061HB | 80,49 008 - 014
620 | 8 3 36 79 7 31300062HA | 80,49 | 31300062H8 | 80,49 008 - 014
630 | 8 3 36 79 216 31300063HA | 80,49 | 31300063H8 | 80,49 008 - 014
640 | 8 34 36 79 24,4 31300064HA | 80,49 | 31300064HB | 80,49 008 - 014
650 | 8 3 3 79 243 31300065HA | 80,49 | 31300065HB | 80,49 008 - 014
660 | 8 3 3 79 2,1 31300066HA | 80,49 | 3130006618 | 80,49 008 - 014
670 | 8 3 3 79 2,0 31300067HA | 80,49 | 31300067HB | 80,49 008 - 014
680 | 8 3 3 79 238 31300068HA | 80,49 | 31300068HB | 80,49 008 - 014
690 | 8 3 3 79 237 31300069HA | 80,49 | 31300069HB | 80,49 008 - 014
700 | 8 3 3 79 235 31300070HA | 80,49 | 31300070H8 | 80,49 009 — 0I5
700 | 8 4 3 79 304 3130007THA | 8049 | 31300071HB | 80,49 009 — 015
720 | 8 4 3 79 302 3130007244 | 80,49 | 3130007248 | 80,49 009 - 0I5
730 | 8 4 3 79 30,1 31300073HA | 80,49 | 31300073HB | 80,49 009 - 015
740 | 8 4 3 79 299 31300074HA | 80,49 | 31300074HB | 80,49 009 - 015
145 | 8 4 3 79 298 | 313000745HA | 8049 | 313000745HB | 80,49 009 - 015
150 | 8 4 3 79 298 31300075HA | 80,49 | 31300075HB | 80,49 009 - 0,15
15 | 8 4 3 79 297 | 313000755HA | 8049 | 313000755HB | 80,49 009 - 015
760 | 8 4] 3 79 24 31300076HA | 8049 | 31300076HB | 80,49 009 — 05
170 | 8 4 36 79 295 31300077HA | 80,49 | 31300077HB | 8049 009 - 015
780 | 8 4] 3 79 293 31300078HA | 80,49 | 3130007848 | 8049 009 - 015
790 | 8 4] 36 79 292 31300079HA | 80,49 | 31300079HB | 8049 009 - 0I5
800 | 8 4] 36 79 29,0 31300080HA | 80,49 | 31300080HB | 8049 009 - 016
810 | 10 | 4 40 89 349 31300081HA | 94,01 | 31300081HB | 94,01 009 - 016
820 | 10 | 4 40 89 37 31300082HA | 94,01 | 3130008268 | 94,01 009 - 016
830 | 10 | 4 40 89 36 31300083HA | 94,01 | 31300083HB | 94,01 009 - 016

Artikelgruppe (111) *HE-Bohrer: Preis identisch; Verfigbarkeit auf Anfrage.

46



g Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

4 4y I HA He

mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. £/5tk. mm/U
8,40 10 47 40 89 344 31300084HA | 94,01 31300084HB 94,01 0,09 0,16
8,50 10 47 40 89 34,3 31300085HA | 94,01 31300085HB 94,01 0,09 0,16
8,60 10 47 40 89 34,1 31300086HA | 94,01 31300086H8 94,01 0,09 0,16
8,70 10 47 40 89 34,0 31300087HA | 94,01 31300087H8 94,01 0,09 0,16
8,80 10 47 40 89 33,8 31300088HA 94,01 31300088HB 94,01 0,09 0,16
8,90 10 47 40 89 33,7 31300089HA 94,01 31300089HB 94,01 0,09 0,16
9,00 10 4 40 89 33,5 31300090HA | 94,01 31300090HB 94,01 0,10 0,17
9,10 10 47 40 89 334 31300091HA | 94,01 31300091HB 94,01 0,10 0,17
9,20 10 47 40 89 33,2 31300092HA 94,01 31300092H8 94,01 0,10 0,17
9,30 10 47 40 89 33,1 31300093HA 94,01 3130009348 94,01 0,10 0,17
9,35 10 47 40 89 33,0 313000935HA | 94,01 | 313000935HB | 94,01 0,10 0,17
9,40 10 47 40 89 32,9 31300094HA 94,01 31300094HB 94,01 0,10 0,17
9,50 10 47 40 89 32,8 31300095HA 94,01 31300095HB 94,01 0,10 0,17
9,55 10 47 40 89 32,1 313000955HA 94,01 313000955HB 94,01 0,10 0,17
9,60 10 4 40 89 32,6 31300096HA 94,01 31300096HB 94,01 0,10 0,17
9,70 10 47 40 89 32,5 31300097HA 94,01 31300097H8 94,01 0,10 0,17
9,80 10 4 40 89 323 31300098HA 94,01 31300098HB 94,01 0,10 0,17
9,90 10 47 40 89 32,2 31300099HA 94,01 31300099HB 94,01 0,10 0,17
10,00 10 47 40 89 32,0 31300100HA 94,01 31300100HB 94,01 0,10 0,18
10,10 12 55 45 102 39,9 31300101HA 134,16 31300101HB 134,16 0,10 0,18
10,20 12 55 45 102 39,7 31300102HA 134,16 31300102HB 134,16 0,10 0,18
10,30 12 55 45 102 39,6 31300103HA 134,16 31300103HB 134,16 0,10 0,18
10,40 12 55 45 102 394 31300104HA 134,16 31300104HB 134,16 0,10 0,18
10,50 12 55 45 102 39,3 31300105HA 134,16 31300105HB 134,16 0,10 0,18
10,60 12 55 45 102 39,1 31300106HA 134,16 31300106HB 134,16 0,10 0,18
1070 | 12 55 45 102 39,0 31300107HA | 134,16 | 31300107HB | 134,16 0,10 0,18
1080 | 12 55 45 102 38,8 31300108HA | 134,16 | 31300108HB | 134,16 0,10 0,18
1090 | 12 55 45 102 38,7 31300109HA | 134,16 | 31300109HB | 134,16 0,10 0,18
11,00 12 55 45 102 38,5 31300110HA 134,16 31300110HB 134,16 0,10 0,18
11,10 12 55 45 102 384 31300111HA 134,16 31300111HB 134,16 0,10 0,18
11,20 12 55 45 102 38,2 31300112HA 134,16 31300112HB 134,16 0,10 0,18
1,3 | 12 55 45 102 38,1 31300113HA | 134,16 | 31300113HB | 134,16 0,10 0,18
1,40 | 12 55 45 102 319 31300114HA | 134,16 | 31300114HB | 134,16 0,10 0,18
11,5 | 12 55 45 102 37,8 31300115HA | 134,16 | 31300115HB | 134,16 0,10 0,18
1,60 | 12 55 45 102 37,6 31300116HA | 134,16 | 31300116HB | 134,16 0,10 0,18
11,70 12 55 45 102 37,5 31300117HA 134,16 31300117H8 134,16 0,10 0,18
11,80 12 55 45 102 37,3 31300118HA 134,16 31300118HB 134,16 0,10 0,18
11,90 12 55 45 102 37,2 31300119HA 134,16 31300119HB 134,16 0,10 0,18
12,00 12 55 45 102 31,0 31300120HA | 134,16 | 31300120HB | 134,16 0,12 0,20
1220 | 14 60 45 107 4,7 31300122HA | 188,31 | 31300122HB | 188,31 0,12 0,20
12,50 14 60 45 107 413 31300125HA | 188,31 | 31300125HB | 188,31 0,12 0,20
12,70 14 60 45 107 41,0 31300127HA | 188,31 | 31300127HB | 188,31 0,12 0,20
12,80 14 60 45 107 40,8 31300128HA | 188,31 | 31300128HB | 188,31 0,12 0,20
13,00 14 60 45 107 40,5 31300130HA | 188,31 | 31300130HB | 188,31 0,12 0,20
13,30 14 60 45 107 40,1 31300133HA 188,31 31300133HB 188,31 0,12 0,20
13,50 14 60 45 107 39,8 31300135HA 188,31 31300135HB 188,31 0,12 0,20
13,70 14 60 45 107 39,5 31300137HA | 188,31 | 31300137HB | 188,31 0,12 0,20
13,80 14 60 45 107 39,3 31300138HA | 188,31 | 31300138HB | 188,31 0,12 0,20
14,00 14 60 45 107 39,0 31300140HA | 188,31 | 31300140HB | 188,31 0,13 0,22
14,20 16 65 48 115 43,7 31300142HA | 233,97 | 31300142HB | 233,97 0,13 0,22
14,30 16 65 48 115 43,6 31300143HA 233,97 31300143HB 233,97 0,13 0,22
14,50 16 65 48 115 433 31300145HA 23391 31300145HB 233,97 0,13 0,22
14,70 16 65 48 115 43,0 31300147HA 233,97 31300147HB 233,97 0,13 0,22
14,80 16 65 48 115 428 31300148HA 233,97 31300148HB 233,97 0,13 0,22
15,00 16 65 48 115 42,5 31300150HA | 233,97 | 31300150HB | 233,97 0,13 0,22
15,20 16 65 48 115 42,2 31300152HA | 233,97 | 31300152HB | 233,97 0,13 0,22
15,30 16 65 48 115 42,1 31300153HA | 233,97 | 31300153HB | 233,97 0,13 0,22
1550 | 16 65 48 115 418 31300155HA | 233,97 | 31300155HB | 233,97 0,13 0,22
15,70 16 65 48 115 a5 31300157HA 23391 31300157HB 233,97 0,13 0,22
15,80 16 65 48 115 a3 31300158HA 233,97 31300158HB 23391 0,13 0,22
16,00 16 65 48 115 41,0 31300160HA 233,97 31300160HB 233,97 0,14 0,23
1650 | 18 73 48 123 48,3 31300165HA | 320,02 | 31300165HB | 320,02 0,14 0,23
1680 | 18 73 48 123 478 31300168HA | 320,02 | 31300168HB | 320,02 0,14 0,23
1700 | 18 73 48 123 47,5 31300170HA | 320,02 | 31300170HB | 320,02 0,14 0,23
175 | 18 73 48 123 46,8 31300175HA | 320,02 | 31300175HB | 320,02 0,14 0,23
1770 | 18 73 48 123 46,5 31300177HA | 320,02 | 31300177HB | 320,02 0,14 0,23
1780 | 18 73 48 123 46,3 31300178HA | 320,02 | 31300178HB | 320,02 0,14 0,23
18,00 18 73 48 123 46,0 31300180HA 320,02 3130018018 320,02 0,15 0,25
18,50 20 79 50 131 51,3 31300185HA 394,45 31300185HB 394,45 0,15 0,25
1880 | 20 79 50 131 50,8 31300188HA | 394,45 | 31300188HB | 394,45 0,15 0,25
1900 | 20 79 50 131 50,5 31300190HA | 394,45 | 31300190HB | 394,45 0,15 0,25
1950 | 20 79 50 131 49,8 31300195HA | 394,45 | 31300195HB | 394,45 0,15 0,25
1980 | 20 79 50 131 493 31300198HA | 394,45 | 31300198HB | 394,45 0,15 0,25
2000 | 20 79 50 131 49,0 31300200HA | 394,45 | 31300200HB | 394,45 0,16 0,26

M Rostfreie Stéhle Rostfreie Stiihle F

Tugfestigkeit / Hiirte <750 N/mm’ < 850 N/mm? > 260 HB < 1400 N/mm?
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

TIiAIN

HA

HB

HE*

5xD

VHM

1 I
\/

X
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25bar

140°

Werks-
norm

VHM-Hochleistungsbohrer INOX 5xD Mit innenkiihlung

rdig

d

- Hochleistungshohrer fiir die Bearbeitung
von Inox, Duplex, Titan und Hochwarm-
festen Legierungen

- Aus Uttrafeinstkorn-VHM mit modernster
TiAIN Beschichtung

- Sehr gute Selbstzentrierung und hohe
Bohrungsqualitiiten

- Gerade Hauptschneiden und die
verstiirkte Geometrie sorgen fir einen
optimalen Spanbruch und hdchste
Prozesssicherheit

Artikelgruppe@

==
mm/U

. €/5tk.
2,00 4 2 28 62 23,0 51300020HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,10 4 2 28 62 229 51300021HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,15 4 26 28 62 28 513000215HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,20 4 26 28 62 27 51300022HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,30 4 2 28 62 22,6 51300023HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,40 4 2 28 62 24 51300024HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,50 4 2 28 62 223 51300025HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,60 4 26 28 62 22,1 51300026HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,65 4 2 28 62 22,0 513000265HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,70 4 2 28 62 22,0 51300027HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,80 4 26 28 62 N8 51300028HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,85 4 26 28 62 n7 513000285HA | 68,42 - - 0,03 0,06
2,90 4 2 28 62 n,7 51300029HA | 68,42 - - 0,03 0,06
3,00 6 28 36 66 23,5 51300030HA | 68,42 | 51300030HB | 68,42 0,04 0,08
3,10 6 28 36 66 24 51300031HA | 68,42 | 51300031HB | 68,42 0,04 0,08
3,20 6 28 36 66 23,2 51300032HA | 68,42 | 51300032HB | 68,42 0,04 0,08
3,25 6 28 36 66 23,1 513000325HA | 68,42 | 513000325HB | 68,42 0,04 0,08
3,30 6 28 36 66 23,1 51300033HA | 68,42 | 51300033HB | 68,42 0,04 0,08
340 6 28 36 66 229 51300034HA | 68,42 | 51300034HB | 68,42 0,04 0,08
3,50 6 2 36 66 228 51300035HA | 68,42 | 51300035HB | 68,42 0,04 0,08
3,60 6 28 36 66 226 51300036HA | 68,42 | 51300036HB | 68,42 0,04 0,08
3,70 6 28 36 66 22,5 51300037HA | 68,42 | 51300037HB | 68,42 0,04 0,08
3,80 6 36 36 74 30,3 51300038HA | 68,42 | 51300038HB | 68,42 0,04 0,08
3,90 6 36 36 74 30,2 51300039HA | 68,42 | 51300039HB | 68,42 0,04 0,08
4,00 6 36 36 74 30,0 51300040HA | 73,48 | 51300040HB | 73,48 0,06 0,10
410 6 36 36 74 299 51300041HA | 73,48 | 51300041HB | 73,48 0,06 0,10
4,20 6 36 36 74 9,7 51300042HA | 73,48 | 51300042HB | 7348 0,06 0,10
4,30 6 36 36 74 29,6 51300043HA | 73,48 | 513000438 | 7348 0,06 0,10
440 6 36 36 74 94 51300044HA | 73,48 | 51300044HB | 7348 0,06 0,10
4,50 6 36 36 74 293 51300045HA | 73,48 | 51300045HB | 7348 0,06 0,10
4,60 6 36 36 74 29,1 51300046HA | 73,48 | 51300046HB | 73,48 0,06 0,10
4,65 6 36 36 74 29,0 513000465HA | 73,48 | 513000465HB | 73,48 0,06 0,10
4,70 6 36 36 74 29,0 51300047HA | 73,48 | 51300047HB | 7348 0,06 0,10
4,80 6 44 36 82 36,8 51300048HA | 73,48 | 51300048HB | 73,48 0,06 0,10
490 6 4 36 82 36, 51300049HA | 73,48 | 51300049HB | 7348 0,06 0,10
5,00 6 4 36 82 36,5 51300050HA | 73,48 | 51300050HB | 7348 0,07 0,12
5,10 6 4 36 82 364 51300051HA | 73,48 | 51300051HB | 7348 0,07 0,12
5,20 6 4 36 82 36,2 51300052HA | 73,48 | 51300052HB | 7348 0,07 0,12
5,30 6 4 36 82 36,1 51300053HA | 73,48 | 513000538 | 73,48 0,07 0,12
5,40 6 4 36 82 359 51300054HA | 73,48 | 51300054HB | 73,48 0,07 0,12
5,50 6 4 36 82 35,8 51300055HA | 73,48 | 51300055HB | 73,48 0,07 0,12
5,55 6 4 36 82 35,7 513000555HA | 73,48 | 513000555HB | 73,48 0,07 0,12
5,60 6 4 36 82 35,6 51300056HA | 73,48 | 51300056HB | 7348 0,07 0,12
5,70 6 4 36 82 35,5 51300057HA | 73,48 | 51300057HB | 73,48 0,07 0,12
5,80 6 4 36 82 35,3 51300058HA | 73,48 | 51300058HB | 73,48 0,07 0,12
5,90 6 4 36 82 35,2 51300059HA | 73,48 | 51300059HB | 7348 0,07 0,12
6,00 6 44 36 82 35,0 51300060HA | 73,48 | 51300060HB | 73,48 0,08 0,14
6,10 8 53 36 91 439 51300061HA | 90,89 | 51300061HB | 90,89 0,08 0,14
6,20 8 53 36 91 43,7 51300062HA | 90,89 | 51300062HB | 90,89 0,08 0,14
6,30 8 53 36 91 43,6 51300063HA | 90,89 | 51300063HB | 90,89 0,08 0,14
6,40 8 53 36 9 434 51300064HA | 90,89 | 51300064HB | 90,89 0,08 0,14
6,50 8 53 36 91 433 51300065HA | 90,89 | 51300065HB | 90,89 0,08 0,14
6,60 8 53 36 91 43,1 51300066HA | 90,89 | 51300066HB | 90,89 0,08 0,14
6,70 8 53 36 91 430 51300067HA | 90,89 | 51300067HB | 90,89 0,08 0,14
6,80 8 53 36 91 4248 51300068HA | 90,89 | 51300068HB | 90,89 0,08 0,14
6,90 8 53 36 91 427 51300069HA | 90,89 | 51300069HB | 90,89 0,08 0,14
7,00 8 53 36 91 425 51300070HA | 90,89 | 51300070HB | 90,89 0,09 0,15
7,0 8 53 36 91 424 51300071HA | 90,89 [ 51300071HB | 90,89 0,09 0,15
7,20 8 53 36 9 422 51300072HA | 90,89 | 51300072HB | 90,89 0,09 0,15
7,30 8 53 36 9 4] 51300073HA | 90,89 | 51300073HB | 90,89 0,09 0,15
7,40 8 53 36 9 419 51300074HA | 90,89 | 51300074HB | 90,89 0,09 0,15
7,45 8 53 36 9 41,8 513000745HA | 90,89 | 513000745HB | 90,89 0,09 0,15
7,50 8 53 36 91 41,8 51300075HA | 90,89 | 51300075HB | 90,89 0,09 0,15
7,55 8 53 36 9 41,7 513000755HA | 90,89 | 513000755HB | 90,89 0,09 0,15
7,60 8 53 36 91 41,6 51300076HA | 90,89 | 51300076HB | 90,89 0,09 0,15
7,70 8 53 36 9 41,5 51300077HA | 90,89 | 51300077HB | 90,89 0,09 0,15
7,80 8 53 36 9 41,3 51300078HA | 90,89 | 51300078HB | 90,89 0,09 0,15
7,90 8 53 36 9 41,2 51300079HA | 90,89 | 51300079HB | 90,89 0,09 0,15
8,00 8 53 36 9 41,0 51300080HA | 90,89 | 51300080HB | 90,89 0,09 0,16
810 | 10 61 40 103 489 51300081HA | 103,68 | 51300081HB | 103,68 0,09 0,16
820 | 10 61 40 103 487 51300082HA | 103,68 | 51300082HB | 103,68 0,09 0,16
830 | 10 61 40 103 486 51300083HA | 103,68 | 51300083HB | 103,68 0,09 0,16

*HE-Bohrer: Preis identisch; Verfiigbarkeit auf Anfrage.
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51300084HA 51300084HB

8,50 10 61 40 103 483 51300085HA | 103,68 | 51300085HB | 103,68 009 - 016
8,60 10 61 40 103 48,1 51300086HA | 103,68 | 51300086HB | 103,68 009 - 0,16
8,70 10 61 40 103 48,0 51300087HA | 103,68 | 51300087HB | 103,68 009 - 016
8,80 10 61 40 103 478 51300088HA | 103,68 | 51300088HB | 103,68 009 - 016
8,90 10 61 40 103 4,7 51300089HA | 103,68 | 51300089HB | 103,68 009 - 016
9,00 10 61 40 103 475 51300090HA 103,68 51300090HB 103,68 010 - 017
9,10 10 61 40 103 474 51300091HA 103,68 51300091HB 103,68 010 - 1017
9,20 10 61 40 103 472 51300092HA 103,68 51300092H8B 103,68 010 - 1017
9,30 10 61 40 103 47, 51300093HA | 103,68 | 51300093HB | 103,68 010 - 017
9,35 10 61 40 103 47,0 513000935HA | 103,68 | 513000935HB | 103,68 00 - 017
9,40 10 61 40 103 46,9 51300094HA | 103,68 | 51300094HB | 103,68 00 - 017
9,50 10 61 40 103 46,8 51300095HA | 103,68 | 51300095HB | 103,68 00 - 017
9,55 10 61 40 103 46,7 513000955HA | 103,68 | 513000955HB | 103,68 0,10 - 017
9,60 10 61 40 103 46,6 51300096HA 103,68 51300096HB 103,68 010 - 017
9,70 10 61 40 103 46,5 51300097HA 103,68 51300097HB 103,68 00 - 017
9,80 10 61 40 103 46,3 51300098HA 103,68 51300098HB 103,68 010 - 017
9,90 10 61 40 103 46,2 51300099HA | 103,68 | 51300099HB | 103,68 010 - 017
10,00 10 61 40 103 46,0 51300100HA | 103,68 | 51300100HB | 103,68 010 - 018
10,10 12 JAl 45 118 55,9 51300101HA | 142,72 | 51300101HB | 142,72 010 - 018
10,20 12 71 45 118 55,7 51300102HA 142,72 51300102HB 142,72 010 - 018
10,30 12 71 45 118 55,6 51300103HA 142,72 51300103HB 142,72 010 - 018
10,40 12 71 45 118 554 51300104HA 142,72 51300104HB 142,72 00 - 018
10,50 12 71 45 118 55,3 51300105HA 142,72 51300105HB 142,72 00 - 018
10,60 12 71 45 118 55,1 51300106HA 142,72 51300106HB 142,72 010 - 018
10,70 12 71 45 118 55,0 51300107HA 142,72 51300107HB 142,72 010 - 0,18
10,80 12 71 45 118 548 51300108HA 142,72 51300108HB 142,72 010 - 0,18
10,90 12 Al 45 118 54,7 51300109HA | 142,72 | 51300109HB | 142,72 010 - 0,18
11,00 12 71 45 118 54,5 51300110HA 142,72 51300110HB 142,72 010 - 018
11,10 12 71 45 118 544 51300111HA 142,72 51300111HB 142,72 010 - 018
11,20 12 71 45 118 54,2 51300112HA 142,72 51300112HB 142,72 000 - 018
11,30 12 71 45 118 54,1 51300113HA 142,72 51300113HB 142,72 010 - 018
11,40 12 71 45 118 539 51300114HA 142,72 51300114HB 142,72 010 - 018
11,50 12 71 45 118 53,8 51300115HA | 142,72 | 51300115HB | 142,72 010 - 018
11,60 12 Al 45 118 53,6 51300116HA | 142,72 | 51300116HB | 142,72 00 - 018
11,70 12 Al 45 118 53,5 51300117HA | 142,72 | 51300117HB | 142,72 00 - 018
11,80 12 71 45 118 53,3 51300118HA 142,72 51300118HB 142,72 010 - 0,18
11,90 12 71 45 118 53,2 51300119HA 142,72 51300119H8 142,72 010 - 018
12,00 12 71 45 118 53,0 51300120HA 142,72 51300120HB 142,72 012 - 020
12,20 14 77 45 124 58,7 51300122HA 196,84 51300122H8B 196,84 012 - 02
12,50 14 77 45 124 58,3 51300125HA 196,84 51300125H8B 196,84 012 - 02
12,70 14 71 45 124 58,0 51300127HA | 196,84 | 51300127HB | 196,84 012 - 02
12,80 14 71 45 124 57,8 51300128HA | 196,84 | 51300128HB | 196,84 012 - 042
13,00 14 71 45 124 51,5 51300130HA | 196,84 | 51300130HB | 196,84 012 - 02
13,30 14 77 45 124 57,1 51300133HA 196,84 51300133HB 196,84 012 - 02
13,50 14 71 45 124 56,8 51300135HA | 196,84 | 51300135HB | 196,84 012 - 02
13,70 14 71 45 124 56,5 51300137HA 196,84 51300137HB 196,84 012 - 02
13,80 14 71 45 124 56,3 51300138HA 196,84 51300138HB 196,84 012 - 02
14,00 14 71 45 124 56,0 51300140HA 196,84 51300140HB 196,84 013 - 022
14,20 16 83 48 133 61,7 51300142HA | 241,70 | 51300142HB | 241,70 013 - 02
14,30 16 83 48 133 61,6 51300143HA | 241,70 | 51300143HB | 241,70 013 - 02
14,50 16 83 48 133 61,3 51300145HA | 241,70 | 51300145HB | 241,70 013 - 022
14,70 16 83 48 133 61,0 51300147HA 241,70 51300147HB 241,70 013 - 022
14,80 16 83 48 133 60,8 51300148HA 241,70 51300148HB 241,70 013 - 022
15,00 16 83 48 133 60,5 51300150HA 241,70 51300150HB 241,70 013 - 022
15,10 16 83 48 133 60,4 51300151HA 241,70 51300151HB 241,70 013 - 022
15,20 16 83 48 133 60,2 51300152HA | 241,70 | 51300152HB | 241,70 013 - 02
15,30 16 83 48 133 60,1 51300153HA | 241,70 | 51300153HB | 241,70 013 - 02
15,50 16 83 48 133 59,8 51300155HA | 241,70 | 51300155HB | 241,70 013 - 022
15,70 16 83 48 133 59,5 51300157HA | 241,70 | 51300157HB | 241,70 013 - 022
15,80 16 83 48 133 59,3 51300158HA | 241,70 | 51300158HB | 241,70 013 - 022
16,00 16 83 48 133 59,0 51300160HA 241,70 51300160HB 241,70 014 - 023
16,50 18 93 48 143 68,3 51300165HA 351,89 51300165HB 351,89 014 - 023
16,80 18 93 48 143 67,8 51300168HA 351,89 51300168HB 351,89 014 - 023
17,00 18 93 48 143 67,5 51300170HA 351,89 51300170HB 351,89 014 - 023
17,50 18 93 48 143 66,8 51300175HA | 351,89 | 51300175HB | 351,89 014 - 023
17,70 18 93 48 143 66,5 51300177HA | 351,89 | 51300177HB | 351,89 014 - 023
17,80 18 93 48 143 66,3 51300178HA | 351,89 | 51300178HB | 351,89 014 - 023
18,00 18 93 48 143 66,0 51300180HA | 351,89 | 51300180HB | 351,89 015 - 02
18,50 20 101 50 153 73,3 51300185HA 409,92 51300185HB 409,92 015 - 02
18,80 20 101 50 153 72,8 51300188HA 409,92 51300188HB 409,92 015 - 025
19,00 20 101 50 153 72,5 51300190HA | 409,92 | 51300190HB | 409,92 015 - 02
19,50 20 101 50 153 7,8 51300195HA | 409,92 | 51300195HB | 409,92 015 - 0725
19,80 20 101 50 153 713 51300198HA | 409,92 | 51300198HB | 409,92 016 - 026
20,00 20 101 50 153 71,0 51300200HA | 409,92 | 51300200HB | 409,92 016 — 026

M Rostfreie Stiihle Rostfreie Stéihle F

Tugfestigkeit / Hiirte <750 N/mm’ < 850 N/mm’ > 260 HB < 1400 N/mm?

Ve (m/min) \ 9%0 70 \ 40 \ 55 |

Artikelgruppe @
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

- 2y | HHM VHM Werks-
sghr}sﬁt-et TlAlN HB 1 90° ot
I—
*
VHM-NC-Anbohrer HA
90°
45
— unbeschichtet beschichtet
1 mm/U
3,0* 3 8 38 2 50101030 24,31 50101030TA 30,10 0070 - 0,160
L 4,0% 4 10 50 2 50101040 24,31 50101040TA 30,10 0,100 - 0,200
5.0* 5 13 50 2 50101050 24,31 50101050TA 30,10 0100 - 0,25
6,0 [ 1 57 2 50101060 24,31 50101060TA 30,10 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50101080 31,28 50101080TA 37,54 0160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50101100 50,22 50101100TA 58,35 0200 - 0,400
L 12,0 12 22 73 2 50101120 57,36 50101120TA 70,33 0200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50101160 108,28 50101160TA 136,07 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50101200 176,38 501012007A | 212,98 0315 - 0,630
- Fiir den universellen Einsatz
- Exakter Spitzenanschliff fiir hohe Form- und Lagegenauigkeiten
- Stabil durch kurze Spannuten
| - Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatsdichlichen Anbohrdurchmesser berechnen.
g,
dy
N =] —
b Z2 W v Werke-
nbe- q —
schichtet || TIAIN HB 1000 || MM
—
VHM-NC-Anbohrer HA*
100°
rdig
— & d; l, |y unbeschichtet beschichtet
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/U
3,0% 3 8 38 2 50103030 24,31 50103030TA 30,10 0070 - 0,160
L, 4,0* 4 10 50 2 50103040 24,31 50103040TA 30,10 0100 - 0,200
5.0* 5 13 50 2 50103050 24,31 50103050TA 30,10 0100 - 0,25
6,0 6 11 57 2 50103060 24,31 50103060TA 30,10 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50103080 31,23 50103080TA 37,54 0160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50103100 50,22 50103100TA 58,35 0200 - 0,400
L 12,0 12 2 73 2 50103120 57,36 50103120TA 70,33 0,200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50103160 108,28 50103160TA 136,07 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50103200 176,38 50103200TA | 212,98 0315 - 0,630
- Fiir den universellen Einsatz
- Exakter Spitzenanschliff fiir hohe Form- und Lagegenauigkeiten
- Stabil durch kurze Spannuten
| - Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatsdchlichen Anbohrdurchmesser berechnen.

Lugfestigkeit / Hiirte <450 N/mm’ < 600 N/mm’ > 600 N/mm? <600 N/mm’ < 600 N/mm’ > 260 HB < 1400 N/mm’
V. (m/min) unbeschichtet 180 150 100 65 70 100 110 20 25
Vi (m/min) TIAIN | 220 180 140 80 85 115 130 35 40
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <750 N/mm? < 800 N/mm? > 260 HB
V. (m/min) unbeschichtet] 90 80 80 45 65 55 120 40
Vi (m/min) TIAIN | 110 100 100 65 85 75 140 60
Artikelgruppe
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NN )
Unbe: || 7 22 "1/ viM Werks-
schichtet || TIAIN HB 1200 1| Merm
—
*
VHM-NC-Anbohrer HA
120°
r d 1
— d d, lp s unbeschichtet beschichtet
—I mm mm mm mm 1 Art.-Nr. £/5tk. Ari.-Nr. €/Stk. mm/U
L 3,0* 3 8 38 2 50102030 24,31 50102030TA 30,10 0070 - 0,160
2 4,0% 4 10 50 2 50102040 24,31 50102040TA 30,10 0,100 - 0,200
J 5.0* 5 13 50 2 50102050 24,31 50102050TA 30,10 0100 - 0,25
6,0 [ 11 57 2 50102060 24,31 50102060TA 30,10 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50102080 31,23 50102080TA 37,54 0,160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50102100 50,22 50102100TA 58,35 0,200 - 0,400
L 12,0 12 2 73 2 50102120 57,36 50102120TA 70,33 0,200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50102160 108,28 50102160TA 136,07 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50102200 176,38 50102200TA 212,98 0315 - 0,630

- Fir den universellen Einsatz

- Exakter Spitzenanschliff fir hohe Form- und Lagegenavigkeiten

- Stabil durch kurze Spannuten

- Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatsdichlichen Anbohrdurchmesser berechnen.

g,

2

Unbe- || 7 22 | | 8| vim P
schichtet || TIAIN HB 1420 || "erm
—
VHM-NC-Anbohrer HA"
142°
rdiq
— unbeschichtet beschichtet
—‘ 1 mm/U
3,0% 3 8 38 2 50100030 24,31 50100030TA 30,10 0070 - 0,160
L 4,0% 4 10 50 2 50100040 24,31 50100040TA 30,10 0100 - 0,200
5.0* 5 13 50 2 50100050 24,31 50100050TA 30,10 0100 - 0,25
6,0 6 11 57 2 50100060 24,31 50100060TA 30,10 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50100080 31,23 50100080TA 37,54 0,160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50100100 50,22 50100100TA 58,35 0200 - 0,400
| 12,0 12 22 73 2 50100120 57,36 50100120TA 70,33 0200 - 0,500
! 16,0 16 24 82 2 50100160 108,28 50100160TA 136,07 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50100200 176,38 50100200TA 212,98 0315 — 0,630
- Fiir den universellen Einsatz
- Exakter Spitzenanschliff fiir hohe Form- und Lagegenauigkeiten
- Stabil durch kurze Spannuten
- Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatsdchlichen Anbohrdurchmesser berechnen.
L g,

Lugfestigkeit / Hiirte <450 N/mm? < 600 N/mm’ > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm’ > 260 HB < 1400 N/mm’
V. (m/min) unbeschichtet] 180 150 100 65 70 100 110 20 25
Vi (m/min) TIAIN | 220 180 140 80 85 115 130 35 40

aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <750 N/mm? < 800 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) unbeschichtet] 90 80 80 45 65 55 120 40
Vi (m/min) TIAIN | 110 100 100 65 85 75 140 60

Artikelgruppe
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Professional Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

50000

TiN || 23 || HA ﬁ% VHM | 5

VHM-Gewindebohrer-Ausbohrwerkzeug

—d—
L
b
g, —
di

Artikelgruppe

fir | d 4 l I beschichtet
Gewinde | mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/U

M4 33 6 15 50 3 50000033 45,26 0,01
M5 4,2 6 15 50 3 50000042 47,81 0,01
Mé 50 6 15 50 3 50000050 53,04 0,01
M8 68 8 20 60 3 50000068 71,24 0,01
3
3

M0 8,5 10 25 70 50000085 89,45 0,01
M2 10,2 12 30 75 50000102 110,69 0,01

Bedienanleitung fiir VHM-Gewindehohreraushohrwerkzeug

Das Aushohren muss trocken bei ca. 1500—3500 U/min. erfolgen. Durch Verwendung des passenden Kemlochbohrers
wird der Kern des Gewindebohrers schnell ausgebohrt und die Reste des Gewindebohrers kinnen sauber aus dem Bohrloch
entfernt werden.

Das Werkstiick muss sehr stabil gespannt werden, damit bei den hohen Drehzahlen kein Verschieben midglich ist. Sollte
der Gewindebohrer schriig abgebrochen sein, muss zuerst mit dem Gewindebohreraushohrer durch mehrmaliges Anfahren
eine Zentrierung hergestellt werden. Erst jetzt kann mit dem Ausbohren begonnen werden. AuBerdem missen durch
mehrmaliges Entspinen die Spéne entfernt werden.

Kurz vor dem Ende des Aushohrvorganges wird ein Vibrieren feststellbar. Der Aushohrer sollte nun entfernt werden.

Jetzt ist es mdglich, mit einem Gewindebohrer ein neues Gewinde zu schneiden.

Aufgrund der hohen Beanspruchung beim Ausbohren, miissen die Schneidkanten des VHM-Gewindebohreraushohrers von
Zeit zu Zeit nachgeschrft werden, um optimale Ergebnisse zu erzielen.

Ab Lager lieferbar sind die metrischen Grafien von M4—M20.

Andere Typen auf Anfrage.
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

36380 Alcrona || Z &4 —H—;J * @ &E% VHM || Typ N +\=

Pro

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || "norm

Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase

—d—
— [ dy Eck- l, 3 beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm fase mm_|__mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
L 20 6 0,02 4 54 4 36380020 24,37 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
25 6 0,02 4 54 4 36380025 24,37 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
J 30 6 0,03 6 54 4 36380030 24,31 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 6 0,04 8 54 4 36380040 24,31 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
5.0 6 0,05 9 54 4 36380050 24,31 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,06 10 54 4 36380060 24,00 002 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,07 12 58 4 36380070 35,93 0032 - 005 [ 0029 - 0043
L 8,0 8 0,08 12 58 4 36380080 35,93 0032 - 005 | 0029 - 0048
9,0 10 0,09 14 66 4 36380090 49,51 0037 - 0066 | 0034 - 005
10,0 10 0,10 14 66 4 36380100 50,23 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
11,0 12 0,11 16 73 4 36380110 74,43 0053 — 008 | 0049 - 0076
12,0 12 0,12 16 73 4 36380120 74,43 0,063 - 0,099 | 0,05 - 0,086
14,0 14 0,14 18 75 4 36380140 105,56 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,15 22 82 4 36380160 139,61 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,15 24 84 4 36380180 170,35 0095 - 0143 | 0088 - 0124
20,0 20 0,15 26 92 4 36380200 197,34 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
o, - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangshrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
4 4 0= 0,510 Vollnut-Frésen - Sehr hohe Zerspﬂnleish{ng bis 1xD ins Volle o
0= 130 0,= 1,00 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung

- Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)

35380 o P | 2 o e

Pro L\ +\

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—d—
— d d Eck- l 3 beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm fase mm mm 1 ArtAr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 6 0,13 6 54 4 353800304 24,25 0,07 - 0,031 | 0007 - 0,027
L, 40 6 0,18 8 54 4 35380040A 24,25 0007 - 0039 | 0007 - 0,033
50 6 0,20 9 54 4 35380050A 24,25 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
J 6,0 6 0,20 10 54 4 35380060A 24,25 0016 - 0044 | 0015 - 0,038
70 8 0,20 12 58 4 35380070A 36,17 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,20 12 58 4 35380080A 36,17 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 14 66 4 35380090A 49,56 0032 - 005 [ 0029 - 0048
10,0 10 0,30 14 66 4 35380100A 49,56 0037 - 0077 | 0034 - 0,067
L 11,0 12 0,30 16 73 4 35380110A 73,46 0037 - 0088 | 0034 - 0076
12,0 12 0,30 16 73 4 35380120A 713,46 0053 - 0099 | 0049 - 0,08
13,0 14 0,30 18 75 4 35380130A 102,54 0053 - 0099 | 0049 - 0,08
14,0 14 0,30 18 75 4 35380140A 102,54 0063 - 0121 | 0,05 - 0,05
16,0 16 0,40 2 82 4 35380160A 135,69 0074 - 0143 | 0069 - 0124
18,0 18 0,40 24 84 4 35380180A 165,99 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,50 26 92 4 35380200A 191,83 0095 - 0165 | 0088 - 0,143
d; d - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsheschichtung Alcrona Pro
| 0= 0,5 Vollut-Frésen :ehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
02130 02100 . ghe Laufruhe durfh qmle und rudm_le Ungleichteilung
—d,— e e - Mit Eckfase 45° firr hachste Standzeiten
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Hairte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? <450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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35381 |-U-\Al§rrt;na Z4 % * @ h / VHM TypN +;

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm
Mit Eckfase

—d—
— & dy Eck- l, |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 6 0,10 8 57 4 353810304 26,80 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
L, 40 6 0,18 1 57 4 35381040A 26,80 0011 - 0,039 | 0010 - 10,033
50 6 0,20 13 57 4 35381050A 26,80 0016 - 0,039 | 0015 - 10,033
J 6,0 6 0,20 13 57 4 35381060A 26,80 002 — 0,044 | 0025 - 0,038
7,0 8 0,20 19 63 4 35381070A 37,80 0032 - 005 | 0029 - 0,043
8,0 8 0,20 19 63 4 35381080A 37,80 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 2 72 4 35381090A 53,14 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
10,0 10 0,30 22 72 4 35381100A 53,14 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
L 11,0 12 0,30 26 83 4 35381110A 76,92 0053 - 0088 | 0049 - 0076
12,0 12 0,30 26 83 4 35381120A 76,92 0,063 — 0,099 | 005 - 0,086
14,0 14 0,30 26 83 4 35381140A 107,63 0074 - 0012 | 0069 - 0010
16,0 16 0,40 32 92 4 35381160A 130,20 0095 - 0014 | 008 - 0012
18,0 18 0,40 32 92 4 35381180A 161,00 0116 - 0017 | 0,108 - 0,014
200 20 0,50 38 104 4 35381200A 191,73 0137 - 0019 [ 0127 - 0016
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
.= 0,5x0 Vollnut-Fréisen " . " e
=200 0=150 . qhe Loufruhe durfh qmle und mdm]e Ungleichteilung
— P T - Mit Eckfase 45° fiir hichste Standzeiten
[ -
d d,
Rostfrei
austenitisch
Tugfestigkeit / Hairte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a;=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Bestiumen g, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

= — AN | e
3 4 Al Z4 A | E VHM |[Typ N >
crona HB L[ PRI
= Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser HPC 11 norm
Mit Schutzfase
—d—
— - [ dy Eck- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
20 6 0,02 6 57 - - 4 36382020 27,35 0007 - 0022 | 0007 - 0019
25 6 0,02 6 57 - - 4 36382025 27,35 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
L 30 6 0,03 8 57 28 18 4 36382030 27,35 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
AP 40 6 0,04 11 57 3,8 2 4 36382040 27,35 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
5.0 6 0,05 13 57 48 21 4 36382050 27,35 0016 - 0039 | 0015 - 10,033
d 6,0 6 0,06 13 57 55 21 4 36382060 21,35 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
—> - 70 8 0,07 19 63 65 i 4 36382070 38,57 0032 - 005 | 0029 - 0043
8,0 8 0,08 19 63 15 27 4 36382080 38,57 0032 - 005 | 0029 - 0048
9,0 10 0,09 22 72 85 32 4 36382090 54,22 0037 - 0066 | 0034 - 0057
b 10,0 10 0,10 2 72 9,5 32 4 36382100 54,22 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
11,0 12 0,11 26 83 10,5 38 4 36382110 54,22 0,053 - 0,088 | 0049 - 0076
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 4 36382120 78,49 0,063 - 0099 | 0,05 - 0,086
14,0 14 0,14 26 83 13,5 42 4 36382140 109,81 0,074 - 0,121 | 0,069 - 0,005
16,0 16 0,15 32 92 15,5 44 4 36382160 132,87 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,15 32 92 17,5 50 4 36382180 164,30 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 4 36382200 195,94 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
L Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
020D Vollnu-Frésen - Sehr hohe Zerspﬂnleish{ng bis 1,5x!) ins Vollg A
g, ue _ ZIOXD 02150 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
o
= — 7N
5 4 Acrona || Z 4 FCA | VHM || Typ N|| E>
Pro HB Y\ . ‘e + R
= Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser APC | [norm
Mit Eckfase
—4—
— . [ dy Eck- I 3 ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
1,0 6 0,02 3 57 09 5 4 353820104 33,22 0006 - 0017 | 0,006 - 0,014
b 15 6 0,02 45 57 14 8 4 35382015A 33,22 0,006 - 0017 | 0,006 - 0,014
AP 20 6 0,02 6 57 1,8 10 4 35382020A 3322 0007 - 0022 | 0007 - 0019
25 6 0,02 7 57 23 1 4 35382025A 3322 0007 - 0022 | 0007 - 0019
J 30 6 0,13 8 57 28 18 4 35382030A 27,35 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
ds 40 6 0,18 1 51 38 21 4 35382040A 27,35 0011 - 003 | 0010 - 0033
—> -+ 50 6 0,20 13 57 48 21 4 35382050A 27,35 0016 - 0039 | 0015 - 0033
— 6,0 6 0,20 13 57 5,5 21 4 353820604 27,35 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
7,0 8 0,20 19 63 6,5 27 4 35382070A 38,57 0032 - 0050 | 0029 - 10,043
b 8,0 8 0,20 19 63 75 27 4 353820804 38,57 0032 - 005 | 0029 - 10,048
9,0 10 0,30 22 72 8,5 32 4 353820907 54,22 0,037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,30 22 72 95 32 4 353821004 54,22 0042 - 0077 | 0039 - 0067
11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 353821104 78,49 0,053 - 0,088 | 0049 - 0076
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 353821204 78,49 0063 - 0099 | 005 - 0,08
13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 353821304 | 109,81 0074 - 0099 | 0069 - 0,08
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 353821400 | 109,81 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 32 92 155 44 4 35382160A 132,87 009 - 0,143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 35382180A 164,30 0116 - 0,143 | 0,108 - 0,124
L 20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 353822007 195,66 0137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
—d - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mir der Hochleistpngsbeschich’rung Alcrona Pro
& dy 0.= 0,50 Vollnu-Fréisen . aehr hohe Zersponlelstupg bis ],SXD ins Vollg '
02200 02150 . qhe Laufruhe durfh qule und rudm]e Ungleichteilung
e e - Mit Eckfase 45° fiir hchste Standzeiten
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Hairte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? <450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Bestiumen g, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
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VHM-HPC-Hochleistungsira

® VHM-Schaftfrdser der neuesten Generation aus Verwendung:
verschleif3festem Ultrafeinstkorn-VHM

¢ Neuentwickelte Schneidengeometrie mit Ungleichtei-
lung, dynamischer Drallsteigung, Schneidkatenprapa-
ration, Eckfase, groBen Spannuten im Frontbereich und
verstéirktem Kern

e Einsetzbar in einem groBen Materialspektrum

e Zum Schruppen und Schlichten bis 1,5xD ins Volle

® MnS1 Beschichtung, basierend auf neuester Beschich-
tungstechnologie fir hohen Widerstand gegen thermi-
schen und abrasiven Verschleiss

¢ Sehr hohe Laufruhe und gerguscharm
o Hochste Stabilitét, Standzeiten und Prozesssicherheit

35402 =0 ES I

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || Werks-

VHM |[Typ N P:

~
>

>
<o
==
-~

Mit Eckfase
—d—
— 7 Eck- beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ fose m Ari.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6 0,13 4 35402030 33,64 0,007 - 0,031 | 0007 - 0,027
L, 35 6 0,18 11 57 33 2 4 35402035 33,64 0,009 - 0,035 | 0008 - 0,030
AP 40 6 0,18 11 57 38 21 4 35402040 33,64 0011 - 0,03 | 0010 - 0,033
J 50 6 0,20 13 57 438 21 4 35402050 33,64 0016 — 0,039 | 0015 - 10,033
6,0 6 0,20 13 57 55 21 4 35402060 33,64 002 — 0044 | 0025 - 0,038
ds 70 8 0,20 19 63 6,5 27 4 35402070 47,44 0032 - 005 | 0029 - 10,043
—> < 8,0 8 0,20 19 63 75 27 4 35402080 47,44 0032 - 005 | 0029 - 10,048
9,0 10 0,30 22 72 85 32 4 35402090 66,68 0037 - 0066 | 0034 - 10,05
b 10,0 10 0,30 22 72 95 32 4 35402100 66,68 0042 - 0,077 | 0039 - 0,067
11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 35402110 96,54 0,053 - 0,088 | 0049 - 0,076
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 35402120 96,54 0,063 - 0,099 | 005 - 0,086
13,0 14 0,30 26 83 125 42 4 35402130 135,07 0,074 - 0,099 | 0069 - 0,086
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 35402140 135,07 0074 - 0,121 | 0069 - 0,005
16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 35402160 163,41 009 - 0,143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 35402180 202,08 0116 - 0,143 | 0,108 - 0,124
20,0 20 0,50 38 104 195 54 4 35402200 240,65 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
o Umfangsfrisen
= d, - 0= U,EXD Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,50
d d,

Der 35402 im Einsatz

Auf YouTube sehen Sie unseren Hochleistungsfraser im Einsatz bei der Bearbeitung der
Stahlsorte 42CrMo4.

https://www.youtube.com/watch?v=mAl_gnptJe0

Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 220 190 180 160 130 110 160 130 90
Besdumen a, = 0,2xD 310 280 250 220 190 160 220 190 110
Artikelgruppe
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3538 /E,E Z4 —H—;J % m @{ VHM || Typ N|| H>

Werks-

VHM-HPC-Torusfraser HPC || "horm
Mit Eckradius

lp Iy R d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm | +/-002| mm mm 1 Art.Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
1 51 0,25 38 21 4 | 3538440025A | 29,68 0011 - 003 | 0010 - 0,033
11 57 0,50 38 2 4 353844005A 29,68 0011 - 0,039 | 0010 - 10,033
1 57 1,00 38 21 4 3538440104 29,68 0011 - 0,039 | 0010 - 10,033
13 57 0,50 48 2 4 353845005A 29,68 0016 - 0039 | 005 - 10,033
13 57 1,00 48 21 4 353845010A 29,68 0016 - 0039 | 005 - 10,033
13 51 1,50 48 21 4 3538450154 29,68 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
13 51 0,50 55 21 4 3538460054 29,68 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
13 51 1,00 55 21 4 3538460104 29,68 002 - 0044 | 0025 - 0,038
13 51 1,50 55 21 4 3538460154 29,68 002 - 0044 | 0025 - 0,038
13 57 2,00 55 2 4 353846020A 29,68 002 — 0,044 | 0025 - 0,038
19 63 0,50 75 i 4 3538480054 | 40,60 0032 - 0,05 | 0029 - 10,048
19 63 1,00 75 27 4 3538480104 40,60 0032 - 005 | 0029 - 10,048
19 63 1,50 75 27 4 353848015A 40,60 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048
19 63 2,00 15 27 4 353848020A | 40,60 0032 - 005 | 0029 - 0048
22 72 0,50 95 32 4 3538410054 59,00 0042 - 0077 [ 0039 - 0,067
22 72 1,00 9,5 32 4 3538410104 59,00 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
22 72 1,50 95 32 4 3538410154 59,00 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
22 72 2,00 9,5 32 4 353841020A 59,00 0,042 - 0077 | 0039 - 0,067
26 83 0,50 11,5 38 4 353841205A 71,15 0,063 - 0,099 | 005 - 0,086
26 83 1,00 1,5 38 4 353841210A 77,5 0,063 - 0,099 | 0,05 - 0,086
26 83 1,50 11,5 38 4 353841215A 77,15 0,063 - 0,09 | 0,059 - 0,086
26 83 2,00 11,5 38 4 353841220A 71,15 0063 - 0099 | 005 - 0,08
26 83 1,00 13,5 42 4 353841410 | 10791 0084 - 0121 | 0078 - 0,105
26 83 2,00 13,5 42 4 353841420 | 10791 0084 - 0121 | 0078 - 0,105
32 92 1,00 155 44 4 3538416104 | 139,85 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
32 92 1,50 15,5 44 4 3538416154 | 139,85 0,09 - 0,143 | 0088 - 0,124
32 92 2,00 15,5 44 4 3538416204 139,85 009 - 0143 | 0,088 - 0,124
32 92 2,50 155 44 4 353841625A 139,85 0095 - 0,143 | 0,08 - 0,124
32 92 1,50 17,5 50 4 353841815A 172,95 0126 - 0165 | 0,118 - 0,143
32 92 2,50 17,5 50 4 353841825A 172,95 0126 - 0165 | 0,118 - 0,143
38 104 1,00 19,5 54 4 3538420104 | 205,95 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
38 104 1,50 19,5 54 4 3538420154 | 205,95 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
38 104 2,00 19,5 54 4 353842020A | 205,95 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
38 104 2,50 19,5 54 4 3538420250 | 205,95 0137 - 0187 | 0127 - 0,62
38 104 3,00 19,5 54 4 3538420304 205,95 0137 - 0,187 | 0127 = 0,162
38 104 4,00 195 54 4 353842040A 205,95 0137 - 0,187 | 0127 - 0,162
38 104 5,00 195 54 4 353842050A 205,95 0137 - 0187 | 0,127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
6:=0,5:0 Vollnt itsen Hohe Loufruhe durch axiale und radiale Ungleichteil
1,=2,0xD =150 ’ gleichierung
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besiumen a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
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— e\l
y >
Atcrona || Z 4 FIG | 2 || VHM || Typ N|| 55
cro HB v , N[ TR
. - HPC Werks-
VHM-HPC-Radiusfraser norm
Mit Freischliff und Vollradius
& d; l, |y ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 6 8 51 28 18 4 35582030 33,22 0007 - 0031 | 0007 - 0027
40 6 1 57 38 21 4 35582040 33,22 0011 - 003 | 0010 - 0,033
50 6 13 57 48 21 4 35582050 3322 0016 - 0,03 | 0015 - 0,033
60 | 6 13 | 57 | 55 | 4| 35582060 | 3322 || 0026 — 0044 | 0025 - 0,38
8,0 8 19 63 15 27 4 35582080 46,90 0032 - 005 | 0029 - 0048
10,0 10 22 72 10,0 32 4 35582100 65,92 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
12,0 12 26 83 11,5 38 4 35582120 96,74 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
140 14 26 83 135 42 4 35582140 135,32 0084 - 0121 | 0078 - 0,105
16,0 16 32 92 15,5 44 4 35582160 163,87 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
200 [ 20 | 38 | 104 | 195 | 54 4| 35582200 | 241,07 |[ 0137 = 0187 | 0027 - 0,162
d; d - Universeller Hochleistungsfréser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
miangstrasen . - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0.=0,50 Vollnut-Friisen Hohe Laufruhe durch axiale und radile Undleicheil
02200 02150 - Hohe Lau tuhe drch axiale und ro iale Ungleic feilung
e e - Tipp: Schrdg anstellen fir hichste Zerspanungsleistung
- L g,
— e\l
y
30382 acrona|| Z4 || 1B F(Ce | 4| VHM || Typ N|| MTC
Pro £
- » || Werks-
VHM-MTC-Schaftfraser Y || norm
Mit Eckfase
—4—
— . & dy Eck- l |y ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
30 6 0,13 8 57 28 18 4 30382030 30,52 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
b 40 6 0,18 1 57 38 21 4 30382040 30,52 0011 - 003 | 0010 - 0,027
AP 5,0 6 0,20 13 57 48 21 4 30382050 30,52 0016 - 003 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,20 13 57 55 21 4 30382060 30,52 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,20 19 63 75 27 4 30382080 46,02 0,032 - 0,05 | 0029 - 0,048
ds 10,0 10 0,30 2 72 9,5 32 4 30382100 64,72 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
—> < 12,0 12 0,30 26 83 1,5 38 4 30382120 93,65 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
14,0 14 0,30 26 83 135 42 4 30382140 131,01 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
L 16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 30382160 148,34 0095 - 0143 | 0088 - 0124
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 30382200 220,62 0,137 - 0187 | 0127 - 0,162
d; d - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
midngstasen " - Sehr hohe Zerspanleistung im HPC Bereich bis 1,5xD ins Volle
0.=0,5xD Vollnut-Frisen Hohe Lauf ) - e
=200 0=150 - Hol e Laufruhe dU(Fh u"xmle und rudm!e Ungleichteilung
T e - Mit Eckfase 45° fir hachste Standzeiten
- Besonders geeignet fiir den Einsatz in Dreh-Friiszentren und
leistungsschwachen Maschinen
[ -
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Hairte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
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30389

VHM-HPC-Schaftfraser

Lange Ausfiihrung mit Eckfase

— Vet AH%» .

crona ¥ xoyo g
weona | Z4 || g A ﬁ, VHM | Typ || BE2
HPC | o

—d—
beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
4 30389050 29,95 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
L 6,0 6 0,20 13 63 55 29 4 30389060 29,95 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,20 19 80 15 40 4 30389080 45,10 0032 - 005 | 0029 - 0,048
AP 10,0 10 0,30 22 80 9.5 40 4 30389100 66,50 0037 - 0066 | 0034 - 10,05
12,0 12 0,30 26 100 11,5 50 4 30389120 91,85 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
16,0 16 0,40 32 115 155 65 4 30389160 145,83 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
ds 20,0 20 0,50 38 130 195 80 4 30389200 245,58 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
—= -
d, 4, - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
b e Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
=0 ng Vollnut-Friisen - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
u: - Z:DXD 6= 1,50 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
g,
— N
¢ X ) y 1 e >
Al;rrc‘))na Z4 HB v\ VHM Typ N +\
- Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser HPC 11 norm
Extralange Ausflihrung mit Schutzfase
r d =
— . & dy Eck- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
50 6 0,05 22 63 48 29 4 36388050 29,89 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,06 22 63 55 29 4 36388060 29,89 002 - 0044 | 0025 - 0,038
L 8,0 8 0,08 28 80 15 36 4 36388080 42,29 0032 - 005 | 0029 - 0,048
10,0 10 0,10 33 80 95 43 4 3638810080 54,97 0037 - 0066 | 0034 - 10,05
AP 10,0 10 0,10 33 100 95 54 4 36388100 57,62 0,037 - 0066 | 0034 - 0,057
12,0 12 0,12 33 100 11,5 54 4 36388120 71,34 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
12,0 12 0,12 33 120 1,5 69 4 136388120120 | 86,27 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
d 14,0 14 0,14 48 100 135 54 4 36388140 94,48 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
_3» - 16,0 16 0,15 53 125 15,5 69 4 136388160125 | 134,17 0095 - 0143 | 0088 - 0124
L 16,0 16 0,15 53 150 15,5 84 4 36388161 139,44 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,15 68 150 19,5 84 4 36388200 229,57 0,137 - 0187 | 0127 - 0,162
d 4, - Universeller Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfangshisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
204D Vollnut-Fréisen - Sehr hohe Zerspunleisrupg bis 1,5x!) ins VoIIg _
ue ~200 02100 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen
(Schlichten)
L d, _I
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besiumen a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
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— 7N MH .
Alcrona || Z 4 ¥ Vo ' VHM |[Typ N g
cro! HB y\x ﬁ yP I
= Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser HPC 11 norm
Extralange Ausfiihrung mit Eckfase
—d—
d dy Eck- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fase mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
50 6 0,20 22 63 48 29 4 35388050A 29,89 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
L, 6,0 6 0,20 2 63 55 29 4 35388060A 29,89 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,20 28 80 6,5 36 4 35388070A 42,29 0032 - 005 | 0029 - 0048
AP 8,0 8 0,20 28 80 15 36 4 35388080A 42,9 0032 - 005 | 0029 - 0048
9,0 10 0,30 33 80 8,5 43 4 35388090A 57,62 0037 - 0066 | 003 - 0,057
10,0 10 0,30 33 80 9,5 43 4 35388100A 57,62 0037 - 0066 | 003 - 0,057
10,0 10 0,30 33 100 95 54 4 35388101A 57,62 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
_d; - 11,0 12 0,30 33 100 10,5 54 4 35388110A 71,34 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
L 12,0 12 0,30 33 100 1,5 54 4 35388120A 71,34 0063 - 0,099 | 005 - 0,08
12,0 12 0,30 42 100 11,5 54 4 35388121A 71,34 0063 - 0,099 | 005 - 0,08
13,0 14 0,30 48 100 12,5 54 4 353881304 102,04 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
14,0 14 0,30 48 100 135 54 4 353881404 94,48 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 53 125 15,5 69 4 353881604 139,44 0095 — 0143 | 0088 - 0,124
16,0 16 0,40 53 150 15,5 84 4 353881614 139,44 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,40 53 150 17,5 69 4 35388180A 221,44 009 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,50 68 150 19,5 84 4 353882000 | 229,57 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
d; d - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
.m Unfangshrsen - Ultrafeinstkom-VHM mitAder Hochlei;tungsbethichtung Alcrona Pro
| 0= 0,50 Vollnut-Friisen . ,I-&‘ohg t(;ufruhe gufrfhhq?(lﬁle und r(:jdm!e Ungleichteilung
0,200 0,= 1,00 - Mit Eckfase 45° fir hachste Standzeiten
g,
verstarkter
Kerndurch-
messer
= — AN 1 .~
Alcrona || Z 4 HB ¥ Ny VHM g
Pro y + R
] Werks-
VHM-HPC/TPM-Schaftfraser HPC || TPM||"horm
Extralange Ausflihrung mit Schutzfase
—4—
— 1 ] & dy Eck- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6,0 0,06 22 63 55 29 4 30388060 29,89 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,08 28 80 15 36 4 30388080 38,50 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
10,0 10 0,10 33 80 9.5 43 4 30388100 51,66 0,037 - 0066 | 003 - 0,05
L 12,0 12 0,12 33 100 11,5 54 4 30388120 83,32 0,063 - 0,099 | 0,05 - 0,086
AP 14,0 14 0,14 48 100 13,5 54 4 30388140 116,70 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,15 53 125 15,5 69 4 30388160 189,60 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
200 20 0,15 68 150 195 84 4 30388200 263,57 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
L ds d; d - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
— - Umfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
— miangsirdsen - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
0.=0,5xD P ] A - )
oo ZIOXD - Mit verstiirkten Kem bestens gesignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
e - Maximale seitliche Zustellung (a.) 0,5%D
- Durch die minimale Schutzfase bestens gesignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
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VHM-HPC-Hochleistungsira

® VHM-Schaftfrdser der neuesten Generation aus Verwendung:
verschleif3festem Ultrafeinstkorn-VHM

¢ Sehr hohes Zeitspanvolumen und Standzeiten

e Universell einsetzbar in allen Stahlsorten

 Zum Vollnutenfrésen, Schruppen und Schlichten bis 2xD
* Neuentwickelte Schneidengeometrie mit Ungleichtei- ins Volle

lung, dynamischer Drallsteigung, Schneidkatenprapara-

. . :
tion, Eckradius Trochoidale Bearbeitung
e Optimierte Stirngeometrie zum Abtauchen

® MnS1 Beschichtung, basierend auf neuester Beschich-
tungstechnologie fir hohen Widerstand gegen thermi-
schen und abrasiven Verschleiss

o Hochste Stabilitét und Prozesssicherheit

35502 = ES I

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || TPM || Werks-
Mit Eckradius

VHM w || MTC

~
>

>
<o
S
=]
]

d ER
Ay
& dy lp Iy d; ER AP beschichtet f, (mm/Z)
mm mm mm mm mm mm mm VA Art-Nr. €/Stk.
L, 6,0 6 13 57 55 0,50 2 5 35502060 39,94
AP 8,0 8 19 63 7,5 0,50 21 5 35502080 54,64
10,0 10 22 72 9,5 1,00 32 5 35502100 81,77
ds 12,0 12 26 83 11,5 1,00 38 5 35502120 107,33 0,070 0,100 0,120 0,170 0,200
- - 16,0 16 32 92 15,5 1,00 44 5 35502160 179,51 0,090 0,120 0,170 0,220 0,260
20,0 20 38 104 19,5 1,00 54 5 35502200 283,58 0,120 0,150 0,180 0,240 0,280
b
Umfangsfriisen
a,=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=2,0xD 0,=2,0D
—d,—
d d,
Rostfrei austenitisch b mmf; r::h h
Iugfestigkeit /Harte /efc. | 850-1000 N/mm? | <1200 N/mm? | <450 N/mm? <650 N/mm? 1.4301 1.4571
Ramp/Helix < <8° <5° <3° <2° <3° <I,5°
.= 1xD 160 80 140 120 - -
0. =0,4xD 220 140 170 150 90 80
0,=0,25D 260 160 210 160 110 100
0.=0,1xD 300 180 240 185 120 110
0,=0,05xD 380 230 360 240 150 140
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VHM-Trochoidalfraser

® VHM-Schaftfrdser der neuesten Generation aus Verwendung:
Ultrafeinstkorn-VHM mit spezieller Hochleistungs- o Auch zum Nutfréisen qeeianet
beschichtung veh zum IRu geeg

e Zum trochoidalen Frasen bei Nutzung der gesamten

* Weichschneidende Geometrie fiir Maschinen mit gerin- Schneidenlénge bei hachsten Schnittwerfen

gerer Antriebsleistung bei schwierigen Bearbeitungsbe-
dingungen und instabilen Verhdltnissen e Schlichtfrésen (Bescumen) bei sehr hohen Schnittwerten

o Schutz der Schneidecken durch Eckfase fir héchste mit besten Oberflachengiten
Standzeiten

¢ Schneiden mit Spanteilern reduzieren die Schnittkrafte
und sorgen fir kurze Spéne

37130 AN || Z4 % |G

. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser TPM || orm
2xD mit Eckfase

j VHM || B>/ MTC

~
>

L

rdig
B ] . Trochoidal / Besiumen HPC Vollnut
—‘ beschichtet t(mm/2)
b . :
AP 30 6 0,13 8 57 | 28] 18 | 4 | 37130030 | 37,86 0,013 0,030 0,050 0,008
40 6 0,18 1 57 1381 21 | 4 | 37130040 | 37,86 0,020 0,040 0,070 0,009
ds 50 [ 0,20 13 57 48 | N 4 | 37130050 | 37,86 0,025 0,045 0,085 0,015
—> - 6,0 6 0,20 13 57 1551 21 | 4 | 37130060 | 36,88 0,030 0,045 0,095 0,022
8,0 8 0,20 19 63 | 751 27 | 4 | 37130080 | 54,05 0,040 0,045 0,135 0,028
b 100 | 10 0,30 22 72 1 951 32 | 4 | 37130100 | 7596 0,050 0,065 0,150 0,038
120 | 12 0,30 26 83 | 11,5] 38 | 4 | 37130120 | 106,92 0,070 0,075 0,195 0,055
140 | 14 0,30 26 83 | 135| 42 | 4 | 37130140 | 149,53 0,080 0,100 0,210 0,075
160 | 16 0,40 32 92 | 155] 44 | 4 | 37130160 | 169,34 0,115 0,125 0,225 0,085
200 ] 2 0,50 38 104 [ 195] 54 | 4 | 37130200 | 277,25 0,155 0,160 0,240 0,120
- Kleinerer Werkzeugdurchmesser als bei HPC-Bearbeitung fir mehr Zerspanungsleistung
" - Seitliche Zustellung bei normalen Materialien (gut spanbar), ca. die Hlfte der maximalen
Umfangsfrisen
.= 0,150 Vollnut-Fréisen ongegebenen Werlo (0
T - - Seitliche Zustellung bei anspruchsvollen Materialien (schlecht spanbar), ca. /3 der
L 0,=2,0D 0,=1,0x0 .
maximalen angebenen Werte (a)
L g, - Kiihlung nur in Ausnahmefillen, wie Sonderlegierungen
d] dz
Trochoidal / Besiumen
V. (m/min) Rostfrei austenitisch
Lugfestigkeit /Harte /etc. | 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? | 850-1000 N/mm? |1000-1200 N/mm?| <1400 N/mm? <450 N/mm? > 260 HB 1.4301
0= 1xD 240 225 195 = = 130 105 100
0= 0,5 300 280 245 195 - 160 130 125
0= 0,250 330 310 270 215 150 180 145 140
0, =0,1xD 370 345 300 230 160 200 160 150
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VHM-Trochoidalfraser

® VHM-Schaftfraser der neuesten Generation aus Verwendung:
Ultrafeinstkorn-VHM mit spezieller AITiN Beschichtung e Zum trochoidalen Frésen bei Nutzung der gesamfen

e Optimierte Geometrie mit verstarktem Kern und grofien Schneidenldnge bei héchsten Schnittwerten

Spannuten im Frontbereich e Schlichtfrasen (Besdumen) bei sehr hohen Schnittwerten

e Sehr hohe Zerspanleistung mit besten Oberflachengiten

o Schutz der Schneidecken durch Eckradius fir héchste
Standzeiten

e Schneiden mit Spanteilern reduzieren die Schnittkrafte
und sorgen fir kurze Spane

37131 ﬁ 245 | g I # an @% VHM || B>/ HpC

. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser TPM || orm
3xD mit Eckradius

—d _|/ER

Trochoidal / Besiumen HPC Vollnut

f, (mm/2) | [mox.Spondicke| f, (mm/Z)

0.<1,0xd

37131050 ) , ) , A
37131060 | 44,38 0,050 0,06 0,069 0,084 0,036 0,020 - 0,040
37131080 | 60,72 0,066 0,08 0,092 0,112 0,048 0,030 - 0,050
37131100 | 90,86 0,082 0,10 0,115 0,140 0,060 0,040 - 0,072
37131120 | 119,26 0,100 0,12 0,138 0,168 0,072 0,060 - 0,090
37131140 | 165,64 0,115 0,14 0,161 0,196 0,084 0,085 - 0110
37131160 | 199,46 0,132 0,16 0,184 0,224 0,096 0,090 - 0,120
37131200 | 315,10 0,165 0,20 0,230 0,280 0,120 0110 - 0,140

o
o
o
w
[ )
~
)
] S e el <
o
I
I
vrlon oo |on | | | B

Umfangsfriisen
0.=0,15xD
a,=3,0x0

Unsere Trochoidalfraser zeigen ihr Kénnen

Auf YouTube sehen Sie unsere Trochoidalfraser bei der Bearbeitung
von C45E.

https://www.youtube.com/watch?v=8bVfFQaGVdw

dy d

Trochoidal / Besiumen

V. (m/min) Rostfrei austenitisch
Lugfestigkeit /Harte /efc. | 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? | 850-1000 N/mm2 | 1000-1200 N/mm?| <1400 N/mm? <450 N/mm? 1.4301

.= 0,15xD 240 225 195 - - 130 105 100
0,=0,1xD 300 280 245 195 - 160 130 125
0, =0,075xD 330 310 270 215 150 180 145 140
0, = 0,05xD 370 345 300 230 160 200 160 150
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37132 UAlTiN 25| 5 [DL7 (D) U e | e

VHM-Trochoidalfraser TPM ||Werks-

3xD mit Eckradius

4_ ER
i I
— n . Trochoidal / Besiiumen
besdichtet f, (mm/Z) max. Spandicke
7 0,<0,1xd | 0,<0,075xd | a,<0,05xd
L 6,0 0,10 55 4 37132060 53,24
8,0 8 26 85 0,10 75 42 4 37132080 74,67 0,080 0,092 0,112 0,048
AP 10,0 10 32 100 0,10 95 52 5 37132100 112,81 0,100 0,115 0,140 0,060
12,0 12 38 110 0,12 11,5 62 5 37132120 147,19 0,120 0,138 0,168 0,072
14,0 14 44 125 0,15 13,5 72 5 37132140 193,84 0,140 0,161 0,196 0,084
ds 16,0 16 52 140 0,15 15,5 82 5 37132160 238,04 0,160 0,184 0,224 0,096
—> < 20,0 20 62 165 0,20 195 102 5 37132200 376,06 0,200 0,230 0,280 0,120
b
d d;
Umfangsfriisen
6.=0,1xD
a,=3,0x0
3xD Trochoidal / Besiiumen
. Rostfrei
Ve /i) austenitisch
Lugfestigkeit /Harte /efc. | 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? |850-1000 N/mm2|1000-1200 N/mm?| <1400 N/mm? | <450 N/mm? > 260 HB 1.4301
0,=0,15xD 240 225 195 - - 130 105 100
L d, 0.=0,1xD 300 280 245 195 - 160 130 125
2 0,=0,075xD 330 310 270 215 150 180 145 140
a.=0,05xD 370 345 300 230 160 200 160 150

37151 1245 | e I @ h NG g T

y
. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser TPM 1 horm
5xD mit Eckradius
d ER
el ¥4
— - beschichtet Trochoidal / Besiiumen :
max. Spandicke
1 0,<0,1xd | 0,<0,075xd | a,<0,05xd
$<36,9°
6,0 6 25 75 0,10 55 32 4 37151060 61,03 0,060 0,069 0,084 0,036
8,0 8 42 85 0,10 - - 4 37151080 83,92 0,080 0,092 0,112 0,048
b 10,0 10 52 100 0,10 - - 5 37151100 128,74 0,100 0,115 0,140 0,060
12,0 12 62 110 0,12 - - 5 37151120 163,16 0,120 0,138 0,168 0,072
14,0 14 72 125 0,15 - - 5 37151140 229,21 0,140 0,161 0,196 0,084
16,0 16 82 140 0,15 - - 5 37151160 275,95 0,160 0,184 0,224 0,096
20,0 20 102 165 0,20 - - 5 37151200 421,29 0,200 0,230 0,280 0,120
- d] dz
b Umfangsfriisen
0,=0,1xD
6,="5,0xD
— 5xD Trochoidal / Besiiumen
g, . Rostfrei
Ve{m/in) austenitisch
Lugfestigkeit /Harte /efc. | 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? |850-1000 N/mm2|1000-1200 N/mm?| <1400 N/mm? | <450 N/mm? > 260 HB 1.4301
L 6.=0,1xD 220 205 180 - - 160 130 -
0. =0,075xD 240 225 200 150 110 180 145 120
0, =0,05xD 260 245 210 170 120 200 160 140
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30386 =

%" VHM ||Typ N|| E>

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "orm

Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase

—d—
— [ dy Eck- l, 3 beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 6 0,03 6 54 4 30386030 29,92 0011 - 0017 [ 0010 - 0,014
L 40 6 0,04 8 54 4 30386040 29,92 0015 - 002 | 0014 - 0019
50 6 0,05 9 54 4 30386050 29,92 0019 - 002 | 0018 - 0023
6,0 6 0,06 10 54 4 30386060 29,92 0021 - 0,031 | 0020 - 0,027
8,0 8 0,08 12 58 4 30386080 42,44 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
10,0 10 0,10 14 66 4 30386100 50,52 0042 - 0055 | 0039 - 0,048
12,0 12 0,12 16 73 4 30386120 72,30 0047 - 0061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,14 18 75 4 30386140 94,50 0053 - 0066 | 0049 - 0,057
L 16,0 16 0,15 22 82 4 30386160 155,88 0074 - 0088 | 0069 - 0076
20,0 20 0,15 26 92 4 30386200 183,93 0074 - 0099 | 0089 — 0,086
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0.=0,5x0 Vollnut-Friisen ) " o
=150 0=10:0 - Hohe Lqufruhg durch oxiale und radiale Ung'le|chte|I|'Jng ' » '
T e - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
[ —
d] dz
Rostirei austenifisch Rostfrei Siiurgbesﬁindig N Rostfrei N
austenisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besdumen g, = 0,2xD 270 180 90 130 17 85 46 75
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35386 Atnova || 24 %] - @ M%y VHM | Typ N +\=

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "orm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—4—
— & dy Eck- l |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm fose mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
30 6 0,13 6 54 4 35386030AN 26,86 0011 - 0017 | 0010 - 0014
L 40 6 0,18 8 54 4 35386040AN 26,86 0015 - 0,022 | 0014 - 10,019
50 6 0,20 9 54 4 35386050AN 26,86 0019 - 002 | 0018 - 0,023
60 6 0,20 10 54 4 35386060AN 26,86 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
70 8 0,20 12 58 4 35386070AN 36,19 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
8,0 8 0,20 12 58 4 35386080AN 36,19 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
9,0 10 0,30 14 66 4 35386090AN 50,52 0042 - 0,05 | 0039 - 0048
10,0 10 0,30 14 66 4 35386100AN 50,52 0042 - 005 | 0039 - 0,048
b 11,0 12 0,30 16 73 4 35386110AN 72,30 0047 - 0061 | 0044 - 0,052
12,0 12 0,30 16 73 4 35386120AN 72,30 0047 - 0061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,30 18 75 4 35386140AN 94,50 0053 - 0066 | 0049 - 0,05
16,0 16 0,40 2 82 4 35386160AN | 116,20 0074 - 0,088 | 0069 - 0,076
18,0 18 0,40 24 84 4 35386180AN | 155,88 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
20,0 20 0,50 26 92 4 35386200AN | 183,93 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfanashrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
— 00 !S’XD Vollnut-Frésen " hohe Zerspanleistung bis 1D ins Volle
Lo G”z 150 021010 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
d. e Y - Mit Eckfase 45° fiir héchste Standzeiten
dy d;

j VHM || Typ N P:

35383 Alnova Z4 —H—_B_J = @ E

= Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "horm
Mit Eckfase

— 4
— [ dy Eck- Iy h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
40 6 0,18 11 57 4 35383040AN 29,17 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
50 6 0,20 13 57 4 35383050AN 29,17 0019 - 002 | 0018 - 10,023
l2 6,0 6 0,20 13 57 4 35383060AN 29,17 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
70 8 0,20 19 63 4 35383070AN 41,37 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
8,0 8 0,20 19 63 4 35383080AN 41,37 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
9,0 10 0,30 22 72 4 35383090AN 54,63 0,042 - 0,055 | 0,039 - 10,048
10,0 10 0,30 22 72 4 35383100AN 54,63 0,042 - 0,05 | 0039 - 0,048
11,0 12 0,30 26 83 4 35383110AN 80,56 0,047 - 0,061 | 0,044 - 0,052
b 12,0 12 0,30 26 83 4 35383120AN 80,56 0,047 - 0061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,30 26 83 4 35383140AN | 112,70 0,05 — 0,066 | 0049 - 10,05
16,0 16 0,40 32 92 4 35383160AN | 136,36 0074 - 0,088 | 0069 - 0076
18,0 18 0,40 32 92 4 35383180AN | 168,61 0074 - 0,099 | 0069 - 0,08
20,0 20 0,50 38 104 4 35383200AN 200,79 0074 - 0099 | 0,069 - 0,086
- Hochleistungsfréser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1D ins Volle
.= 0,50 Vollnut-Friisen Hoh . ) .
| 0 =150 02100 - Hohe Laufruhe durfh uﬂxmle und rudm]e Ungleichteilung
P e - Mit Eckfase 45° fiir hichste Standzeiten
g,
d d,
Rostirei austenifisch Rostfrei Siiur_e!)esiﬁndig ; Rostfrei
austenitisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besdumen g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
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= — AN | e
30 Z4 A | E VHM (| Typ N >
Alnova HB y\X £ YP + 'Y
- . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan norm
Mit Freischliff und Schutzfase
—4—
— . [ dy Eck- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 6 0,03 8 57 28 12 4 30385030 29,92 0,0105 - 10,0170 | 0,0098 - 0,140
b 40 6 0,04 1 57 38 15 4 30385040 29,92 00147 - 10,0220 | 00137 - 0,019
AP 50 6 0,05 13 57 48 17 4 30385050 29,92 0,0189 — 0,020 | 00176 - 0,0230
6,0 6 0,06 13 57 55 2 4 30385060 29,92 0,0210 - 10,0310 | 0,0196 - 10,0270
8,0 8 0,08 19 63 75 27 4 30385080 42,44 0,0315 - 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
ds 10,0 10 0,10 n 72 9,5 32 4 30385100 56,03 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 - 10,0480
—> - 12,0 12 0,12 26 83 1,5 38 4 30385120 82,62 0,0473 - 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
- 14,0 14 0,14 26 83 135 42 4 30385140 115,60 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 0,0570
b 16,0 16 0,15 kY] 92 15,5 44 4 30385160 139,88 0,0735 — 10,0880 | 0,0686 — 0,0760
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 4 30385200 205,94 0,0735 — 10,0990 | 0,0686 — 0,0860
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarm-
m N festen Legierungen
Unfangsfsen . - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
%= 0,50 Voot frsen Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
=150 0=1,0 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
- Durch die minimale Schutzfase bestens gesignet bei geringen Schnittfiefen
(Schlichten)
g,
— 7N HH% .
3 5 3 8 Alnova Z4 HB * y\x hi VHM |/Typ N R
. . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan norm
Mit Freischliff und Eckfase
— 4 —
— . & dy Eck- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
1,0 6 0,02 3 57 09 5 4 35385010AN 36,34 0,040 - 10,0100 | 0,0030 - 10,0090
L 1,5 6 0,02 45 57 14 8 4 35385015AN 36,34 0,0060 - 10,0120 | 0,0050 - 0,110
AP 20 6 0,02 6 57 18 10 4 35385020AN 36,34 0,0070 - 10,0130 | 0,00600 - 0,120
25 6 0,02 7 57 23 1 4 35385025AN 36,34 0,0080 - 10,0050 [ 0,0070 - 0,0130
30 6 0,13 8 57 28 12 4 35385030AN 29,92 00105 - 10,0170 | 0,0098 - 0,140
ds 40 6 0,18 1 57 38 15 4 35385040AN 29,92 00147 - 10,0220 | 0,0137 - 0,19
—> <+ 5,0 6 0,20 13 57 48 17 4 35385050AN 29,92 0,0189 — 0,020 | 00176 - 0,0230
b 6,0 6 0,20 13 57 55 21 4 35385060AN 29,92 00210 — 10,0310 | 00196 - 0,0270
7,0 8 0,20 19 63 6,5 27 4 35385070AN 42,44 0,0315 - 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
8,0 8 0,20 19 63 15 yij 4 35385080AN | 42,44 0,0315 — 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
9,0 10 0,30 n 72 8,5 32 4 35385090AN 56,03 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 - 0,0480
10,0 10 0,30 n 72 95 32 4 35385100AN 56,03 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 - 10,0480
11,0 12 0,30 26 83 105 38 4 35385110AN 82,62 00473 - 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
120 12 0,30 26 83 15 38 4 35385120AN 82,62 00473 — 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 35385130AN | 115,60 0,0525 — 10,0660 | 0,090 - 0,0570
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 35385140AN | 115,60 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 0,0570
16,0 16 0,40 32 92 155 44 4 35385160AN 139,88 00735 — 10,0880 | 0,0686 — 10,0760
L 18,0 18 0,40 Ry 92 17,5 50 4 35385180AN | 172,94 00735 — 10,0990 | 0,0686 - 0,0860
20,0 20 0,50 38 104 195 54 4 35385200AN | 205,94 00735 — 10,0990 | 0,0686 — 0,0860
[ —
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
& d; =050 Vollnut-Frisen - Sehr hohe Zerspunleisrupg bis 1xD ins Volle o
uE: 150 0=10:0 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
T Y - Mit Eckfase 45° fiir hichste Standzeiten
Rostirei austenifisch Rostfrei Saiurebestiindig Rostfrei
austenitisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besdumen g, = 0,2xD 270 180 90 130 17 85 46 75
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ling Tool Solutions:

VHM-HPC-Hochleistungsira

® VHM-Schaftfrdser der neuesten Generation aus Verwendung:

verschleiBfestem Ultrafeinstkorn-VHM o FEinsetzbar in allen rostfreien und hochwarmfesten
¢ Neuentwickelte Schneidengeometrie mit Ungleichtei- Stahlen

lung, dynamischer Drallsteigung, Schneidkatenprapa-

ration, Eckfase, groBen Spannuten im Frontbereich und

verstdrktem Kern

e Zum Schruppen und Schlichten bis 1,5xD ins Volle

® Mnll Beschichtung, basierend auf neuester Beschich-
tungstechnologie fir hohen Widerstand gegen thermi-
schen und abrasiven Verschleiss

¢ Sehr hohe Laufruhe und gerguscharm
o Hochste Stabilitét, Standzeiten und Prozesssicherheit

= — 2\ L _
Mnit || Z4 || HB im@j VHM || TypN|| ©>

¥\ v 'Y
- Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "horm
Mit Eckfase
—d—
— 7 Eck- beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ fose m Ari.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6 0,13 4 35405030 39,05 0,105 - 10,0170 | 0,0098 X
L, 4,0 6 0,18 11 57 38 2 4 35405040 39,05 0,0147 - 10,0220 | 0,0137 - 10,0190
AP 5.0 6 0,20 13 57 48 2 4 35405050 39,05 0,189 - 10,0260 | 0,0176 - 10,0230
J 6,0 6 0,20 13 57 55 2 4 35405060 39,05 0,0210 - 10,0310 | 0,0196 - 10,0270
7.0 8 0,20 19 63 6,5 27 4 35405070 54,89 0,0315 - 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
ds 8,0 8 0,20 19 63 75 27 4 35405080 54,89 00315 — 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
—> < 9,0 10 0,30 22 72 85 32 4 35405090 7419 0,420 - 10,0550 | 0,0392 - 10,0480
10,0 10 0,30 22 72 9.5 32 4 35405100 7419 0,420 - 10,0550 | 0,0392 - 10,0480
b 11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 35405110 103,98 0,473 — 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 35405120 103,98 0,0473 - 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 35405130 152,76 0,0525 - 10,0660 | 0,0490 - 10,0570
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 35405140 152,76 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 10,0570
16,0 16 0,40 32 92 155 44 4 35405160 173,87 0,0735 - 10,0880 | 0,0686 — 10,0760
18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 35405180 218,46 0,0735 - 10,0990 | 0,0686 — 10,0860
20,0 20 0,50 38 104 195 54 4 35405200 256,97 00735 - 10,0990 | 0,0686 — 10,0860
o Umfangsfrisen
= d, - 0= O,ng Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,50
d d,
Rostirei austenifisch Rostfrei Sciurebestiindig Rostfrei
austenitisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 200 140 70 110 100 80 40 60
Besiumen a, = 0,2xD 300 200 100 150 130 100 60 80
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35387 Alnova Z4 —H—_BP] = @ ﬂ% I TypN +\:

Werks-

VHM-HPC-Torusfraser INOX-Titan HPC | "horm
Mit Freischliff und Eckradius

— d; —|/ER
— . & dy lp Iy ER+/-002 | ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
3.0 6 8 51 0,50 28 12 4 3538703005 33,66 0012 - 002 | 0010 - 0,018
L 40 6 11 51 0,50 38 15 4 3538704005 33,66 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
40 6 11 51 1,00 3,8 15 4 3538704010 33,66 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
AP 50 [ 13 57 0,50 48 17 4 3538705005 33,66 0019 - 002 | 0018 - 0,023
50 6 13 57 1,00 48 17 4 3538705010 33,66 0019 - 002 | 0018 - 10,023
6,0 6 13 57 0,50 55 21 4 3538706005 33,66 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
ds 6,0 6 13 57 1,00 55 21 4 3538706010 33,66 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
—> < 6,0 6 13 57 2,00 55 2 4 3538706020 33,66 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
— 8,0 8 19 63 0,50 15 27 4 3538708005 46,90 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
L 8,0 8 19 63 1,00 15 27 4 3538708010 46,90 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
8,0 8 19 63 2,00 75 27 4 3538708020 46,90 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
10,0 10 22 72 0,50 9,5 32 4 3538710005 66,99 0,042 - 0055 | 0039 - 0,048
10,0 10 22 72 1,00 9,5 32 4 3538710010 66,99 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
10,0 10 2 72 2,00 9,5 32 4 3538710020 66,99 0,042 - 0,055 | 0039 - 0,048
12,0 12 26 83 0,50 1,5 38 4 3538712005 82,65 0,047 - 0,061 | 0044 - 0,052
12,0 12 26 83 1,00 1,5 38 4 3538712010 82,65 0,047 — 0,061 | 0044 - 0,052
12,0 12 26 83 2,00 1,5 38 4 3538712020 82,65 0,047 — 0,061 | 0044 - 0,052
16,0 16 32 92 1,00 15,5 44 4 3538716010 | 149,83 0074 - 0,08 | 0069 - 0,076
16,0 16 32 92 2,00 15,5 44 4 3538716020 | 149,83 0074 - 0,08 | 0069 - 10076
20,0 20 38 104 1,00 19,5 54 4 3538720010 228,01 0,074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
20,0 20 38 104 2,00 195 54 4 3538720020 228,01 0,074 - 0,099 | 0069 - 0,086
L 20,0 20 38 104 3,00 19,5 54 4 3538720030 | 228,01 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
g, 200 20 38 104 5,00 195 54 4 3538720050 | 228,01 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
d 4 - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
v ’ Umfanashi - Ultrafeinstkorn-YHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
miangsirasen . - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
620,50 Vollnut itsen Hohe Loufruhe durch axiale und radiale Ungleichteil
0,=1,50 0= 1,00 : gleichteilung
. .. | Rostfrei Siiurebestiindi Rostrei
Rostfrelausteritsch austenitisch ’ ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hairte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besiumen a, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
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35585 |-U-\ Alnova Z4 % * @ h / VHM TypN +:(>

Werks-

VHM-HPC-Radiusfraser INOX-Titan HPC | "norm
Mit Freischliff und Vollradius

16,0 16 32 92 15,5 44
b 20,0 20 38 104 195 54

35585160 172,38 00740 - 10,0880 | 0,0690 - 0,0760
35585200 253,74 00740 - 10,0990 | 0,0690 - 0,0860

—di— & dy ly I d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
T mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z

—‘ 30 6 8 57 28 12 4 35585030 36,34 0,0105 - 10,0170 | 0,0098 - 10,0140

40 [ 11 57 3,8 15 4 35585040 36,34 0,0150 - 10,0220 | 0,0140 - 10,0190

%3 50 6 13 57 48 17 4 35585050 36,34 0,019 - 10,0260 | 0,0180 - 10,0230

AP 6,0 6 13 57 55 21 4 35585060 36,34 0,0210 - 10,0310 | 0,0200 - 10,0270

8,0 8 19 63 75 277 4 35585080 51,49 0,0320 - 10,0420 | 0,0290 - 10,0360

10,0 10 22 72 9,5 32 4 35585100 68,01 0,0420 - 10,0550 | 0,0390 - 10,0480

ds 12,0 12 26 83 11,5 38 4 35585120 101,82 0,0470 - 10,0610 | 0,0440 - 10,0520

—> < 14,0 14 26 83 13,5 42 4 35585140 142,48 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 10,0570
4
4

- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
- Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsheschichtung Alnova

i"l%'jg;gﬁsen Vollnut-Frisen - Sehr hohe Zersponleistupg bis 1xD ins Volle o

02150 0=10:0 - Hohe I.uufryhe durch (mgle qnd radiale Unglelch'rqlung

e e - Tipp: schrdg anstellen fir hichste Zerspanungsleistung
g

d] dz
Rostirei austenitisch Rostfrei Siiurebestiindig Rostfrei
austenitisch ferritisch-austenitisch

Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Bestiumen g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
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VHM-Schaftfraser fir die Titanbearb

® VHM-Schaftfréser aus hochverschleiBfestem Ultra- Verwendung:
feinstkorn-VHM

® MnT1-Beschichtung, basierend auf neuester Beschich-
tungstechnologie fir hohen Widerstand gegen thermi-
schen und abrasiven Verschleiss

¢ Vollnutfrdsen, Besdumen und Abzeilen

e Schlichtfrasen mit besten Oberflachengiten

e Speziell fir die Bearbeitung hochwarmfester Werk-
stoffe wie Titan

® Moderne weichschneidende Geometrie mit
Ungleichteilung

® Hohe Laufruhe und Zerpanungsleistung

37001 e EPR el § 3l7am

VHM-HPC-Schaftfraser Titan TPM || Werks-

4 Schneiden - scharfkantig

H% VHM || B e

~
>

.

— 4 —
— d d Iy b heschichtet f, Besiumen f, Nutfriisen
mm mm mm mm Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
20 4 6 50 37001020 36,53 0,008 - 0018 | 0,005 - 0,014
L 25 4 6 50 37001025 36,53 0,008 - 0018 | 0,005 - 10,014
2 3,0 4 9 50 37001030 36,53 0010 - 0,021 | 0,008 - 0,017
40 4 11 50 37001040 36,53 0012 - 0024 | 0009 - 10,020
45 6 1 50 37001045 43,23 0012 - 0024 | 0,009 - 10,020
5,0 6 13 50 37001050 43,23 0015 - 0028 | 0011 - 10,024
6,0 6 16 50 37001060 43,23 0016 - 003 | 0012 - 10,026
8,0 8 20 60 37001080 65,06 0022 - 0042 | 0017 - 10,035
L 10,0 10 25 72 37001100 91,48 0030 - 005 | 0025 - 10,042
12,0 12 30 75 37001120 132,46 0040 - 0062 | 0,035 - 0,05
14,0 14 32 80 37001140 180,12 0050 - 0,070 | 0041 - 0,003
16,0 16 36 100 37001160 240,14 0,055 - 0,080 | 005 - 0,072
20,0 20 45 100 37001200 353,60 0,065 - 0110 | 0,060 - 0,09
Besiiumen Nutfriisen
0.<0,25xD 0.<1,0xD
l 6,<1,50 0,<1,00
g,
Bestiumen Nutfréisen
D Toleranz
D<16 0/-0,03
D>16 0/-0,04
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37002 wrll 26 |Fia |IDG? /*ym H&% VHM || B MTC

= Werks-
VHM-HPC-Torusfréser Titan HPC || TPM {1 horm
4 Schneiden mit Eckradius
d; ER
_ a _|/ ) X | beschichtet f, Bestiumen f, Nutfriisen
mm mm mm mm mm Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
20 4 [ 50 0,20 3700202002 36,53 A A 0,005 - 0,014
i 4 9 0,30 3700203003 36,53 0010 - 0021 | 0008 - 0017
L 3,0 4 9 50 0,50 3700203005 36,53 0010 - 0,021 | 0008 - 0017
40 4 11 50 0,50 3700204005 36,53 0012 - 0024 | 0009 - 0,020
40 4 11 50 1,00 3700204010 36,53 0012 - 0024 | 0009 - 0,020
50 6 13 50 0,50 3700205005 43,23 0015 - 0,028 | 0011 - 0,024
6,0 6 16 50 0,50 3700206005 43,23 0016 - 0,030 | 0012 - 10,026
6,0 [ 16 50 1,00 3700206010 43,23 0016 - 0,030 | 0012 - 10,026
I 8,0 8 20 60 0,50 3700208005 65,06 0022 - 0,042 ] 0017 - 0,08
8,0 8 20 60 1,00 3700208010 65,06 0022 - 0042 | 0017 - 0,085
10,0 10 25 72 0,50 3700210005 91,48 0030 - 0050 | 0025 - 0,042
10,0 10 25 72 1,00 3700210010 91,48 0,030 - 0050 | 0025 - 10,042
10,0 10 25 72 2,00 3700210020 91,48 0030 - 0050 | 0025 = 10,042
12,0 12 30 75 1,00 3700212010 132,46 0,040 - 0,062 | 0,035 - 0,055
12,0 12 30 75 2,00 3700212020 132,46 0,040 - 0,062 | 0,035 - 0,05
12,0 12 30 75 3,00 3700212030 132,46 0,040 - 0,062 | 0,035 - 0,05
16,0 16 36 100 1,00 3700216010 | 240,14 0,05 - 0,080 | 005 - 0,072
16,0 16 36 100 2,00 3700216020 | 240,14 0,05 - 0,080 | 005 - 0,072
— 16,0 16 36 100 3,00 3700216030 | 240,14 005 - 0,080 | 005 - 0,072
Lg, 16,0 16 36 100 4,00 3700216040 | 240,14 0,05 - 0080 | 0050 - 0,072
2 20,0 20 45 100 1,00 3700220010 | 353,60 0,065 - 0,110 | 0,000 - 0,090
20,0 20 45 100 2,00 3700220020 353,60 0,065 - 0110 | 0,060 - 0,090
20,0 2 45 100 3,00 3700220030 | 353,60 0065 — 0,110 | 0,060 — 0,090
D<6 0/-0,02
gjg”’ g;g’gi Besiumen Nutfrisen
’ Bestiumen Nutfriisen ;
0:<0,25xD 6.< 1,00
6,=<1,5:0 6,=<1,0xD Vi (m/min) 80 Vi (m/min) 55

j VHM || B> MTC

37006 foo M1l 24 “HA i@%

. . Werks-
VHM-HPC-Radiusfraser Titan HPC || TPM | Trorm
4 Schneiden mit Rundstirn

—d—

— d 4 l i R beschichtet
—| mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €/5tk. mm/Z
2,0 4 50 1,00 -

e , 6 , 37006020 45,39 0,015 0,022
3,0 6 6 50 1,50 37006030 45,39 002 - 0028
J 40 6 8 50 2,00 37006040 45,39 0028 - 0,03
5,0 6 10 50 2,50 37006050 45,39 0037 - 0,045
6,0 6 12 50 3,00 37006060 45,39 0030 - 0,05
8,0 8 14 60 4,00 37006080 68,32 0040 - 0,068
10,0 10 18 75 5,00 37006100 96,97 0048 - 0,075
12,0 12 22 75 6,00 37006120 139,08 005 - 0,08
b 16,0 16 30 100 8,00 37006160 252,16 0,065 - 0,100
20,0 20 38 100 10,00 37006200 371,29 0085 - 0,145
Besdumen
0,<0,3xD
0,< 0,24

—d, Bestiumen

D | Toleranz

+/-0,02
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VHM-Trochoidalfraser INOX=

® VHM-Schaftfraser der neuesten Generation aus
Ultrafeinstkorn-VHM mit spezieller AITiN-Beschichtung

® Optimierte Geometrie mit verstarktem Kern und groBen
Spannuten im Frontbereich

e Sehr hohe Zerspanleistung

o Schutz der Schneidecken durch Eckradius fir héchste
Standzeiten

e Schneiden mit Spanteilern reduzieren die Schnittkrafte
und sorgen fir kurze Spane

Verwendung:

® Zum trochoidalen Frasen bei Nutzung der gesamten
Schneidenlange bei hdchsten Schnittwerten

o Schlichtfrasen (Besdumen) bei sehr hohen Schnittwerten
mit besten Oberflachengiiten

— AN | j N
AITiN|[£4/5| HB all(avs ﬁgk VHM || 3| HPC
i 2 Werks-
VHM-Trochoidalfraser INOX-Titan TPM || orm

3xD mit Eckradius

— _|/ER
— ] beschi Trochoidal / Besiiumen HPC Vollnut
eschichtet i
, mm/Zahn
1 0.<1,0xd
< <31, <25, 0,<1,0xd
6,0 6 20 5 10,10 4 | 37231060 | 52,54 0,06 0,069 0,084 0,030 0,020-0,030
L 8,0 8 26 63 | 0,10 - - 4 | 37231080 | 72,10 0,08 0,092 0,112 0,039 0,030-0,040
10,0 10 32 72 0,10 - - 5 37231100 | 111,59 0,10 0,115 0,140 0,049 0,040-0,050
120 | 12 38 83 | 0,12 - - 5 | 37231120 | 13535 0,12 0,138 0,168 0,060 0,045-0,060
14,0 14 44 100 | 0,15 - - 5 | 37231140 | 177,712 0,14 0,161 0,196 0,690 0,050-0,062
160 | 16 52 115 | 0,15 - - 5 | 37231160 | 229,06 0,16 0,184 0,224 0,079 0,070-0,090
b — 200 | 20 62 131 | 0,20 - - 5 | 37231200 | 352,54 0,20 0,230 0,280 0,099 0,070-0,100
Umfangsfrisen
0,=0,15xD
6,=3,0xD
L d, 1
d d,
. » . » Rostfrei Siiure- Rostrei
Rostfei martensisch  Rostre austenitsch bestiindig austenitisch | ferritisch-austenitisch
Tugfestigkeit, Klassifizierung 1.4034 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <1300 N/mm? < 850 N/mm?
0,=0,15xD 170 160 140 - = - 70
0,=0,1xD 190 180 160 140 80 70 90
a,=0,075xD 210 200 180 160 90 80 100
a.=0,05xD 230 220 200 180 100 90 110
Bitte mit Kihlemulsion einsetzen!
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37232 1245 | he I [an U e | e

Werks-

VHM-Trochoidalfrdser INOX-Titan TPM 1| horm
3xD mit Eckradius

r d; ! /ER
— —‘ n heschichtet Trochoidal / Besiiumen
L /A
! 6,0 0,10 55 4 37232060 60,30
AP 8,0 8 26 85 0,10 75 42 4 37232080 82,39
10,0 10 32 100 0,10 9,5 52 5 37232100 127,75 0,10 0,115 0,140 0,049
12,0 12 38 110 0,12 11,5 62 5 37232120 159,42 0,12 0,138 0,168 0,060
14,0 14 44 125 0,15 13,5 72 5 37232140 208,52 0,14 0,161 0,196 0,690
ds 16,0 16 52 140 0,15 155 82 5 37232160 272,99 0,16 0,184 0,224 0,079
— < 20,0 20 62 165 0,20 195 102 5 37232200 419,27 0,20 0,230 0,280 0,099
L —
d] dz
Umfangsfriisen
6.=0,1xD
a,=3,0x0
) ochoidal / Besi
; - . - Rostfrei Saiure- Rostfrei
Rostfei martensiisch  Rostre ausenitsch bestiindig austenitisch | ferritisch-austenitisch
Tugfestigkeit, Klassifizierung 1.4034 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm?
0:=0,15xD 170 160 140 - - - 70
T 6.=0,1xD 190 180 160 140 80 70 90
g, a.=0,075xD 210 200 180 160 90 80 100
a.=0,05xD 230 220 200 180 100 90 110
I— vee\ie'e
. z X\Y —>
. as . TPM Werks-
VHM-Trochoidalfraser INOX-Titan norm

5xD mit Eckradius

Trochoidal / Besiiumen

beschichet f, (mm/Z) max. Spandicke
1 0.<0,1xd | 0,<075xd |0.<0,05xd
$<36,9°
6,0 0,10 55 4 37251060 70,21
8,0 8 42 85 0,10 - - 4 37251080 95,32 0,066 0,076 0,093 0,039
10,0 10 52 100 0,10 - - 5 37251100 148,03 0,082 0,094 0,115 0,049
12,0 12 62 110 0,12 - - 5 37251120 182,66 0,100 0,115 0,140 0,060
14,0 14 72 125 0,15 - - 5 37251140 245,88 0,115 0,132 0,161 0,690
16,0 16 82 140 0,15 - - 5 37251160 309,08 0,132 0,152 0,185 0,079
20,0 20 102 165 020 - - 5 37251200 479,23 0,165 0,190 0,231 0,099
b d, d
Umfangsfriisen
0.=0,1xD
a,=5,0x0
) ochoidal / Besd
. - . - Rostfrei Siiure- Rostfrei
L Rostfei mortensiisch  Rostre ausenitsch bestiindig austenitisch | ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit, Klassifizierung 1.4034 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? <1300 N/mm? <850 N/mm?
6,=0,1xD 170 160 140 - - - 70
0,=0,075D 190 180 160 120 70 60 80
0,=0,05x0 210 200 180 140 80 70 90
—— — |
Bitte mit Kihlemulsion einsetzen! Artikelgruppe
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R (U0 o o

. . Werks-
VHM-Schlichtfraser HSC || "orm
Mit Eckradius

B —d _|/ER

& d; lp Iy R beschichtet f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/5tk. mm/Z

30 6 13 57 0,25 6 28550030AD 43,86 0,002 - 0,013
L 40 6 13 57 0,25 6 28550040AD 43,42 0,006 - 0,024
z 50 6 13 57 0,25 6 28550050AD 43,42 0010 - 0,025
60 6 13 51 0,25 6 28550060AD 42,63 0013 - 0,033
7,0 8 16 63 0,25 6 28550070AD 61,83 0,016 - 0,040
8,0 8 19 63 0,25 6 28550080AD 60,64 0019 - 0047
9,0 10 19 72 0,25 6 28550090AD 83,35 0021 - 0,05
10,0 10 22 72 0,25 6 28550100AD 81,24 0,025 - 0,060
12,0 12 26 83 0,25 8 28550120AD | 105,96 0030 - 0072
14,0 14 26 83 0,25 8 28550140AD | 148,53 0,035 - 0,080
16,0 16 32 92 0,25 10 | 28550160AD | 175,36 0,038 - 0,088
L 18,0 18 32 92 0,25 10 28550180AD 217,08 0,042 - 0,095
20,0 20 38 104 0,25 10 28550200AD 253,00 0,045 - 0,100
- Stabile Ausfiihrung durch verstiirkten Kern
U . - Hohe Laufruhe durch mindestens 6 Zdhne
mfangsfriisen
0, = 0,05xD
6,=2,0D

d] dz

Tugfestigkeit /Hite | <850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | < 40— 48 HRC <4860 HRC <240 HB <300 HB <240 HB <300 HB
Ve (m/min) | 175 | 175 | 70 | 60 | 300 | 280 | 250 | 220 |
Artikelgruppe
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- it
30° » | (Werks-
Al;rrc:)na Z2 HB E VHM Typ N + X norm
. I—
. -
VHM-Hochleistungsfraser HA
Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase
—&—
— & dy Eck- l |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm fose mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
L 1,00 3* 0,02 3 54 2 20201010 22,85 0006 - 0017 | 0006 - 0014
1,50 3* 0,02 4 54 2 20201015 22,85 0006 - 0017 | 0006 - 0,014
J 1,80 3* 0,02 4 54 2 20201018 22,85 0007 - 0,022 | 0007 - 0019
2,00 6 0,02 4 54 2 20201020 26,56 0007 - 0022 | 0007 - 0019
2,50 6 0,02 4 54 2 20201025 26,56 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 6 54 2 20201028 26,56 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,00 6 0,03 6 54 2 20201030 26,56 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 8 54 2 20201038 26,56 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
| 4,00 6 0,04 8 54 2 20201040 26,56 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
! 4,80 6 0,05 9 54 2 20201048 26,56 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
5,00 6 0,05 9 54 2 20201050 26,56 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
5,75 6 0,06 10 54 2 202010575 26,56 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
6,00 6 0,06 10 54 2 20201060 26,56 002 - 0,044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 12 58 2 202010675 41,23 0032 - 005 [ 0029 - 0043
7,00 8 0,07 12 58 2 20201070 41,23 0032 - 005 [ 0029 - 0043
7,75 8 0,08 12 58 2 202010775 41,23 0032 - 005 | 0029 - 0048
8,00 8 0,08 12 58 2 20201080 41,23 0032 - 005 | 0029 - 0048
8,70 10 0,09 14 66 2 20201087 56,79 0037 - 0066 | 0034 - 0057
9,00 10 0,09 14 66 2 20201090 56,79 0037 - 0066 | 0034 - 0057
L 9,70 10 0,10 14 66 2 20201097 56,79 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
Loy 10,00 10 0,10 14 66 2 20201100 56,79 0,042 - 0077 | 0,039 - 0,067
d, 1,70 | 12 0,12 16 73 2 20201117 84,13 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
1200 | 12 0,12 16 73 2 20201120 84,13 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
4 4, 1400 | 14 0,14 18 75 2 20201140 110,82 0074 - 0121 | 0,069 - 0,005
e8 hé
- Universeller Hochleistungsfriiser
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
=05 Vollnut-Frésen ~* Lie UntermafgraBen eignen sich zum Herstellen von Passnuten ‘
0: - ]i 50 0,= 1,00 - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut g,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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Pro

werona|| 22 || g |30 @ﬂ VHM || Typ N|| B> HPC

VHM-Hochleistungsfraser E

Mit Freischliff und Schutzfase

— 4=
— - [ dy Eck- l, 3 ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
2,00 6 0,02 6 57 - - 2 20203020 29,51 0007 - 0022 | 0007 - 0019
L 2,50 6 0,02 6 57 = = 2 20203025 29,51 0,007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 8 57 - - 2 20203028 29,51 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
AP 3,00 6 0,03 8 57 28 18 2 20203030 29,51 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 1 57 36 21 2 20203038 29,51 0011 - 0031 | 0010 - 0027
4,00 6 0,04 1 57 38 21 2 20203040 29,51 0011 - 003 | 0010 - 0033
4,80 6 0,05 13 57 46 21 2 20203048 29,51 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
_d; - 5,00 6 0,05 13 51 48 21 2 20203050 29,51 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
— | 5,75 6 0,06 13 51 55 21 2 202030575 29,51 002 - 0044 | 0025 - 0038
b 6,00 6 0,06 13 51 55 21 2 20203060 29,51 002 — 0,044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 19 63 6,5 i 2 202030675 40,41 0032 - 0050 | 0029 - 10,043
7,00 8 0,07 19 63 65 27 2 20203070 40,41 0032 - 005 | 0029 - 0043
7,75 8 0,08 19 63 74 27 2 202030775 40,41 0032 - 005 | 0029 - 0048
8,00 8 0,08 19 63 15 27 2 20203080 4041 0032 - 005 | 0029 - 0048
8,70 10 0,09 2 72 8.4 32 2 20203087 57,09 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
9,00 10 0,09 22 72 85 32 2 20203090 57,09 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
9,70 10 0,10 22 72 9.2 32 2 20203097 57,09 0037 - 0066 | 0034 - 005
10,00 10 0,10 22 72 9,5 32 2 20203100 57,09 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
11,70 12 0,12 26 83 1,2 38 2 20203117 87,26 0,063 - 0,099 | 005 - 0,086
12,00 12 0,12 26 83 11,5 38 2 20203120 87,26 0063 — 0,099 | 0059 - 0,08
— 14,00 14 0,14 26 83 135 42 2 20203140 115,22 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
[ —
- Universeller Hochleistungsfriiser
d, 4, Unfangsfrisen - Uttrafeinstkor-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
o8 hé 0= 0,50 Vollnut-Frisen - Die UntermaBigroBen eignen sich zum Herstellen von Passnuten
0,=1,50 0,=1,0xD
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besiumen a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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Pro HA Y\

Alcrona || Z 3 - * m @%’ VHM TypN >

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm

Extrakurze Ausfiihrung mit Schutzfase

—&—
— & dy Eck- l |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
b 1,00 3 0,02 2 40 3 20305010 20,22 0006 - 0,017 | 0006 — 0,014
1,50 3 0,02 g 40 8 20305015 20,22 0,06 - 0017 | 0006 - 0,014
J 2,00 6 0,02 3 40 3 20305020 24,53 0,007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,50 6 0,02 3 40 8 20305025 24,53 0007 - 0,022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 5 40 3 20305028 24,53 0007 - 0,022 | 0007 - 0,019
3,00 6 0,03 5 40 3 20305030 24,53 0007 - 0,031 | 0007 - 0,027
L 3,80 6 0,04 7 40 3 20305038 24,53 0007 - 0,031 | 0007 - 0,027
4,00 6 0,04 7 40 8 20305040 23,04 0011 - 0031 | 0010 - 10,027
4,80 6 0,05 8 40 3 20305048 23,04 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
5,00 6 0,05 8 40 3 20305050 23,04 0016 - 0,039 | 0015 - 10,083
575 6 0,06 8 40 3 203050575 23,04 0016 - 0,039 | 0015 - 10,033
6,00 6 0,06 8 40 8 20305060 23,04 002 - 0,044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 1 45 3 203050675 32,51 002 - 0,044 | 0025 - 0,038
7,00 8 0,07 1 45 3 20305070 32,51 0032 - 0,050 | 0029 - 10,043
— 1,75 8 0,08 1 45 3 203050775 32,51 0032 - 0,05 | 0029 - 0,043
g, 8,00 8 0,08 1 45 8 20305080 32,51 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
8,70 10 0,09 13 50 3 20305087 44,50 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
d 4 9,00 10 0,09 13 50 8 20305090 44,50 0037 - 0066 | 0034 — 0,057
o hé 9,70 10 0,10 13 50 3 20305097 44,50 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,00 10 0,10 13 50 8 20305100 47,36 0037 - 0066 | 0034 — 0,057
11,70 12 0,12 15 55 3 20305117 63,60 0042 - 0,077 | 0039 — 0,067
12,00 12 0,12 15 55 3 20305120 63,60 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,086
13,70 14 0,14 15 58 3 20305137 92,99 0063 - 0,099 | 0059 - 0,086
14,00 14 0,14 15 58 8 20305140 92,99 0074 - 0,121 | 0069 - 0,105
15,70 16 0,15 18 62 3 20305157 118,55 0074 - 0,121 | 0069 - 0,105
16,00 16 0,15 18 62 8 20305160 118,55 009 - 0143 | 0,088 - 0,124
18,00 18 0,15 18 70 3 20305180 152,70 0116 - 0,165 | 0,J08 - 0,143
20,00 20 0,15 22 75 3 20305200 176,84 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangefrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0,= 0,50 Vollnut-Friisen . ) o
02150 02100 - Hohe Lqufrubg durch oxiole und radiale Ung‘le|chte|ll‘mg ' - ‘
e e - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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20300 Alcrona || Z 3 % ¥ @Hh

%V VHM ||Typ N|| E>

Pro

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || "norm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—d—
— & dy Eck- ly h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
20 6 0,10 4 54 3 20300020 24,52 0,007 - 0022 | 0007 - 0,019
L 25 6 0,10 4 54 3 20300025 24,52 0,007 - 0022 | 0007 - 0,019
3.0 6 0,13 6 54 3 20300030 24,52 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
35 6 0,13 6 54 3 20300035 24,52 0,007 - 0,031 | 0007 - 0,027
40 6 0,18 8 54 3 20300040 24,52 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
50 [) 0,20 9 54 3 20300050 24,52 0016 - 0039 | 0015 - 10,033
6,0 6 0,20 10 54 3 20300060 24,52 0,02 - 0044 | 0,025 - 0,038
7,0 8 0,20 12 58 3 20300070 34,69 0,032 - 005 | 0029 - 10,043
L 8,0 8 0,20 12 58 3 20300080 34,69 0,032 - 005 | 0029 - 10048
9,0 10 0,30 14 66 3 20300090 47,75 0,037 - 0066 | 0034 - 0,05
10,0 10 0,30 14 66 3 20300100 44,18 0,037 - 0066 | 0034 - 0,05
12,0 12 0,30 16 73 3 20300120 59,69 0,063 - 0,09 | 0059 - 0,08
14,0 14 0,30 18 75 3 20300140 88,09 0074 - 0,121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 2 82 3 20300160 121,83 0,09 - 0143 | 0,088 - 0,124
20,0 20 0,50 26 92 3 20300200 182,93 0137 - 0187 | 0,127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mir der Hochleistpngsbeschichtung Alcrona Pro
- 0= 0,50 Vollnu-Frisen . aehr hohe Zersponlelsrupg bis 1,5xD ins Vollg '
02150 021010 . qhe Laufruhe durfh qule und rudlqle Ungleichteilung
L gy T T - Mit Eckfose 45° fiir hachste Standzeiten
d d,
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besiumen a, = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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Pro

Alcrona || Z 3 —H__B_] * m @%F VHM TypN >

I

VHM-HPC-Schaftfriser “HA HPC ||

Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase

—d—
— & dy Eck- l |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
L 1,00 3* 0,02 3 54 3 20301010 20,64 0006 - 0017 | 0006 - 0,014
1,50 3* 0,02 4 54 3 20301015 20,64 0006 - 0,017 | 0006 — 0,014
J 2,00 6 0,02 4 54 3 20301020 24,52 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,50 [ 0,02 4 54 3 20301025 24,52 0,007 - 0,022 | 0007 - 0,019
2,80 [ 0,03 6 54 3 20301028 24,52 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
3,00 6 0,03 6 54 3 20301030 24,52 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 8 54 3 20301038 24,52 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
4,00 6 0,04 8 54 8 20301040 23,07 0011 - 0031 | 0010 - 10,027
| 4,80 6 0,05 9 54 3 20301048 23,07 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
! 5,00 6 0,05 9 54 3 20301050 23,07 0016 - 0,039 | 0015 - 0,083
575 6 0,06 10 54 3 203010575 23,07 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,00 [ 0,06 10 54 3 20301060 23,07 0,02 - 0,044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 12 58 3 203010675 32,64 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
7,00 8 0,07 12 58 3 20301070 32,64 0032 - 005 | 0029 - 0,043
1,75 8 0,08 12 58 3 203010775 32,64 0032 - 005 | 0029 - 0,043
8,00 8 0,08 12 58 8 20301080 32,64 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
8,70 10 0,09 14 66 3 20301087 44,90 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,00 10 0,09 14 66 3 20301090 44,90 0037 - 0066 | 0034 — 0,057
9,70 10 0,10 14 66 3 20301097 44,90 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
L 10,00 10 0,10 14 66 3 20301100 47,75 0037 - 0,066 | 0034 - 0,05
L g, 11,70 12 0,12 16 73 3 20301117 64,51 0042 - 0077 | 0,039 - 0,067
2 12,00 12 0,12 16 73 3 20301120 64,51 0063 - 0,099 | 005 - 0,08
13,70 14 0,14 18 75 3 20301137 95,20 0063 - 0,099 | 005 - 0,08
d dy 14,00 14 0,14 18 75 8 20301140 95,20 0074 - 0,121 | 0069 - 0,105
15,70 16 0,15 22 82 3 20301157 121,83 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
16,00 16 0,15 22 82 3 20301160 121,83 0095 - 0,143 | 0,088 - 0,124
18,00 18 015 24 84 3 20301180 155,15 0116 - 0165 | 0108 - 0,143
20,00 20 0,15 26 92 3 20301200 182,93 0137 - 0187 | 0,127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0.=0,5x0 Vollnut-Friisen ) " o
=150 0=10:0 - Hohe Lqufruhg durch oxiale und radiale Ung'le|chte|ll'1ng ' » '
e Y - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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20302 Alcrona || Z 3 _H_;] * @ H&%’ VHM || Typ N +\=

Pro

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm
Mit Freischliff und Eckfase

Eck- l, 3 ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
0,13 8 57 28 18 3 20302030 2,17 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
0,13 8 57 33 18 3 20302035 271 0011 - 003 | 0010 - 0,027
0,18 1 57 38 21 3 20302040 2,71 0011 - 003 | 0010 - 0,033
0,20 13 57 48 2 3 20302050 22,711 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
0,20 13 57 55 21 3 20302060 22,711 002 - 0044 | 0025 - 0,038
0,20 19 63 65 2 3 20302070 32,75 0032 - 005 | 0029 - 0043
0,20 19 63 15 i 3 20302080 32,75 0032 - 005 | 0029 - 0048
0,30 22 72 85 32 3 20302090 45,78 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
0,30 22 72 95 32 3 20302100 45,78 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
0,30 26 83 11,5 38 3 20302120 63,43 0063 - 0099 | 005 - 0,08
0,30 26 83 13,5 42 3 20302140 93,03 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
0,40 32 92 155 44 3 20302160 120,66 009 - 0143 | 0088 - 0,124
0,50 38 104 19,5 54 3 20302200 185,93 0137 - 0187 | 0,127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrisen - Ulirafeinstkorm-VHM mit der Hothleisrpngsbesthichmng Alcrona Pro
0= 0,50 Vollnut-Frisen - Sehr hohe Zerspunlelstu_ng bis 1,5xD ins Vollg '
=150 0=10:0 . the Laufruhe durfh q'xmle und rudlqle Ungleichteilung
T e - Mit Eckfase 45° fiir hichste Standzeiten
d; d
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
Artikelgruppe
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Pro HB Y\

Alcrona || Z 3 —— * m H&E%t VHM TypN NG

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm

Mit Freischliff und Schutzfase

—4—
— . & dy Eck- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
20 6 0,02 6 57 - - 3 20303020 22,55 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
L 25 6 0,02 6 57 - - 3 20303025 22,55 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
3.0 6 0,03 8 57 28 18 3 20303030 22,55 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
AP 35 6 0,03 8 57 58 18 3 20303035 22,55 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 6 0,04 11 57 38 2 3 20303040 22,55 0011 - 0,031 | 0010 - 0,027
45 6 0,04 1 57 43 2 3 20303045 22,55 0011 - 0031 | 0010 - 0027
ds 50 6 0,05 13 57 48 21 3 20303050 22,55 0016 - 0039 | 0015 - 0033
—> - 55 6 0,05 13 51 53 21 3 20303055 22,55 0016 - 0039 | 0015 - 0033
— 6,0 6 0,06 13 57 55 21 3 20303060 22,55 002 - 0044 | 0025 - 0,038
L 7,0 8 0,07 19 63 65 27 3 20303070 32,35 0032 - 005 | 0029 - 0043
8,0 8 0,08 19 63 75 27 3 20303080 32,35 0032 - 005 | 0029 - 0048
9,0 10 0,09 22 72 85 32 3 20303090 45,06 0037 — 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,10 22 72 9,5 32 3 20303100 4731 0,037 - 0066 | 0034 - 0,057
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 3 20303120 65,27 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
14,0 14 0,14 26 83 135 42 3 20303140 95,25 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,15 32 92 15,5 44 3 20303160 123,22 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,15 32 92 17,5 50 3 20303180 140,12 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 3 20303200 180,17 0,137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
— 205D Vollnu-Frésen - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
L g, uE 150 02100 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
L e - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
d; d
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 200 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen a. = 0,2xD 300 270 240 210 180 150 210 180 90
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21300 ]| 23 | | (G PN v e W

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "orm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—%—
— [ dy Eck- l, h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
L 20 6 0,10 4 54 3 21300020 2494 0006 - 0011 | 0006 - 0,010
25 6 0,10 4 54 g 21300025 24,94 0,006 - 0,011 | 0006 - 10,010
J 3,0 6 0,13 6 54 3 21300030 24,94 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
3,5 6 0,13 6 54 3 21300035 2494 0011 - 0017 | 0010 - 10,014
40 6 0,18 8 54 3 21300040 24,94 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
50 6 0,20 9 54 3 21300050 2494 0019 - 002 | 008 - 002
6,0 6 0,20 10 54 3 21300060 2494 0021 - 0031 | 0020 - 0027
7,0 8 0,20 12 58 3 21300070 35,57 0021 - 0031 | 002 - 0027
Ly 8,0 8 0,20 12 58 3 21300080 35,57 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
9,0 10 0,30 14 66 5 21300090 47,36 0032 - 0,042 | 0029 - 0,036
10,0 10 0,30 14 66 3 21300100 47,36 0,042 - 0,05 | 0039 - 0,048
12,0 12 0,30 16 73 3 21300120 64,65 0,047 - 0,061 | 0,044 - 0,052
14,0 14 0,30 18 75 3 21300140 94,53 0,053 - 0,066 | 0,049 - 0,057
16,0 16 0,40 22 82 3 21300160 112,87 0074 - 0,088 | 0069 - 0076
200 20 0,50 26 92 3 21300200 187,56 0074 - 0099 | 0069 - 0,08
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mir der Hochleistpngsbeschichmng Alnova
L 0= 0,50 Vollnut-Frisen - Sehr hohe Zersponlelsrupg bis ],SXD ins Vollg '
L g 0= 150 0,= 1,00 . the Laufruhe gurfh qule und rudm]e Ungleichteilung
2 - Mit Eckfase 45° fiir hchste Standzeiten
d] dz
; ..+ | Rostfrei siurebestéindi Rostfrei
Rostrelausteritsch austenitisch ’ ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besdumen g, = 0,2xD 270 180 90 130 17 85 46 75
Artikelgruppe

84



ional Line — Vollhartmetall-Fréiser ToolFactory

ling Tool Solutions:

21301 Anova|| 23 —H;m £z fym &é% VHM | [Typ N

== . > | HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan N norm
Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase
—4—
— & dy Eck- l |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm fase mm mm ) Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
L 1,00 3* 0,02 3 54 3 21301010 20,57 0002 - 0007 | 0002 - 0,006
2 1,50 3* 0,02 4 54 3 21301015 20,57 0002 - 0007 | 0002 - 0,006
J 2,00 [) 0,02 4 54 3 21301020 2494 0006 - 0011 | 0006 - 0010
2,50 6 0,02 4 54 3 21301025 24,94 0,006 - 0,011 | 0,006 - 0,010
2,80 6 0,03 6 54 3 21301028 24,94 0,006 - 0,011 | 0,006 - 0,010
3,00 6 0,03 6 54 3 21301030 2494 0011 - 0017 [ 0010 - 0,014
3,80 6 0,04 8 54 3 21301038 2494 0011 - 0017 [ 0010 - 0014
4,00 6 0,04 8 54 3 21301040 2494 0015 - 0022 | 0014 - 0019
| 4,80 6 0,05 9 54 3 21301048 2494 0015 - 0022 | 0014 - 0019
! 5,00 6 0,05 9 54 3 21301050 2494 0019 - 002 | 0018 - 0023
5,75 6 0,06 10 54 3 213010575 24,94 0019 - 002 | 0018 - 0023
6,00 6 0,06 10 54 3 21301060 24,94 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
6,75 8 0,07 12 58 3 213010675 35,57 0021 - 0,031 | 0020 - 0,027
7,00 8 0,07 12 58 3 21301070 35,57 0021 - 0031 | 002 - 0027
7,75 8 0,08 12 58 3 213010775 35,57 0032 - 0042 [ 0029 - 0,03
8,00 8 0,08 12 58 3 21301080 35,57 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
8,70 10 0,09 14 66 3 21301087 47,36 0032 - 0042 | 0029 - 003
9,00 10 0,09 14 66 3 21301090 47,36 0032 - 0042 | 0029 - 003
9,70 10 0,10 14 66 3 21301097 47,36 0042 - 005 | 003 - 0048
L 10,00 10 0,10 14 66 3 21301100 47,36 0,042 - 0,05 | 0,039 - 10,048
L g, 11,70 12 0,12 16 73 3 21301117 64,65 0473 - 0,055 | 0441 - 0,048
12,00 12 0,12 16 73 3 21301120 64,65 0,047 - 0061 | 0,044 - 0,052
13,00 14 0,13 18 75 3 21301130 94,53 0,047 - 0099 | 0044 - 0,086
di d; 13,70 14 0,14 18 75 3 21301137 94,53 0,047 - 0061 | 0,044 - 0,052
e8 hé 14,00 14 0,14 18 75 3 21301140 94,53 0,053 — 0066 | 0049 - 0,057
15,00 16 0,15 22 82 3 21301150 112,87 0053 — 0066 | 0049 - 0,057
15,70 16 0,15 22 82 3 21301157 112,87 0053 - 0066 | 0049 - 0,057
16,00 16 0,15 22 82 3 21301160 112,87 0,058 - 0,066 | 0049 - 0,057
17,70 18 0,15 24 84 3 21301177 155,24 0074 - 0,088 | 0,089 - 0076
18,00 18 0,15 24 84 3 21301180 155,24 0074 - 0,088 | 0069 - 0,076
19,70 20 0,15 26 92 3 21301197 187,56 0074 - 0,088 | 0069 - 0076
20,00 20 0,15 26 92 8 21301200 187,56 0074 - 0099 | 0069 - 0,086
- Universeller Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0,= 0,50 Vollnut-Friisen . Y e
0 =150 02100 - Hohe Lqufrubg durch oxiale und radiale Ung‘|e|chte||lAJng ' - .
T Y - Durch die minimale Schutzfase bestens gesignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
Rostirei austenifisch Rostfrei siiurgl_)esliindig ; Rostfrei ;
austenitisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besdumen g, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
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21302 e 23 | i o [ED] v || B

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "horm
Mit Freischliff und Eckfase

—4—
Eck- l, 3 ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
0,13 8 57 28 12 3 21302030 21,23 0011 - 0017 [ 0010 - 0014
0,13 8 57 33 12 3 21302035 27,23 0011 - 0017 | 0010 - 0014
0,18 1 57 38 15 3 21302040 21,23 0015 - 0022 | 0014 - 0019
0,20 13 57 48 17 3 21302050 27,23 0019 - 002 | 0018 - 10023
0,20 13 57 55 21 3 21302060 27,23 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
0,20 19 63 65 2 3 21302070 38,97 0021 - 0031 | 002 - 0027
0,20 19 63 15 i 3 21302080 38,97 0032 - 0042 [ 0029 - 003
0,30 22 72 85 32 3 21302090 52,60 0032 - 0042 | 0029 - 003
0,30 22 72 95 32 3 21302100 52,60 0042 - 005 | 0039 - 0048
0,30 26 83 11,5 38 3 21302120 76,54 0,047 - 0061 | 0044 - 0,052
0,30 26 83 13,5 42 3 21302140 106,61 0,053 — 0,066 | 0049 - 0,057
0,40 32 92 155 44 3 21302160 137,51 0,053 - 0066 | 0049 - 0,05
0,50 38 104 19,5 54 3 21302200 198,23 0074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangefrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
6= 0,50 Vollut frsen Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteil
0,=1,50 0,=1,00 : gleichreiiung
d; d
; ..+ | Rostfrei siurebestéindi Rostfrei
Rostrelausteritsch austenitisch ’ ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besdumen g, = 0,2xD 270 180 90 130 17 85 46 75
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21303 | 22 | | GO T v ]|

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC || horm
Mit Freischliff und Schutzfase

—4—
— . & dy Eck- l |y ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fase mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
20 6 0,02 6 57 - - 3 21303020 21,23 0006 - 0011 | 0006 - 0010
L 25 6 0,02 6 57 = = 3 21303025 27,23 0006 - 0011 | 0006 — 0010
z 3,0 6 0,03 8 57 28 12 3 21303030 27,23 0011 - 0017 | 0010 - 0014
AP 35 6 0,03 8 57 3,3 12 3 21303035 27,3 0011 - 0017 | 0010 - 0014
40 6 0,04 11 57 38 15 3 21303040 27,23 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
50 6 0,05 13 57 48 17 3 21303050 21,23 0019 - 002 | 008 - 002
& 6,0 6 0,06 13 57 55 21 3 21303060 21,23 0021 - 0031 | 002 - 0027
—> < 70 8 0,07 19 63 65 27 3 21303070 38,97 0021 - 0031 | 002 - 0027
— 8,0 8 0,08 19 63 15 27 3 21303080 38,97 0032 - 0042 | 0029 - 003
L 9,0 10 0,09 2 72 8,5 32 3 21303090 52,60 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
10,0 10 0,10 2 72 9.5 32 3 21303100 52,60 0042 - 0,05 | 0039 - 0,048
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 3 21303120 76,54 0047 - 0061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,14 26 83 13,5 42 3 21303140 106,61 0,053 - 0,066 | 0,049 - 0,057
16,0 16 0,15 32 92 15,5 44 3 21303160 137,51 0074 - 0,088 | 0069 - 0076
200 20 0,15 38 104 19,5 54 3 21303200 198,23 0074 - 0099 | 0069 - 0,08
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangefrisen - Ultrafeinstkorm-VHM mir der 'Hochlei'srungsbeschich'rung Alnova
0= 0,5 Vollnut-Frésen 61" hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
02150 021010 - Hohe Lqufru_hg durch oxiole und radiale Ung‘le|chfe|ll_mg ' - ‘
| e e - Durch die minimale Schutzfuse bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
g,
di d,
Rostirei austenifisch Rostfrei siiurebestiindig Rostfrei
austenitisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut g, = 1xD 180 120 60 100 90 65 35 50
Besdumen a, = 0,2xD 270 180 90 130 117 85 46 75
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

= 22 |Fas | 30 % VHM || Typ 1| E=|| HRC
AlTiN HA i yp v || <63
e - Werks-
VHM-Mini-Torusfraser norm
Uberlange Ausfiihrung
di— ER
— £ b R b | W bt
L —| mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
ds AP 0,3 6 0,45 0,05 0,27 1 2 286010031AD 71,32 0,002 - 0,004
—3 < 0,3 6 0,45 0,05 0,27 2 2 286010032AD 71,32 0,002 - 0,004
0,3 6 0,45 50 0,05 0,27 3 2 286010033AD 71,32 0,002 - 0,004
03 6 045 | 50 [ 005 | 027 | 5 2 | 28601003500 | 71,32 0002 - 0,004
04 6 060 | 50 | 005 | 037 | 2 2 | 28601004200 | 71,32 0002 - 0007
04 6 0,60 50 0,05 0,37 4 2 286010044AD 71,32 0,002 - 0,007
04 6 0,60 50 0,05 0,37 6 2 286010046AD 71,32 0,002 - 0,007
0,5 6 0,70 50 0,05 0,47 2 2 286010052AD 71,32 0,003 - 0,008
0,5 6 0,70 50 0,05 0,47 4 2 286010054AD 71,32 0,003 - 0,008
L 0,5 6 0,70 50 0,05 0,47 6 2 286010056AD 71,32 0,003 - 0,008
0,6 6 0,90 50 0,06 0,57 2 2 286010062AD 71,10 0,003 - 0,009
06 6 090 | 50 [ 006 | 057 | 4 2 | 286010064AD | 71,10 0003 — 0,009
0,6 6 090 | 50 | 006 | 057 | 4 2 | 286010066AD | 62,18 0003 - 0,009
0,6 6 0,90 50 0,06 0,57 8 2 286010068AD 62,18 0,003 - 0,009
0,8 6 1,20 50 0,08 0,76 2 ? 286010082AD 62,18 0,004 - 0,007
0,8 6 1,20 50 0,08 0,76 4 2 286010084AD 62,18 0,004 - 0,007
0,8 6 1,20 50 0,08 0,76 6 2 286010086AD 62,18 0,004 - 0,007
0,8 6 1,20 50 0,08 0,76 8 2 286010088AD 62,18 0,004 - 0,007
0,8 6 1,20 50 0,08 0,76 10 2 |2860100810AD| 62,18 0,004 - 0,007
| 10 6 160 | 50 [ 010 [ 0% | 3 2 | 286010103AD | 62,18 0005 — 0010
10 6 160 | 50 | 010 | 09% | 4 2 | 286010104AD | 62,18 0005 - 0,010
g, 1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 5 2 286010105AD 62,18 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 6 2 286010106AD 62,18 0,005 - 0,010
4 d 1,0 6 1,60 50 0,10 0,96 8 2 286010108AD 62,18 0,005 - 0,010
v 4 1,0 b 1,60 50 0,10 0,96 10 2 286010110AD 62,18 0,005 - 0010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,96 12 2 286010112AD 62,18 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,96 15 2 286010115AD 62,18 0,005 - 0,010
10 6 160 | 60 [ 010 | 09% | 20 2 | 2860101200 | 62,18 0005 — 0010
10 6 1,60 | 65 | 010 | 09% | 25 2 | 286010125AD | 62,18 0005 - 0,010
1,0 6 1,60 70 0,10 0,96 30 2 286010130AD 62,18 0,005 - 0,010
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 4 2 2860101204AD| 62,18 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 6 2 2860101206AD| 62,18 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 8 2 2860101208AD| 62,18 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 50 0,12 1,15 10 2 |2860101210AD] 62,18 0,005 - 0,013
12 6 190 | 55 [ o012 [ 15| 12 7 |28601012124D] 62,18 0005 - 0013
12 6 19 | 55 [ o012 [ 115 | 15 2 |2860101215AD| 62,18 0005 - 0013
12 6 190 | 60 | 012 | 115 | 20 2 |2860101220D| 62,18 0005 - 0013
1,2 6 1,90 65 0,12 1,15 25 2 |2860101225AD| 62,18 0,005 - 0,013
15 6 240 | 50 | 015 | 144 | 5 2 286010150540 62,18 0006 - 0,018
15 6 2,40 50 0,15 1,44 6 2 2860101506AD| 62,18 0,006 - 0,018
15 6 240 50 0,15 1,44 8 2 2860101508AD| 62,18 0,006 - 0,018
15 6 240 50 0,15 1,44 10 2 |2860101510AD] 62,18 0,006 - 0,018
15 6 240 | 55 [ o015 | 144 | 12 2 |28601015124D] 62,18 0006 - 0018
15 6 240 | 55 [ 015 | 144 | 15 2 |2860101515AD| 62,18 0006 — 0,018
15 6 240 | 60 | 015 | 144 | 20 2 |2860101520D| 62,18 0006 — 0,018
15 6 240 | 65 [ 015 | 144 | 25 2 |28601015250D| 62,18 0006 - 0,018
15 6 2,40 70 0,15 1,44 30 2 2860101530AD| 62,18 0,006 - 0,018
20 6 2,80 50 0,20 1,92 6 2 2860102006AD| 62,18 0,010 - 0,020
20 6 2,80 50 0,20 1,92 8 2 2860102008AD| 62,18 0,010 - 0,020
20 6 2,80 50 0,20 1,92 10 2 |2860102010AD| 62,18 0,010 - 0,020
20 6 280 | 55 [ 020 | 192 | 12 2 |2860102012AD| 62,18 0010 - 0,020
20 6 280 | 55 [ 020 | 192 | 15 2 |2860102015AD| 62,18 0010 - 0,020
20 6 280 | 60 | 020 | 192 | 20 2 |2860102020D| 62,18 0010 - 0,020
20 6 2,80 65 0,20 1,92 25 2 |2860102025AD| 62,18 0,010 - 0,020
20 6 2,80 70 0,20 1,92 30 2 2860102030AD| 62,18 0,010 - 0,020
30 6 3,00 50 0,50 2,88 5 2 2860103005AD| 62,18 0012 - 0,024
3,0 6 3,00 55 0,50 2,88 8 2 2860103008AD| 62,18 0012 - 0024
30 6 3,00 55 0,50 2,88 10 2 |2860103010AD| 62,18 0012 - 0024
30 6 300 | 60 | 050 | 28 | 15 2 |2860103015AD| 62,18 0012 - 002
30 6 300 | 65 | 050 | 288 | 20 2 |2860103020D| 62,18 0012 - 0024
3,0 6 3,00 70 0,50 2,88 25 2 |2860103025AD| 62,18 0012 - 0,024
30 6 3,00 75 0,50 2,88 30 2 |2860103030AD| 62,18 0012 - 0,024
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& d; lp 3 ER ds AP beschichtet f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/5tk. mm/Z

40 [ 4,00 55 0,50 3,85 10 2 |2860104010AD| 62,18 0018 - 10,032
40 6 4,00 60 0,50 3,85 15 2 |2860104015AD| 62,18 0,018 - 0,032
40 6 4,00 65 0,50 3,85 20 2 |2860104020AD| 62,18 0,018 - 0,032
40 6 4,00 70 0,50 3,85 25 2 |2860104025AD| 62,18 0,018 - 0,032
40 6 4,00 75 0,50 3,85 30 2 |2860104030AD| 62,18 0,018 - 0,032
5,0 6 5,00 65 0,50 4,85 10 2 |2860105010AD| 62,18 0,030 - 0,035
50 6 5,00 65 0,50 4,85 15 2 |2860105015AD| 62,18 0030 - 0,05
50 [ 5,00 65 0,50 4,85 20 2 |2860105020AD| 62,18 0030 - 0,08
50 [ 5,00 75 0,50 4,85 30 2 |2860105030AD| 62,18 0,030 - 0,035
50 6 5,00 80 0,50 4,85 40 2 |2860105040AD| 62,18 0,030 - 0,035
6,0 6 6,00 60 0,50 5,85 10 2 |2860106010AD| 62,18 0,040 - 0,045
6,0 6 6,00 65 0,50 5,85 15 2 |2860106015AD| 62,18 0,040 - 0,045
6,0 6 6,00 65 0,50 5,85 20 2 |2860106020AD| 62,18 0,040 - 0,045
6,0 6 6,00 75 0,50 5,85 30 2 |2860106030AD| 62,18 0,040 - 0,045
6,0 6 6,00 90 0,50 5,85 40 2 |2860106040AD| 62,18 0,040 - 0,045
6,0 [ 6,00 100 0,50 585 50 2 |2860106050AD| 62,18 0040 - 0,045
- Fiir die Bearbeitung in harten Werkstoffen, Stahl und Gussmaterialien
U . - Ideal fir Kopierarbeiten bei harten Werkstoffen
mfangsfriisen
0,=0,02xD Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 0,=0,2x0

Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | <750 N/mm? 1000 — 1200 N/mm’ <300 HB > 260 HB 48— 60 HRC

Ve (m/min) | 90 | 70 | 70 | 95 | 60 | 110 | 90 | 30 |
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

Alcrona Z4 HB

Pro

arall | ram @% VHM || P .

Werks-

VHM-HPC-Schruppfraser HPC | "norm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—d—
— [ dy Eck- l, 3 beschichtet f, Schruppen
—I mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z
b 40 6 0,18 8 54 4 20450040 36,45 0011 - 0,039
5,0 6 0,20 9 54 4 20450050 36,45 0016 - 0,039
J 6,0 6 0,20 10 54 4 20450060 36,45 002 - 0,044
8,0 8 0,20 12 58 4 20450080 47,58 0,032 - 0,05
10,0 10 0,30 14 66 4 20450100 77,42 0,042 - 0,077
L 12,0 12 0,30 16 73 4 20450120 101,08 0,063 - 0,099
14,0 14 0,30 18 75 4 20450140 140,57 0074 - 0121
16,0 16 0,40 22 82 4 20450160 179,03 0095 - 0,143
18,0 18 0,40 24 84 4 20450180 230,06 0116 - 0,165
20,0 20 0,50 26 92 4 20450200 241,95 0137 - 0,187
- Universeller Hochleistungsschruppfriser mit HR-Kordelprofil
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mir der Hothleisrpngsbeschichmng Alcrona Pro
0= 0,5 Vollnut-Frisen - Sehr hohe Zersponlelsrupg bis 1,5xD ins Vollg '
02200 02150 - Hohe Luufrghe durch oxiale und rudlqle Ungleichteilung
e e - Ideal auf leistungsschwachen Maschinen
[ -
d; d
204 — sl | AAzniE W || U»
Alcrona Z4 HB o\ yo ¢ VHM
Pro A - HR + X

Werks-

VHM-HPC-Schruppfriser HPC | "norm
Mit Freischliff

—d—
— . [ d Eck- l h d AP beschichtet f, Schruppen
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z
6,0 0,20 13 57 55 21 4 20452060 36,82 0026 - 0,044
L 8,0 8 0,20 19 63 15 27 4 20452080 53,13 0032 - 0,05
2 10,0 10 0,30 22 72 9.5 32 4 20452100 85,70 0,037 - 0,066
AP 12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 20452120 109,19 0,063 - 0,099
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 20452140 154,60 0074 - 0,121
16,0 16 0,40 32 92 155 44 4 20452160 195,14 0,095 - 0,143
ds 18,0 18 0,50 32 92 17,5 50 4 20452180 234,20 0116 - 0,165
—> < 20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 20452200 218,72 0137 - 0,187
— 25,0 25 0,50 50 125 45 65 4 20452250 416,86 0,158 - 0,209
b
d; d - Universeller Hochleistungsschruppfriser mit HR-Kordelprofil
Unfangshrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
. - Sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0= 0,5xD Vollnut-Friisen ) " L
0 =200 02150 - Hohe luufrghe durch axiale und rud|g|e Ungleichteilung
i e - Ideal auf leistungsschwachen Maschinen
g,
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Hairte / etc.| < 850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a,=1xD 180 160 140 120 100 140 120 60
Besdumen g, = 0,2xD 280 230 200 180 160 200 160 100
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20454 U Al;rrt;na Z4 % ¥ @ h / VHM E’Is +;

Werks-

VHM-HPC-Schruppfraser HPC | "norm

Extralange Ausfilihrung mit Freischliff

—4—
— 1 ] & dy Eck- l |y ds AP beschichtet f, Schruppen
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
6,0 6 0,20 22 63 55 29 4 20454060 40,49 0026 - 0,044
8,0 8 0,20 28 80 15 36 4 20454080 58,45 0032 - 0,05
10,0 10 0,30 33 100 9,5 54 4 20454100 94,28 0,037 - 0,066
b 12,0 12 0,30 33 100 115 54 4 20454120 120,11 0063 - 0,099
140 14 0,30 48 100 13,5 54 4 20454140 170,07 0074 - 0121
16,0 16 0,40 53 125 15,5 69 4 20454160 214,63 0095 - 0,143
AP 18,0 18 0,40 53 150 17,5 84 4 20454180 257,61 0116 - 0,165
200 20 0,50 68 150 19,5 84 4 20454200 306,60 0137 - 0187
- Universeller Hochleistungsschruppfrdser mit HR-Kordelprofil
d Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorm-VHM mir der Hochleistpngsbeschichtung Alcrona Pro
_3» - 0= 0,5 Vollnut-Frisen . aehr hohe Zersponlemupg bis ],Oxp ins Vollg .
2200 02100 - Hohe Luufrl_Jhe durch oxiale und rud|gle Ungleichteilung
L e e - Ideal auf leistungsschwachen Maschinen
g,
d] dz
Rostfrei
austenitisch
Lugfestigkeit / Hirte / efc.| <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB 1.4301
Vollnut a;=1xD 180 160 140 120 100 140 120 60
Besiumen g, = 0,2xD 280 230 200 180 160 200 160 100
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ALTiN 6—210 ﬁ 50 %ﬂ VHM || Typ H|| || HRC

|| <63
. . DIN
VHM-Schlichtfraser g527L || HHC

Mit Eckradius

— /ER
— 4 4 iR l I heschichtet
mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
5,0 6 0,25 13 57 6 286505000AD | 44,54 0010 - 0,025
L 6,0 6 0,25 13 57 6 286506000AD | 48,81 0013 - 0,033
6,0 6 0,50 13 57 6 286506005AD 59,69 0013 - 0,033
6,0 6 1,00 13 57 6 286506010AD 59,69 0013 - 0,08
8,0 8 0,25 19 63 6 286508000AD 57,44 0019 - 0047
8,0 8 0,50 19 63 6 286508005AD 68,62 0019 - 0047
8,0 8 1,00 19 63 6 286508010AD 68,62 0019 - 0047
10,0 10 0,25 22 72 6 286501000AD 91,92 0025 - 0,05
L 10,0 10 0,50 22 72 6 286501005AD | 112,20 0,025 - 0,05
10,0 10 1,00 22 72 6 286501010AD | 112,20 0,025 - 0,05
10,0 10 1,50 22 72 6 286501015AD | 112,20 0025 - 0,05
12,0 12 0,25 26 83 8 286501200AD 122,53 0030 - 0,072
12,0 12 0,50 26 83 8 286501205AD 149,59 0,030 - 0,072
12,0 12 1,00 26 83 8 286501210AD | 149,59 0030 - 0,072
12,0 12 1,50 26 83 8 286501215AD | 149,59 0030 - 0,072
12,0 12 2,00 26 83 8 286501220AD | 149,59 0030 - 0,072
12,0 12 2,50 26 83 8 286501225AD | 149,59 0030 - 0072
14,0 14 0,25 26 83 8 286501400AD | 166,31 0,034 - 0,080
16,0 16 0,25 32 92 10 | 286501600AD | 268,29 0,034 - 0,080
— 16,0 16 0,50 32 92 10 286501605AD 268,29 0,034 - 0,080
g, 16,0 16 1,00 32 92 10 286501610AD 268,29 0,034 - 0,080
16,0 16 1,50 32 92 10 | 286501615AD | 268,29 0,034 - 0,080
T 4 16,0 16 2,00 32 92 10 | 286501620AD | 268,29 0,034 - 0,080
18,0 18 0,25 32 92 10 | 286501800AD | 244,63 0,041 - 0,095
20,0 20 0,25 38 104 10 | 286502000AD | 309,72 0,045 - 0,00
20,0 20 2,00 38 104 10 | 286502020AD | 379,64 0,045 - 0,100
- Stabile Ausfiihrung durch verstirkten Kem
. - Hohe Laufruhe durch mindestens 6 Zihne
Umfangsfriisen
0. =0,05D
0,=1,50

Tugfestigkeit /Hirte | <850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? <240 HB <300 HB <240 HB <300 HB <40— 48 HRC < 48— 60 HRC
Ve (m/min) Schlichten | 180 | 180 | 300 | 280 | 245 | 220 | 70 | 60 |
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ling Tool Solutions:

28600 8wl ) €5 LW VHM || Typ H|| Ei-|| HRC
Aldura HA ; yp V] || <63
= Werks-
VHM-Torusfraser HHC | "norm
Lange Ausfiihrung
— _|/ER
— —l - & d; lp Iy ER ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
L mm mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
2 20 6 4 57 0,20 18 21 4 2860020024 | 51,64 0,003 - 0008 | 0,002 — 0,006
J 2,0 6 4 57 0,50 18 21 4 286002005AD | 51,64 0,003 - 0008 | 0002 - 0,006
Ap |30 6 6 57 0,20 28 21 4 2860030020 | 51,64 0,005 - 0010 | 0003 - 0,008
3,0 [ [ 57 0,50 28 2 4 286003005AD 51,64 0,005 - 0010 | 0,003 - 0,008
40 6 6 57 0,20 3,6 /Al 4 286004002AD 51,64 0,05 - 0,015 | 0003 - 0,010
_d; - 40 6 6 57 0,50 3,6 2 4 286004005AD | 51,64 0,005 - 0015 | 0003 - 0,010
40 6 6 57 1,00 3,6 2 4 286004010AD | 51,64 0,005 - 0015 | 0003 - 0,010
I 50 6 6 57 020 4,6 21 4 28600500240 | 51,64 0010 - 0025 | 008 - 0,02
b 50 6 6 57 0,50 4,6 21 4 286005005AD | 51,64 0010 - 0025 | 0080 - 0,02
5,0 6 [) 57 1,00 46 21 4 286005010AD | 51,64 0010 - 002 | 0080 - 0,02
50 6 6 57 1,50 46 21 4 286005015AD | 51,64 0010 - 002 | 0080 - 002
50 [ [ 57 2,00 4,6 2 4 286005020AD 51,64 0010 - 0025 | 0,080 - 10,020
6,0 6 7 57 0,20 55 /Al 4 286006002AD 51,64 0017 - 0039 | 0015 - 0,03
6,0 6 7 57 030 55 2 4 286006003AD | 51,64 0017 - 0039 | 0015 - 0,03
6,0 6 7 57 0,50 55 2 4 286006005AD | 51,64 0017 - 0039 | 0015 - 0,03
6,0 6 7 57 1,00 55 21 4 286006010AD | 51,64 0017 - 0039 | 0015 - 0,083
6,0 6 7 57 1,50 55 21 4 286006015AD | 51,64 0017 - 0039 | 0015 - 0,03
6,0 6 7 57 2,00 55 21 4 286006020AD | 51,64 0017 - 003 | 0015 - 0,035
— 8,0 8 9 63 0,50 74 27 4 286008005AD | 60,71 0024 - 005 | 002 - 0,05
L d,— 8,0 8 9 63 1,00 74 27 4 286008010AD 60,71 0024 - 005 | 0020 - 10,050
8,0 8 9 63 1,50 74 27 4 286008015AD 60,71 0,024 - 0,055 | 0020 - 0,050
4 4, 8,0 8 9 63 2,00 74 yij 4 286008020AD | 60,71 0024 - 005 | 0020 - 0,050
10,0 10 1 72 0,50 9.2 32 4 286001005AD | 82,09 0030 - 0065 | 0025 - 0,060
10,0 10 1 72 1,00 9,2 32 4 286001010AD | 82,09 0030 - 0065 | 0025 - 0,060
10,0 10 1 72 1,50 9,2 32 4 2860010150 | 82,09 0030 - 0065 | 0025 — 0,060
10,0 10 1 72 2,00 9,2 32 4 286001020AD | 82,09 0030 - 0065 | 0025 - 0,060
12,0 12 12 83 050 | 11,0 38 4 28600120540 | 113,23 003 - 0079 | 0031 - 0,075
12,0 12 12 83 1,00 11,0 38 4 286001210AD 113,23 003 - 0079 | 0031 - 0,075
12,0 12 12 83 1,50 11,0 38 4 286001215AD 113,23 003% - 0079 | 0031 - 0,075
12,0 12 12 83 200 | 11,0 38 4 2860012200 | 113,23 003% - 0079 | 0031 - 0075
16,0 16 16 92 200 | 150 44 4 286001620AD | 186,70 0045 — 0095 | 0040 - 0,09
- Universeller Torusfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Kurze Schneidep fiir hﬁFhste STnbiIiTiir
0.=0,20 Vollnut-Fréisen ' :'(lioelzl? fZ[](err;;;uplelstt:qu bis Tx0 ins Voll
6=0.20 0= 1,00 ' plrarblten
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte | 850 — 1200 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? {1000 — 1200 N/mm? <300 HB 48 — 60 HRC 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schichten 80 80 80 90 35 45
Vi (m/min) Schruppen 60 65 65 70 25 30
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===l ] 7 H% viiM || Typ || B~|[ HRC
Aldura HA i v || <63
Werks-
= HHC
VHM-Torusfraser norm
Uberlange Ausfiihrung
- d; A /ER
— —l - & dy lp Iy R d AP beschichtet f, Schruppen , Schlichten
L mm mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
z 40 6 7 80 050 | 3,60 44 4 286104005AD 68,12 0,004 - 0017 | 0002 - 0015
J 6,0 6 7 80 0,20 | 550 44 4 286106002AD 68,12 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
6,0 6 7 80 050 | 550 44 4 286106005AD 68,12 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
6,0 6 7 80 1,00 5,50 44 4 286106010AD 68,12 0,008 - 0024 | 0,006 - 10,022
6,0 6 7 80 1,50 5,50 44 4 286106015AD 68,12 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
AP 6,0 6 7 80 200 | 550 44 4 286106020AD 68,12 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
8,0 8 9 100 1,00 | 740 54 4 286108010AD 96,89 0012 - 0032 | 0010 - 0,03
ds 8,0 8 9 100 150 | 7,40 54 4 286108015AD 96,89 0012 - 1003 | 0010 - 0,03
—-> <+ 8,0 8 9 100 200 | 740 54 4 286108020AD 96,89 0012 - 10032 | 0010 - 0,030
10,0 10 1 100 1,00 | 9,20 60 4 286101010AD | 12891 0015 - 003 | 0013 - 0,035
b 10,0 10 1 100 1,50 | 9,20 60 4 28610101540 | 12891 0015 - 003 | 0013 - 0,035
10,0 10 11 100 2,00 9,20 60 4 286101020AD 128,91 0015 - 0038 | 0013 - 10,03
N 12,0 12 12 120 1,00 11,00 75 4 286101210AD 171,60 0018 - 0,046 | 0015 - 0,043
12,0 12 12 120 1,50 11,00 75 4 286101215AD 171,60 0018 — 0,046 | 0015 - 0,043
12,0 12 12 120 2,00 | 11,00 75 4 2861012200 | 171,60 0018 - 0046 | 0015 - 0,043
12,0 12 12 120 3,00 | 11,00 75 4 286101230AD | 171,60 0,018 - 0046 | 0015 - 0,043
16,0 16 16 150 2,00 | 15,00 92 4 286101620AD | 291,75 0024 - 0062 | 0020 - 0,059
- Universeller Torusfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Kurze Schneidep fiir hﬁfhste STubiIiﬁir
0= 0,20 Vollnut-Frisen . :;Iioh?fzgrf(puplelstéqu bis 1xD ins Volle
B 62020 0,2 0,50 - Ideal fiir Kopierarbeiten
L d, .|
d d;
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1200 N/mm? <300 HB 48 — 60 HRC 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 50 55 55 65 25 30
Vi, (m/min) Schruppen 35 40 40 50 20 25

Artikelgruppe

94



onal Line — Vollhartmetall-Fraser

ling Tool Solutions:

ToolFaclor

y

28612 1 z2 IFaa | e HHH VHM |[Typ H|| @] HRC
AlTiN HA || €63
- . - Werks-
VHM-Mini-Radiusfriser HHC norm
o —
— mh ] t I I | AP heschichtet
L, mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
0,4 4 0,32 50 0,37 2 2 286120042AD 87,48 0,02 - 0,003
04 4 0,32 50 0,37 4 2 | 286120044AD | 87,48 0,002 - 0,003
d AP 0,5 4 0,40 50 0,47 3 2 | 286120053AD | 75,56 0,002 - 0,004
> - 05 4 0,40 50 0,47 5 2 | 286120055AD | 75,56 0,002 - 0,004
0,6 4 0,48 50 0,57 2 2 | 286120062AD | 70,54 0,002 - 0,005
0,6 4 0,48 50 0,57 4 2 | 286120064AD | 70,54 0,002 - 0,005
0,6 4 0,48 50 0,57 6 2 | 286120066AD | 70,54 0,002 - 0,005
— 08 4 0,64 50 0,76 4 2 | 286120084AD | 70,54 0,003 - 0,006
0,8 4 0,64 50 0,76 6 2 286120086AD 70,54 0,003 - 0,006
0,8 4 0,64 50 0,76 8 2 | 286120088AD | 70,54 0,003 - 0,006
b 08 4 0,64 50 0,76 10 2 |2861200810AD| 70,54 0,003 - 0,006
1,0 4 0,80 50 0,96 5 2 |2861201005AD| 70,54 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 50 0,96 10 2 |2861201010AD| 70,54 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 55 0,96 15 2 |2861201015AD| 70,54 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 60 0,96 20 2 |2861201020AD| 70,54 0,004 - 0,010
1,0 4 0,80 65 0,96 25 2 2861201025AD | 70,54 0,004 - 0,010
12 4 0,96 50 1,15 6 2 2861201206AD | 70,54 0,004 - 0,013
1,2 4 0,96 55 1,15 12 2 2861201212AD| 70,54 0,004 - 0,013
1,2 4 0,96 60 1,15 18 2 |2861201218AD| 70,54 0,004 - 0,013
1,2 4 0,96 65 1,15 25 2 |2861201225AD| 70,54 0,004 - 0,013
1,5 4 1,20 50 1,44 4 2 |2861201504AD| 70,54 0,005 - 0,018
1,5 4 1,20 50 1,44 8 2 |2861201508AD| 70,54 0,005 - 0,018
L 15 4 1,20 55 1,44 12 2 2861201512AD | 70,54 0,005 - 0,018
L g, 15 4 1,20 55 1,44 16 2 2861201516AD | 70,54 0,005 - 0,018
2 15 4 1,20 60 1,44 20 2 2861201520AD | 70,54 0,005 - 0,018
15 4 1,20 65 1,44 25 2 2861201525AD| 70,54 0,005 - 0018
d; d 20 4 1,60 50 1,92 5 2 |2861202005AD| 70,54 0,010 - 0,020
20 4 1,60 50 1,92 10 2 |2861202010AD| 70,54 0,010 - 0,020
20 4 1,60 55 1,92 15 2 |2861202015AD| 70,54 0,010 - 0,020
20 4 1,60 60 1,92 20 2 |2861202020AD| 70,54 0,010 - 0,020
20 4 1,60 65 192 25 2 |2861202025AD| 70,54 0010 - 0,020
2,0 4 1,60 70 1,92 30 2 2861202030AD | 70,54 0,010 - 0,020
30 6 2,40 50 2,88 5 2 2861203005AD| 70,54 0015 - 0,024
30 6 2,40 55 2,88 10 2 |2861203010AD| 70,54 0015 - 0,024
3,0 6 2,40 60 2,88 15 2 |2861203015AD| 70,54 0015 — 0,02
3.0 6 2,40 65 2,88 20 2 |2861203020AD| 70,54 0015 - 0,024
3,0 6 2,40 70 2,88 25 2 |2861203025AD| 70,54 0015 - 0,024
3.0 6 2,40 75 2,88 30 2 |2861203030AD| 70,54 0,015 - 0,024
40 6 3,20 55 3,85 10 2 2861204010AD | 74,29 0,018 - 0,032
40 6 3,20 60 3,85 15 2 2861204015AD | 74,29 0,018 - 0,032
40 6 3,20 65 3,85 20 2 |2861204020AD| 74,29 0018 - 0,032
40 6 3,20 70 3,85 25 2 |2861204025AD| 74,29 0,018 - 0,032
40 6 3,20 75 3,85 30 2 |2861204030AD| 74,29 0018 - 0,032
5.0 6 4,00 65 4,85 10 2 |2861205010AD| 74,29 0,030 - 0,035
50 6 4,00 65 4,85 20 2 2861205020AD| 74,29 0,03 - 0,035
50 6 4,00 75 4,85 30 2 |2861205030AD| 74,29 0,030 - 0,03
50 6 4,00 80 4,85 40 2 |2861205040AD| 74,29 0030 - 0,035
6,0 6 4,80 60 585 10 2 2861206010AD | 74,29 0,040 - 0,050
6,0 6 4,80 65 585 20 2 2861206020AD| 74,29 0,040 - 0,050
6,0 6 4,80 75 5,85 30 2 |2861206030AD| 74,29 0,040 - 0,050
6,0 6 4,80 90 5,85 40 2 |2861206040AD| 74,29 0,040 - 0,050
6,0 6 480 | 100 5,85 50 2 |2861206050AD| 74,29 0,040 - 0,050
- Hochgenaver Radiusfréser zum Kopieren und Schlichten
. - Kurze Schneiden fir hichste Stabilitiit
Ufangsfsen - Universell einsetzbar
0.=0,02xD Vollnut-Frisen
0,=0,05D 0,=0,24D
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | <750 N/mm? <750 N/mm? <300 HB > 260 HB 48— 60 HRC < 600 N/mm?
(Ve (m/min) Schiichten | 90 | 70 | 100 | 35 | 110 | 90 | 30 | 175 |
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27102 ke || ATIN || 22 “ha | @% VHM | Typ H|| BT
HRC i
VHM-Mini-Radiusfraser <p3 || HHC |‘fersm

Kurze Ausfiihrung

di
— — unbeschichtet beschichtet
L 1 : . mm/Z
] 0,25 3 05 38 2 291020025 63,13 291020025AD 75,50 0,002 - 0,010
0,30 3 1 38 2 29102003 56,79 29102003AD 69,96 0,002 - 0,010
0,40 3 1 38 2 29102004 31,82 29102004AD 51,05 0,002 - 0,010
0,50 3 15 38 2 29102005 31,45 29102005AD 4391 0,005 - 0,020
0,60 3 15 38 2 29102006 31,45 29102006AD 4391 0,005 - 0,020
0,70 3 2 38 2 29102007 31,45 29102007AD 4391 0,005 - 0,020
0,80 3 2 38 2 29102008 31,45 29102008AD 4391 0,005 - 0,020
0,90 3 25 38 2 29102009 31,45 29102009AD 4391 0,005 - 0,020
b 1,00 3 3 38 2 29102010 25,14 29102010AD 38,81 0,005 - 0,020
1,10 3 3 38 2 29102011 31,45 29102011AD 4391 0012 - 0,032
1,20 3 3 38 2 29102012 31,45 29102012AD 4391 0012 - 0,032
1,40 3 4 38 2 29102014 31,45 29102014AD 4391 0,012 - 0,032
1,50 3 4 38 2 29102015 25,14 29102015AD 38,81 0012 - 0,032
1,60 3 5 38 2 29102016 31,45 29102016AD 4391 0012 - 0,032
1,80 3 5 38 2 29102018 31,45 29102018AD 4391 0012 - 0,032
2,00 3 5 38 2 29102020 25,14 29102020AD 38,81 0012 - 0,032
— - Radiusfriiser zum Kopieren und Schlichten
Lg,J Unfangshrisen - Universell einsetzbar
0,=0,02xD Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 6,=0,1xD
d] dz

Lugfestigkeit / Harte | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC > 600 N/mm’
V. (m/min) unbeschichtet] 40 40 40 55 50 110

V. (m/min) ATin___| 70 70 70 85 80 140
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

28611 1 z2 IFaa | e HHH VHM ||Typ H|| || HRC
ALTiN HA vX || <63
- . - Werks-
VHM-Mini-Radiusfréser HHC | "norm
d—
— — 4 4 I I | AP heschichtet
k —| mm mm mm mm mm mm 1 ArtAr. €/5tk. mm/Z
— ap 03 6 0,24 50 0,27 1 2 286110031AD 71,32 0,002 - 0,010
_d’» - 03 6 0,24 50 0,27 2 2 286110032AD 71,32 0,002 - 0,010
03 6 0,24 50 0,27 3 2 286110033AD 71,32 0,002 - 0,010
03 6 024 | 50 | 027 [ 5 2 | 286110035AD | 71,32 0002 - 0010
04 6 032 | 50 | 037 | 2 2 | 28611004200 | 71,32 0002 - 0010
04 6 0,32 50 0,37 4 2 286110044AD 71,32 0,002 - 0010
04 6 0,32 50 0,37 6 2 286110046AD 71,32 0,002 - 0010
b 05 6 0,40 50 047 2 2 286110052AD 71,32 0,002 - 0,010
05 6 0,40 50 0,47 4 2 286110054AD 71,32 0,002 - 0,010
05 6 0,40 50 0,47 6 2 286110056AD 71,32 0,002 - 0,010
0,6 6 0,48 50 0,57 2 2 286110062AD 62,25 0,002 - 0,010
06 6 048 | 50 | 057 | 4 2 | 28611006400 | 62,25 0002 - 0010
06 6 048 | 50 | 057 | 6 2 | 286110066AD | 62,25 0002 - 0010
0,6 6 0,48 50 0,57 8 2 286110068AD 62,25 0,002 - 0010
07 6 0,56 50 0,67 6 2 286110076AD 62,25 0,002 - 0010
07 6 0,56 50 0,67 8 2 286110078AD 62,25 0002 - 0010
L 08 6 0,64 50 0,76 4 2 286110084AD 62,25 0,002 - 0,010
L g, 08 6 0,64 50 0,76 6 2 286110086AD 62,25 0,002 - 0,010
08 6 0,64 50 0,76 8 2 286110088AD 62,25 0,002 - 0,010
08 6 064 | 50 | 076 | 10 2 | 2861700810AD | 62,25 0002 - 0010
d, d; 09 6 072 | 50 | 08 | 2| 286110096AD | 62,25 0002 - 0010
1,0 6 0,80 50 0,96 4 2 286110104AD 62,25 0,002 - 0010
1,0 6 0,80 50 0,96 6 2 286110106AD 62,25 0002 - 0010
1,0 6 0,80 50 0,96 8 2 286110108AD 62,25 0002 - 0010
1,0 6 0,80 50 0,96 10 2 2861101010AD 62,25 0,002 - 0,010
1,0 6 0,80 55 0,96 12 2 2861101012AD 62,25 0,002 - 0,010
1,0 6 0,80 55 0,96 15 2 2861101015AD 62,25 0,002 - 0,010
10 6 080 | 60 | 096 | 2 2 [ 286110102000 | 62,25 0002 - 0010
10 6 080 | 65 | 096 | 25 2 | 286110102540 | 62,25 0002 - 0010
1,0 6 0,80 70 0,96 30 2 2861101030AD 62,25 0,002 - 0010
12 6 09 | 5 | 115 ] 5 2 | 286110120500 | 62,25 0004 - 0014
1,2 6 0,96 50 1,15 6 2 2861101206AD 62,25 0,004 - 0014
1,2 6 0,96 50 1,15 8 2 2861101208AD 62,25 0,004 - 0,014
12 6 09 | 5 [ 115 [ 10 2 [ 286110121000 | 62,25 0004 - 0014
12 6 09 | 5 | 115 ] 12 2| 286110121200 | 62,25 0004 - 0014
12 6 09 | 5 | 115 [ 15 2 [ 286110121500 | 62,25 0004 - 0014
12 6 09 | 60 | 115 | 2 2| 286110122000 | 62,25 0004 - 0014
12 6 09 | 65 | 115 | 25 2 | 286110122500 | 62,25 0004 - 0014
15 6 120 | 50 | 144 | 6 2 | 286110150600 | 62,25 0,005 - 0,020
1,5 6 1,20 50 1,44 8 2 2861101508AD 62,25 0,005 - 0,020
1,5 6 1,20 50 1,44 10 2 2861101510AD 62,25 0,005 - 0,020
15 6 120 | 55 | 144 [ 12 2 [ 286110151240 | 62,25 0005 - 0,020
15 6 120 | 5 | 144 | 15 2 | 286110151500 | 62,25 0005 - 0,020
15 6 120 [ 60 | 144 | 20 2 [ 286110152000 | 62,25 0005 - 0,020
15 6 120 | 65 | 144 | 25 2 | 286110152500 | 62,25 0005 - 0,020
1,5 6 1,20 70 1,44 30 2 2861101530AD 62,25 0,005 - 0,020
20 6 1,60 50 192 6 2 2861102006AD 62,25 0012 - 0,032
20 6 1,60 50 192 8 2 2861102008AD 62,25 0012 - 0,032
20 6 160 | 50 | 192 | 10 2 | 286110201000 | 62,25 0012 - 0032
20 6 160 | 55 | 192 | 12 2 [ 286110201200 | 62,25 0012 - 0032
20 6 160 | 55 | 192 | 15 2 | 28611020150 | 62,25 0012 - 0032
20 6 160 | 60 | 192 | 20 2 | 286110202000 | 62,25 0012 - 0032
20 6 160 | 65 | 192 | 25 2 | 286110202500 | 62,25 0012 - 0032
20 6 1,60 70 192 30 2 2861102030AD 62,25 0012 - 0,032
3,0 6 2,40 50 2,88 5 2 2861103005AD 62,25 0012 - 0,032
3,0 6 2,40 55 2,88 10 2 2861103010AD 62,25 0012 - 0,032
3,0 6 240 60 2,88 15 2 2861103015AD 62,25 0012 - 10,032
3,0 6 240 65 2,88 20 2 2861103020AD 62,25 0012 - 10,032
30 6 240 | 70 | 288 | 25 2 | 286110302500 | 62,25 0012 - 0032
30 6 240 | 75 | 288 | 30 2 | 286110303000 | 62,25 0012 - 0032
40 6 320 | 55 | 385 | 10 2 | 286110401000 | 62,25 0030 - 0045
40 6 3,20 60 3,85 15 2 2861104015AD 62,25 0,030 - 0,045
40 6 3,20 65 3,85 20 2 2861104020AD 62,25 0030 - 0,045
40 6 3,20 70 3,85 25 2 2861104025AD 62,25 0030 - 0045
Artikelgruppe
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rofessional Line — Vollhartmetall-Fraser

& d; lp 3 ds AP beschichtet f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm Art-Nr. €/Stk. mm/Z

1
40 6 3,20 75 3,85 30 2 2861104030AD 62,25 0,030 - 0,045
50 6 4,00 65 4,85 10 2 2861105010AD 62,25 0,030 - 0,045
50 6 4,00 65 4,85 15 2 2861105015AD 62,25 0,030 - 0,045
5.0 6 4,00 65 4,85 20 2 2861105020AD 62,25 0,030 - 0,045
5.0 6 4,00 70 4,85 25 2 2861105025AD 62,25 0,030 - 0,045
5,0 6 4,00 75 4,85 30 2 2861105030AD 62,25 0,030 - 0,045
50 [) 4,00 80 4,85 40 2 2861105040AD 62,25 0030 - 0,045
6,0 [ 6,00 60 5,85 10 2 2861106010AD 62,25 0,030 - 0,045
6,0 [ 6,00 65 5385 15 2 2861106015AD 62,25 0,030 - 0,045
6,0 6 6,00 65 5,85 20 2 2861106020AD 62,25 0,030 - 0,045
6,0 6 6,00 70 5,85 25 2 2861106025AD 62,25 0,030 - 0,045
6,0 6 6,00 75 585 30 2 2861106030AD 62,25 0,030 - 0,045
6,0 6 6,00 90 585 40 2 2861106040AD 62,25 0,030 - 0,045
6,0 6 6,00 100 5,85 50 2 2861106050AD 62,25 0,030 - 0,045
- Radiusfriiser zum Kopieren und Schlichten
. - Kurze Schneiden fir hchste Stabilitit

Umfangsfriisen ~ Universll einsatzh

0,=0,02xD Vollnut-Friisen MIverSel einsetzoar

a,=0,05xD 6,=0,1xD

Lugfestigkeit / Hairte | 850 — 1000 N/mm? | <750 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm’ <300 HB 48 — 60 HRC
Ve (m/min) \ 70 \ 100 \ 85 \ 70 \ 90 \ 30 |

ToolFaclor

ing Taol Solutions
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

31202 - Aldura 22 ﬁ 30 %H% VHM TypH 1 I;"zg

. . . e Werks-
VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfréser HHC || HSC norm
Extralange Ausfiihrung

d
_— " . B d dy ly I beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
1,0 6 1,5 50 2 31202010 68,29 0012 - 0025 | 0010 - 0,020
1,5 6 25 50 2 31202015 68,29 0012 - 0025 | 0010 - 0,020
20 6 3 50 2 31202020 68,29 0022 - 0035 | 002 - 0030
25 6 4 50 2 31202025 68,29 0022 - 0035 | 002 - 0030
30 6 6 75 2 31202030 68,29 0042 - 005 | 0040 - 0,050
40 6 8 75 2 31202040 68,29 0052 - 0075 | 005 - 0,070
5,0 6 10 75 2 31202050 68,29 0072 - 009 | 0070 - 0,090
6,0 6 12 100 2 31202060 68,29 008 - 0125 | 0080 - 0,20
8,0 8 14 100 2 31202080 81,97 0092 - 0,15 | 0,09 - 0,150
10,0 10 18 100 2 31202100 107,73 0122 - 0185 [ 0120 - 0,180
12,0 12 22 150 2 31202120 203,35 0132 - 0205 | 0130 - 0,200
140 14 26 150 2 31202140 233,67 0142 - 0215 [ 0140 - 0210
b 16,0 16 30 150 2 31202160 257,95 0152 - 0235 | 015 - 0230
18,0 18 34 150 2 31202180 286,78 0,162 - 0245 | 0160 - 0,240
20,0 20 38 150 2 31202200 364,19 0172 - 025 | 0170 - 0,250
- Hochgenaver Radiusfréser zum Kopieren und Schlichten
. - Kurze Schneiden fiir hachste Stabilifdt
Umfangsfriisen ~ Univerel insetzh
0.=0,5xD Vollnut-Frisen MIversell einselzoar
6,=1,0x0 0,=1,0xD
hio he | +0,003
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit /Hirte | <1000 N/mm? <1000 N/mm? <750 N/mm? <1000 N/mm? <1400 N/mm? <180 HB —>180HB > 260 HB 48— 60 HRC
Vi (m/min) Schlichten 115 90 150 110 90 90 115 45
V (m/min) Schruppen 100 75 135 95 75 75 100 30
Artikelgruppe

100



fessional Line — Vollhartmetall-Fréiser ToolFaclory

gTool Solutions

NN
31 002 |-U-\ sé"h'}'c’ﬁt'et Aldura 22 ﬁ 0 h / VHM || Typ H +:(>

. . - HRC HHC Werks-
VHM-Hochleistungs-Radiusfraser <63 oV
Extralange Ausfiihrung

— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
1,0 3 15 50 2 31002010 46,67 31002010AD 65,38 0012 - 0025 | 0010 - 0,02
1,5 3 25 50 2 31002015 46,67 31002015AD 65,38 0012 - 002 | 000 - 0,02
20 3 3 50 2 31002020 46,67 31002020AD 65,38 0022 - 0,03 | 0020 - 0,030
25 3 4 50 2 31002025 46,67 31002025AD 65,38 0022 - 0035 | 002 - 0,030
3,0 3 [ 75 2 31002030 31,23 31002030AD 44,92 0,042 - 0,055 | 0,040 - 0,050
40 4 8 75 2 31002040 39,09 31002040AD 55,38 0052 - 0075 | 005 - 0,070
50 5 10 75 2 31002050 431 31002050AD 51,52 0072 - 0095 | 0070 - 0,09
6,0 6 12 100 2 31002060 45,06 31002060AD 58,99 0082 - 0125 | 0080 - 0,20
8,0 8 14 100 2 31002080 58,70 31002080AD 75,72 0092 - 015 [ 009 - 0,150
10,0 10 18 100 2 31002100 72,95 31002100AD 97,26 0122 - 0185 | 0120 - 0,180
b
- Hochleistungs-Radiusfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Kurze Schneiden fur hchste Stabilitiit
0,= 0,50 Vollnut-Friisen - Universell einsetzbar
5,=1,00 0,=1,0:0

Lugfestigkeit / Hairte | 850 — 1000 N/mm2 |1000 — 1200 N/mm2| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm’ <300 HB 48— 60 HRC
Ve (m/min) unbeschichtet] 55 75 65 55 90 25
Ve (m/min) Aldura___| 90 110 100 90 145 50

Ar!ikelgruppe
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

Ulﬁ Z4 ﬁ 30° @g VHM ||Typ H PT !'zg

H . == HHC Werks-
VHM-Hochleistungs-Radiusfraser norm
Uberlange Ausfiihrung

rdiq -
L [ dy ly I AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
_IZ mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z

20 4 5 65 45 4 | 30042020MD | 55,18 0,010 - 0,018 | 0,008 — 0,016

30 4 6 65 45 4 | 30042030AD | 55,18 0013 - 0,024 | 0010 - 0,022

40 | & 8 | 75 | 54 | 4 | 300420400 | 6669 || 0023 — 0,030 | 0021 — 0028

50 6 8 75 54 4 | 3004205040 | 110,93 002 - 0,032 | 0024 - 10,030

AP 6,0 10 9 100 60 4 | 3004206000 | 110,93 0029 - 0,041 | 0027 - 0,039
8,0 10 12 100 60 4 | 300420804 | 110,93 0,042 — 0,058 | 0,040 - 0,056
- Radiusfriiser zum Schruppen und Schlichten
faneshi - Mit 4 Schneiden fiir hichste Zerspanungsleistung
L ll]]"l%"gss;gse" Vollut-isen 0126 Schneiden fir hochste Stobi
o- 1:0xD 620,50 - Universell einsetzbar
g,
o rd1—| _
d dy ly 3 d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichien
L, mm | mm mm | mm mm_| mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
10,0 10 16 100 | 95 60 4 | 3004210040 | 110,93 0,053 — 0,073 | 0051 - 0,07
J [ 120 7 12 [ 20 [100 | 11,5 [ 60 | 4 | 3004212080 | 14357 || 0063 — 0090 | 0,061 — 0,088 |
d - Radiusfrser zum Schruppen und Schlichten
3 AP . - Mit 4 Schneiden fiir hichste Zerspanungsleistung
- - :]lnlf%nggf;gsen Vollnut-Frisen  urze Schneiden fi hchste Stobilic
u°: 100 02050 - Universell einsetzbar
() P Y
b
I—dz—l
d] dz

Tugfestigkeit / Hirte | 850 — 1000 N/mm? [ 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC
Ve (m/min) Aldwra | 190 | 240 | 210 | 190 | 235 | 80 |
Artikelgruppe
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Innovative
fur eine effiziente Zerspanung

Perfekt ware es doch, wenn Sie alle Produkte aus
einer Hand bekommen und sich auf die gute Qualitat
verlassen konnen.

[m]x%e [m]
L

[

Dann (berzeugen Sie sich von
unseren Wendeschneidplatten und
Haltern zum Drehen, Frasen und
Bohren.

Unsere universell einsetzbaren
Gewindewerkzeuge stehen fir
eine hohe Prozesssicherheit.
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

HSC

2010C :?h“ii'ﬁ{et Z1 % |I]726° %JL VHM | Typ W %

Yy

. . Werks-
VHM-Einzahnfraser norm

Lange Ausfiihrung

rdig

N & dy lp Iy unbeschichtet f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z

15 3 6 50 1 20100015 19,98 0020 - 0,025

L 20 3 8 50 1 20100020 21,45 0025 - 0,028

30 3 12 50 1 20100030 21,90 0030 - 0,034

40 4 15 60 1 20100040 24,31 0035 - 0,050

50 5 17 60 1 20100050 30,88 0040 - 0,060

60 6 20 65 1 20100060 30,51 0050 - 0,070

8,0 8 22 65 1 20100080 43,42 0055 - 0075

b 10,0 10 25 75 1 20100100 66,86 0,060 - 0,080
120 12 30 80 1 20100120 90,65 0070 - 0,100

- Fir Aluminium und Kunststoffe
Unfangsfrisen - Lange Ausfihrung
. - GroBer Spanraum
%=05x0 Vollnut-idsen - Ideal zum Eintauchen und Konturbearbeitun
6,=1,0x0 6,=1,0xD 9

- Weitere Ausfihrungen sowie HSS-Einzahnfrdser auf Anfrage erhiiltlich

g,
d] dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hiirte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
(Vi (m/min) Schlichten | 700 | 600 | 600 | 180 | 175 | 400 | 390 |
Artikelgruppe
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e - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

schichtet

NN —
wee- || 22 | hp |[B1 45 g{t VHM |[Typ W|| Elo||Werks-

VHM-Schaftfraser fiir Aluminium
Kurze Ausfiihrung

—d—
— & dy lp Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
L 2,0 6 5 50 2 31045020 19,98 0,006 — 0,010 | 0,004 - 0,008
J 30 [ 5 50 2 31045030 20,24 0,009 - 0020 | 0007 - 0,015
40 6 8 54 2 31045040 20,24 0017 - 0028 | 0012 - 10,023
50 [ 9 54 2 31045050 20,24 0017 - 0030 | 0014 - 10,025
6,0 6 10 54 2 31045060 20,24 0019 - 0,03 | 0017 - 0,031
8,0 8 12 58 2 31045080 23,81 0,02 — 0,047 | 0024 - 0,042
b 10,0 10 14 66 2 31045100 32,36 0,032 - 0,05 | 0030 - 0,050
12,0 12 16 73 2 31045120 49,02 0,038 — 0064 | 003 - 0,059
14,0 14 18 75 2 31045140 66,00 0044 - 0,068 | 0,042 — 0,063
16,0 16 22 82 2 31045160 74,86 0050 - 0076 | 0,048 - 0,071
18,0 18 24 84 2 31045180 98,67 005 - 008 | 0054 - 10,080
20,0 20 26 92 2 31045200 129,47 0,060 - 0,095 | 0,058 - 0,09
Umfangsfriisen
- E 0= O,ng m Vollnut-Frisen
0,=1,00 0,=1,00

o

31145 e || 22 sl O3 @ﬁ’ VHM | Typ W B e

schichtet

VHM-Schaftfraser fiir Aluminium

-4
— & d; l, |y unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
2,0 6 8 57 2 31145020 25,08 0,006 - 0,010 | 0004 - 0,008
b 30 [ 8 57 2 31145030 25,58 0,009 - 0020 | 0007 - 0,015
40 6 11 57 2 31145040 25,58 0017 - 0028 | 0012 - 10,023
50 6 13 57 2 31145050 25,58 0016 - 0030 | 0014 - 0,025
6,0 6 13 57 2 31145060 25,58 0019 - 003 | 0017 - 0,031
8,0 8 19 63 2 31145080 28,47 002 - 0047 | 0024 - 0,042
10,0 10 2 72 2 31145100 49,35 0,032 - 0,05 | 0030 - 0,050
ly 12,0 12 26 83 2 31145120 71,61 0,038 - 0064 | 0036 - 0,059
14,0 14 26 83 2 31145140 87,62 0,044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 32 92 2 31145160 116,09 0050 - 0076 | 0,048 - 0,071
18,0 18 32 92 2 31145180 136,84 005 - 008 | 0054 - 10,080
20,0 20 38 104 2 31145200 180,40 0,060 - 0095 | 0,058 - 0,090
g, Umfangsfriisen
.= 0,5xD Vollnut-Frisen
d, 4, 0,=1,00 0,=1,00

Material ‘ ‘ ‘

Lugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?

Vi (m/min) Schlchten 330 160 130 75 75 90 80
V_(m/min) Schruppen 300 140 115 60 60 75 65

Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

22200 ﬂjsz 22 | g | H&% VHM | Typ W 3| HPC

- - . . Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Mit Schutzfase

—d—
[ dy Eck- I b ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
20 6 0,03 57 - - 2 22200020 33,24 002 — 0,05 | 0025 - 10,048
3,0 6 0,03 8 57 28 18 2 22200030 33,24 0037 - 0077 | 0034 - 0,067
40 b 0,04 11 57 3,8 18 2 22200040 34,08 0042 - 0,088 | 0039 - 0,076
50 6 0,05 13 57 48 2 2 22200050 34,08 0047 - 0099 | 0044 - 0,086
6,0 6 0,06 13 57 55 21 2 22200060 34,20 0063 - 0,132 | 0059 - 0,114
8,0 8 0,08 2 63 15 27 2 22200080 45,56 0084 - 0,176 | 0078 - 0,152
10,0 10 0,10 22 72 9,5 32 2 22200100 63,43 009 - 0,198 | 008 - 017
12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 2 22200120 86,74 0105 - 0,220 | 0098 - 10,19
14,0 14 0,10 26 83 13,5 38 2 22200140 119,27 0116 - 07220 | 0,708 - 0,190
16,0 16 0,10 36 92 155 44 2 22200160 156,35 0126 - 0231 | 0,118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 4 2 22200180 184,49 0137 - 0231 | 0,127 - 0,200
20,0 20 0,10 4 104 19,5 54 2 22200200 247,38 0147 - 0242 | 0,137 - 0,209
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten

Ufangsfrsen - Ultrafeinstkorm-VHM mit ZrCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung

L=050 Vol ey~ oheLosonstog i 550 s e

0= 150 0= 1,50 - Mit Schutztase TUr beste Standzeiten

d] dz
2220C 22 |ag M HH% VHM |Typ W|| B>/ HPC
Unbe-
schichtet HB yp + \

- . . . Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser fur Aluminium norm

Mit Schutzfase, unbeschichtet

& dy Eck- ly h ds AP unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
2,0 6 0,03 6 57 - - 2 222000200 27,03 002 - 005 | 0025 - 0,048
3,0 6 0,03 8 57 28 18 2 222000300 27,03 0037 - 0077 | 0034 - 0,067
40 6 0,04 1 57 38 18 2 222000400 21,70 0042 - 0088 | 0039 - 0,076
5.0 6 0,05 13 57 48 2N 2 22200050V 27,10 0,047 - 0,099 | 0044 - 0,086
6,0 6 0,06 13 57 55 Al 2 222000600 27,81 0063 - 0,132 | 0,059 - 0,114
8,0 8 0,08 21 63 15 27 2 222000800 37,04 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
10,0 10 0,10 22 72 9.5 32 2 222001000 54,21 0095 - 0198 | 0088 - 0171
12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 2 222001200 74,4 0,005 - 022 | 0098 - 0,9
14,0 14 0,10 26 83 13,5 38 2 222001400 101,92 0116 - 022 | 0108 - 0,19
16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 2 222001600 133,63 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 2 22200180V 157,67 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 a 104 195 54 2 22200200U 211,42 0147 - 0242 | 0,137 - 0,209
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangshrisen -UITrufeinstkorn-YHM ' _
. - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
%=035x0 Vollnut isen - Mit Schutzfuse fiir beste Standzeiten
0,=1,5%0 6,=1,5x
d] dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360
Artikelgruppe
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— Vollhartmetall-Fréaser ToolFaclory
22303 o il %
‘ ﬂj zreN || 23 || HB cigg|| = || VHM e WO
s e . . H PC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Mit Schutzfase
—d—
w d d Eck- ly h d; AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fase mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
3,0 6 0,03 8 57 28 18 3 22303030 37,20 0037 - 0077 | 0034 - 0,067
40 6 0,04 1 57 38 18 3 22303040 31,20 0042 - 0088 | 0039 - 0,076
5,0 6 0,05 13 57 48 21 3 22303050 31,20 0,047 - 0,099 | 0044 - 0,086
60 6 0,06 13 57 55 2 3 22303060 31,20 0063 - 0132 | 0059 - 0114
8,0 8 0,08 21 63 75 27 3 22303080 53,03 0,084 - 0176 | 0078 - 0,152
10,0 10 0,10 22 72 9.5 32 3 22303100 70,13 0095 - 0198 | 0088 - 0,171
12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 3 22303120 96,67 0,005 - 022 | 0098 - 0,9
14,0 14 0,10 26 83 13,5 38 3 22303140 138,10 0116 - 07220 | 0,708 - 0,190
16,0 16 0,10 36 92 155 44 3 22303160 174,12 0126 - 0,231 | 0,118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 3 22303180 213,66 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 4 104 19,5 54 3 22303200 274,54 0,147 - 0242 | 0137 - 0,209
25,0 25 0,10 50 125 24,5 65 3 22303250 376,06 0,168 — 0264 | 015 - 0,228
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorm-YHM mit ZrCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung
0 7% g;Duse Vollnut-Fréisen - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
uE: 150 02150 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
P e - Mit Schutzfase fiir beste Standzeiten
d} dz
2230 L EHB lam HH% t VHM |[Typ W|| E1>
schichtet y X 4 + R Y
s an . . H PC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Mit Schutzfase, unbeschichtet
—h—
— m L dy Eck- ly h ds AP unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fse mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
3,0 6 0,03 8 57 28 18 3 223030300 30,25 0037 - 0077 | 0,034 - 0,067
L 40 6 0,04 1 57 38 18 3 223030400 30,25 0042 - 0088 | 0039 - 0,076
AP 5,0 6 0,05 13 57 48 21 3 223030500 30,25 0047 - 0,099 | 0044 - 0,08
60 6 0,06 13 57 55 2 3 223030600 30,25 0063 - 0132 [ 0059 - 0114
8,0 8 0,08 21 63 15 27 3 223030800 4313 0,084 - 0176 | 0078 - 0,152
d 10,0 10 0,10 22 72 9.5 32 3 223031000 59,94 009 - 0198 | 0088 - 0,171
_3» - 12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 3 223031200 82,63 0,005 - 022 | 0098 - 0,9
140 14 0,10 26 83 13,5 38 8 223031400 118,03 0116 - 022 | 0108 - 0,19
1 16,0 16 0,10 36 92 155 44 3 223031600 148,82 0126 - 0,231 | 0,118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 3 223031800 182,62 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 4 104 19,5 54 3 223032000 234,66 0,147 - 0242 | 0137 - 0,209
25,0 25 0,10 50 125 24,5 65 3 223032500 321,40 0,168 — 0264 | 015 - 0,228
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Umfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM
0 m_t(l]nginrasen Vollnut-Frisen - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
u: 115xD 0=150 - Hohe Loufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
P e - Mit Schutzfuse fir beste Standzeiten
Lg,—!
d] dz
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte <450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
V. (m,/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

22301 ZrcN || 23 % = @ %u' VHM | Typ W P«:

Werks-
HPC norm

VHM-Hochleistungsfraser fir Aluminium
Extralange Ausfiihrung mit Schutzfase

—d—
d Eck- l 3 ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
0,05 22 63 48 29 3 22301050 45,20 0,047 - 0,099 | 0,044 - 0,086
6 0,06 22 63 55 29 3 22301060 45,20 0063 - 0132 | 0059 - 0114
8 0,08 28 80 15 36 3 22301080 58,85 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
10 0,10 33 80 95 43 3 22301100 84,39 0095 - 0198 | 0088 - 0,171
12 0,10 33 100 11,5 54 3 22301120 114,64 0,105 - 0220 | 0098 - 0,190
14 0,10 48 100 13,5 54 3 22301140 148,12 0116 - 0220 | 0,108 - 0,190
16 0,10 53 125 15,5 69 3 22301160 206,51 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
20 0,10 68 150 195 84 3 22301200 326,19 0147 - 07242 | 0137 - 0,209
d - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashiisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZrCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung
-0 g D Vollnut-Frisen - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0 =3 X - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
0,=1,5%D 0,=1,5%0

- Mit Schutzfuse fiir beste Standzeiten

22301 F 23 |ug L% ) %ﬁ VHM [[Typ W|| Ed>

schichtet + \

Werks-
HPC norm

VHM-Hochleistungsfraser far Aluminium
Extralange Ausfilihrung mit Schutzfase, unbeschichtet

—d—
[ 7 d Eck- l unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
0,05 3 223010500 36,75 0,047 0,099 | 0,044 - 0,086
L 6,0 6 0,06 2 63 5,5 29 3 223010600 36,75 0,063 - 0132 | 0059 - 0,114
2 8,0 8 0,08 28 80 75 36 3 223010800 47,83 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
AP 10,0 10 0,10 33 80 9.5 43 3 223011000 72,12 0095 - 0198 | 0088 - 0,171
12,0 12 0,10 33 100 11,5 54 3 223011200 97,97 0105 - 0220 | 0,09 - 10,19
14,0 14 0,10 48 100 135 54 3 223011400 126,60 0116 - 022 | 0108 - 0,19
ds 16,0 16 0,10 53 125 15,5 69 3 22301160V 176,51 0126 - 0231 | 0,118 - 0,200
— < 200 20 0,10 68 150 19,5 84 3 223012000 278,80 0,147 - 0242 | 0137 - 0,209
b . y - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
) 2 . - Ulhrafeinstkorn-VHM
Unlf?JngifDmsen Vollnut-Friisen - Hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
g“: 150 007 ;Jsxslse - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
T T - Mit Schutzfuse fiir beste Standzeiten
g,
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360
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Line — Vollhartmetall-Fraser

ToolFaclory

ling Tool Solutions:

— 7o |10
A28V —->
ﬂ] 2N || 23 || Ha A VHM |[Typ || 57
-- nec || DN
VHM-HPC-Torusfraser 6527L
Lange Ausfiihrung mit Eckradius
di d ly h ER d; AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm mm A Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
50 6 13 57 1,00 | 480 18 3 31845050 53,89 0016 - 0030 | 0014 - 0025
6,0 6 13 57 050 | 580 18 3 31845060 60,00 0019 - 003 | 0017 - 10,031
6,0 6 13 57 1,00 | 580 18 3 31845061 60,00 0019 - 003 | 0017 - 0,031
80 8 21 63 050 | 7.80 25 3 31845080 61,29 0026 — 0,047 | 0024 - 0,042
8,0 8 2 63 1,00 | 7,80 25 3 31845081 61,29 002 — 0047 | 0024 - 0,042
10,0 10 n 72 050 | 970 30 3 31845100 112,47 0032 - 0,05 | 0030 - 0,050
10,0 10 n 72 1,00 | 970 30 3 31845101 112,47 0032 - 0,05 | 0030 - 0,050
12,0 12 26 83 050 | 11,70 36 3 31845120 153,13 0038 — 0064 | 0036 - 0,059
12,0 12 26 83 1,00 | 11,70 36 3 31845121 153,13 0038 - 0064 | 0036 - 0,059
16,0 16 36 92 2,00 | 1570 42 3 31845160 284,78 0,047 - 0076 | 0045 - 0,071
16,0 16 36 92 4,00 | 1570 42 3 31845161 284,78 0,047 - 0076 | 0045 - 0,071
20,0 20 4 104 400 | 19,50 52 3 31845200 401,94 0060 - 0,095 | 0058 - 0,09
25,0 25 50 125 500 | 24,50 65 3 31845250 660,96 0079 - 0,130 | 0078 - 0,125
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZrN Beschichtung
0,=1,0x0 Vollnut-Friisen ’ :OEe Eersfpu}n:le:jstun;]g b|§ I]'SXB mz.vf"fj ichteil
0= 151 G150 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
d1 dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Harte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
V. (m,/min) Schruppen 395 185 150 85 85 100 85
Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

3164 2N || 23 ﬁ * @ %H; VHM |[Typ W P:

- - _ Werks-
VHM-Schaftfraser fiir Aluminium norm
Extralange Ausfilihrung mit Eckfase, gelappt

—d—
— . d dy ly L " 5 AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 0 ™ om mm 1 Art . €/5tk. mm/Z mm/Z

3,0 [ 8 57 0,10 2,80 12 31645030 51,00 0,009 - 0,020 | 0007 - 0,015
L 40 6 11 57 0,10 3,80 18 31645040 51,00 0014 - 0028 | 0012 - 0023
AP 50 [ 13 57 0,10 4,80 18 31645050 51,00 0016 - 0030 | 0014 - 0025
6,0 6 13 57 ] 020 | 58 | 18 31645060 | 53,61 0019 - 0036 | 0017 - 0,031
6,0 6 13 80 | 020 | 580 | 42 31645061 73,81 0019 - 0036 | 0017 - 0031
_d; - 8,0 8 21 63 0,20 7,80 25 31645080 61,70 0,02 — 0,047 | 0024 - 0,042
—_ 8,0 8 21 100 0,20 7,80 62 31645081 95,84 0,02 — 0,047 | 0024 - 0,042

3

3

3

3

3

3

3

3 31645100 105,89 0,032

3 31645101 141,86 0,032
120 12 26 83 020 | 11,70 36 3 31645120 143,79 0,038

3

3

3

3

3

3

3

3

0,010 | 0030 - 0,050
0,010 | 0030 - 0,050

— 0064 | 0036 - 0,059
12,0 12 26 120 020 | 11,70 73 31645121 203,55 0038 - 0064 | 003 - 0059
16,0 16 36 92 020 | 1570 42 31645160 267,38 0047 - 0076 | 0045 - 0,071
16,0 16 36 150 020 | 1570 | 100 31645161 429,70 0047 - 0076 | 0045 - 0,071
18,0 18 36 92 020 | 17,60 42 31645180 297,96 005 - 0088 | 0054 - 0,08

31645181 457,76 0,056
31645200 384,82 0,063
31645201 553,73 0,063

0,088 | 0054 - 0,083
0,095 | 0058 - 0,090
0,095 | 0058 - 0,090

L 25,0 25 50 125 030 | 2450 65 31645250 660,96 0080 - 0130 | 0078 - 0,125
g,
- Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
r y Unfangsfisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZiN Beschichtung
W =050 tolhufn e Lpmestogls b0istole
0,= 200 6= 1,00 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hiirte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
Vi, (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85
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e - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

31745 U N || 26 | ha | Ao /xym ﬁ || vHM [Ty w g

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser fiir Aluminium HPC || "norm

Extralange Ausfilihrung mit Eckfase

— 4
— - & dy lp |y Eekfase 5 beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
30 6 8 57 0,10 | 2580 12 4 31745030 51,00 0,007 - 0,015 | 0006 - 0,013
L 40 6 11 51 0,10 | 380 4 31745040 51,00 0012 - 002 | 0010 - 0021
J AP 50 6 13 57 0,10 4,80 18 4 31745050 51,00 0014 - 0,025 | 0012 - 10,023
60 6 13 51 020 | 580 18 4 31745060 53,61 0017 - 0031 | 0015 - 002
6,0 6 13 80 020 | 580 42 4 31745061 73,87 0017 - 0031 | 0015 - 0,029
ds 70 8 Al 63 020 | 6580 25 4 31745070 61,93 0020 - 0037 | 0018 - 0,035
> <+ 8,0 8 2 63 020 | 7580 25 4 31745080 61,61 0024 - 0042 | 0022 - 0,040
— 8,0 8 2 100 020 | 7.80 62 4 31745081 95,74 0024 - 0042 | 0022 - 0,040
L 10,0 10 22 72 020 | 970 30 4 31745100 105,89 0030 - 0050 | 0028 - 0,048
10,0 10 22 100 020 | 970 58 4 31745101 141,86 0030 - 0050 | 0028 - 0,048
12,0 12 26 83 0,20 11,70 36 4 31745120 143,79 003 - 005 | 0034 - 0,057
12,0 12 26 120 020 | 11,70 73 4 31745121 203,55 0036 - 005 | 0034 - 005
16,0 16 36 92 020 | 1570 42 4 31745160 267,38 0045 - 0071 | 0043 - 0,069
16,0 16 36 150 0,20 | 1570 | 100 4 31745161 429,70 0045 - 0071 | 0043 - 0,069
18,0 18 36 92 020 | 17,60 42 4 31745180 297,96 0054 - 0083 | 0052 - 0,08
18,0 18 36 150 0,20 | 17,60 | 100 4 31745181 451,76 0054 - 0,08 | 005 - 0,081
20,0 20 4 104 0,20 | 19,50 52 4 31745200 384,82 0,05 — 0,09 | 005 - 0,089
20,0 20 4 150 0,20 | 19,50 98 4 31745201 553,73 0058 — 009 | 005 - 0,089
L 25,0 25 50 125 0,30 | 24,50 65 4 31745250 660,96 0078 - 0125 | 0076 - 0,123
—d,— N ,
- Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen . UItrufeinsTkorn—YHM mit N Bgschichtung
& dy 0= 0,50 Vollnut-Frisen + Hohe Zersponleisiung bis TxD ins Volle
0,=2.00 0,= 1,00 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
V. (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

10507

NN

Unbe-
schichtet

Z4

HB

39°

VHM

TypW

Werks-
norm

VHM-Schaftfraser fiir Aluminium

Lange Ausfiihrung

—d—
— & dy lp Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
40 6 8 62 4 10509040 12,68 0012 - 0021 | 0007 - 0,013
b 5,0 6 15 62 4 10509050 14,10 0012 - 0023 | 0010 - 0021
6,0 6 18 62 4 10509060 15,51 0015 - 0029 | 0013 - 0027
8,0 8 24 68 4 10509080 21,18 0022 - 0040 | 0020 - 0,038
10,0 10 30 80 4 10509100 26,85 0028 - 0,048 | 0026 - 0,046
12,0 12 36 93 4 10509120 40,44 0,034 - 005 | 0032 - 0,055
16,0 16 48 108 4 10509160 72,38 0,043 - 0069 | 0041 - 0,067
L 20,0 20 60 126 4 10509200 103,98 0,056 - 0091 | 005 - 0,086
- Fiir Aluminium, Messing und Kunststoffe
. - Scharfe Schneiden
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
0,=2,0xD 0,=0,5x0
g,
d1 dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 450 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 350 300 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 200 250 300 360
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Line - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutions:

31940 L2 W ED ] v o] Y

s s = . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser flr Aluminium norm
Uberlange Ausfiihrung

—d—
— T & dy ly I d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
L, 30 6 8 70 2,7 20 3 31940030 59,42 0007 - 0,015 | 0006 - 0,013
40 6 11 70 3,7 25 3 31940040 59,42 0012 - 0023 | 0010 - 0021
J 50 6 13 70 47 30 3 31940050 59,42 0014 - 0025 | 0012 - 0,023
AP 6,0 6 13 70 57 30 3 31940060 59,42 0017 - 0031 | 0015 - 0,029
8,0 8 20 80 74 35 3 31940080 80,24 0024 - 0042 | 0022 - 0,040
10,0 10 2 90 9.2 45 3 31940100 112,34 0030 - 0050 | 0028 - 0,048
d 12,0 12 26 100 1,0 55 4 31940120 154,91 003% - 0059 | 0034 - 0,05
- - 16,0 16 36 115 15,0 65 4 31940160 262,41 0045 — 0071 | 0043 — 0,089
20,0 20 4 125 19,0 75 4 31940200 345,06 0058 - 0,09 | 005 - 0,089
N 25,0 25 52 150 | 240 95 4 31940250 509,18 0078 - 0,125 | 0076 - 0123
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Umfanashi - Ulirafeinstkorn-VHM mit ZiN Beschichtung
urllt;)ng)sd)rusen Vollnut-Frisen - Hohe Zerspanleistung bis 0,75xD ins Volle
L (]e:ZIOXD 020750 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
L) P Y
L g,
d, d;
Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
Vi (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

W— AN N
Uzm Z4 || 4B G ﬁ VHM || Typ W/ T3

. DIN
VHM-HPC-Schaftfréser fiir Aluminium gs27L || MPC

Lange Ausfiihrung mit Innenkiihlung und Eckfase, polierte Ausfiihrung

~-
- ~_ |

d; lp Iy Eekfase d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6 11 57 10,15x45°| 28 18 4 60408030 48,57 0010 - 0018 | 0008 — 0016
6 12 57 10,15x45°] 3,6 21 4 60408040 48,57 0018 - 002 | 0016 - 0,02
6 15 57 10,15x45°] 45 21 4 60408050 48,57 0025 - 003 | 002 - 0,031
6 15 57 | 02x45°| 55 21 4 60408060 48,57 0033 - 0040 | 0031 - 0,038
8 2 63 102x45° | 7,5 28 4 60408080 60,00 0,040 - 0,047 | 0,038 - 0,045
10 22 72 103x45°| 95 32 4 60408100 87,96 0047 - 0,055 | 0045 - 0,053
12 28 83 [03x45°| 115 38 4 60408120 118,28 0,055 - 0,062 | 0053 - 0,060
14 30 83 [03x45°| 135 42 4 60408140 174,52 0062 — 0,069 | 0060 - 0,067
16 35 92 [ 04x45°| 155 45 4 60408160 239,69 0069 - 0076 | 0,067 - 0075
20 4 104 ] 0,5%45° | 19,5 55 4 60408200 301,95 0076 - 0083 | 0074 - 0,080
25 51 125 1 05x45°] 24 65 4 60408250 423,34 0118 - 0125 | 0115 = 0122
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen . Ulrrufeinstkorn-YHM mit IN Be_esthichtung
0,= 0,50 Vollnut-Friisen ' :(’Ee fersfpul?le:js'rur;]g h|§ |]XD ';S Yﬁ"le Undleichel
622,00 0,100 - Hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
d; d;
o | | | | | | | |
Lugfestigkeit / Hiirte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 500 400 240 100 95 115 100 160 135
Vi, (m/min) Schruppen 485 385 225 85 80 100 85 145 120
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m Line — Vollhartmetall-Fréiser ToolFactory

31901 U 2w || 23 || a0 v || || | e

VHM-Schruppfraser fir Aluminium
Extralange Ausfiihrung mit Eckfase

i
& dy ly I e ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm | mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6,0 6 22 63 04 57 29 3 31901060 60,64 0019 - 003 | 0017 - 0031
8,0 8 28 80 04 74 36 3 31901080 73,08 0026 - 0047 | 0024 - 0,042
10,0 10 33 80 04 9,2 43 3 31901100 98,17 0032 - 005 | 0030 - 005
12,0 12 33 100 04 11,0 54 3 31901120 123,24 0038 - 0064 | 0036 - 005
16,0 16 55 125 04 15,0 69 3 31901160 215,17 0,047 - 0076 | 0,045 - 0,071
200 20 68 150 04 194 84 3 31901200 367,75 0060 - 0095 | 0058 - 0,09
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen
Unfanashrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZrN Beschichtung
0= O,ng Vollnut-Frésen ~ 1ohe Zerspanlistung bis 2x0 ins Vole
0,=2,00 0,=2,00D
d] dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 515 415 255 110 105 130 115
Vi (m/min) Schruppen 500 400 240 95 90 115 100
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loolFaclary

Vollhartmetall-Fraser

Vielseitigkeit
Prazision

Effizienz




Composite Line — Vollhartmetall-Fraser

530 NN i% . —
Unbe- VHM || GFK || CFK || Graphit - )
schichtet HA h [ norm
VHM-GFK-Fraser
Stirn glatt
— 4
— — & d; lp Iy unbeschichtet Drehzahl vi
mm mm mm mm Art.-Nr. €/Stk. U/min mm/min
1,6 3 5 38 53002001 13,39 40,000 - 44840 | 100 - 1,500
24 3 95 38 53002004 14,19 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
30 3 12 38 53002007 13,59 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
L 40 4 16 50 53002010 22,29 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53002013 23,35 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53002016 24,20 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53002019 25,48 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 25 75 53002022 32,51 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
b — 8,0 8 25 63 53002025 50,27 15000 - 20,000 | 600 — 1,400
10,0 10 25 75 53002028 62,69 15000 - 20,000 | 550 - 1,350
12,0 12 25 75 53002031 86,00 10,000 - 15000 | 500 - 1,300
g,

VHM || GFK || CFK || Graphit —»> V\r/‘%rrl:;‘s

530 | ||

schichtet

e~~~

VHM-GFK-Fraser

Stirn wie Frasstift

rdig
— & d; lp Iy unbeschichtet Drehzahl vi
mm mm mm mm Art-Nr. €/Stk. U/min mm/min
1,6 3 5 38 53003001 15,90 40,000 — 44840 100 - 1,500
24 3 9,5 38 53003004 15,90 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
L 30 3 12 38 53003007 15,15 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 4 16 50 53003010 24,73 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53003013 24,73 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53003016 27,04 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53003019 28,85 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
Ly 6,0 6 25 75 53003022 35,33 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
80 8 25 63 53003025 53,66 15000 - 20,000 | 600 - 1,400
10,0 10 25 75 53003028 68,06 15000 - 20,000 | 550 - 1,350
12,0 12 25 75 53003031 94 67 10,000 - 15000 | 500 = 1,300
L d, .|
d,
L b8 |
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artmetall-Fraser

schichtet

uee- || HA h 1| VHM || GFK || CFK || orapnit || Ed>||Werks-

VHM-GFK-Fraser

Fraserstirn
rdiqg
— — & dy lp Iy unbeschichtet Drehzahl vi
mm mm mm mm Art-Nr. €/Stk. U/min mm/min
1,6 3 5 38 53004001 15,93 40,000 — 44840 | 100 - 1,500
24 3 95 38 53004004 17,19 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
L 30 3 12 38 53004007 16,37 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
2 40 4 16 50 53004010 25,73 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53004013 27,04 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 [ 19 50 53004016 28,85 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53004019 30,34 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
| | 6,0 [ 25 75 53004022 37,06 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
! 80 8 25 63 53004025 55,68 15000 - 20,000 | 600 — 1,400
10,0 10 25 75 53004028 70,76 15000 - 20,000 | 550 = 1,350
12,0 12 25 75 53004031 99,19 10,000 - 15000 | 500 = 1,300
L d, —

uree- || HA h 1| VHM || GFK || CKF || orapnit || Ed—>||Werks-

schichtet

VHM-GFK-Fraser

mit Bohrerspitze

~di—

d d, unbeschichtet Drehzahl
mm mm Art.-Nr. €/5tk. U/min mm/min
1, 3 5 53005001 16,88 40,000 - 44840 | 100 - 1,500
24 3 9,5 38 53005004 18,19 20,000 - 24000 | 800 - 1,600

L 30 3 12 38 53005007 17,34 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
4,0 4 16 50 53005010 28,16 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53005013 29,51 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53005016 30,06 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53005019 31,46 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 25 75 53005022 38,32 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
8,0 8 25 63 53005025 57,35 15000 - 20,000 | 600 - 1,400
10,0 10 25 75 53005028 7349 15000 - 20,000 | 550 - 1,350
120 12 25 75 53005031 103,83 10,000 — 15000 | 500 - 1,300
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loolFaclary

Standard Line

Vollhartmetall-Fraser

Leistung
Standzeit

Auswahl




Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

schichtet Pro

29002 S || o || 22 sl ES @% VHM || Typ N || Werks-

VHM-Microfraser

Kurze Ausfiihrung

— _| unbeschichtet beschichtet
mm /A . . mm/Z
l, 0,10 3 0,3 38 2 29002001 74,86 29002001A 87,68 0,002 - 0,008
J 0,15 3 0,3 38 2 290020015 63,13 290020015A 75,99 0,002 - 0,008
0,20 3 0,5 38 2 29002002 53,61 29002002A 66,57 0,002 - 0,008
0,25 3 0,5 38 2 290020025 53,61 290020025A 66,57 0,002 - 0,008
0,30 3 1,0 38 2 29002003 31,45 29002003A 44,36 0,002 - 0,008
0,40 3 1,0 38 2 29002004 25,14 29002004A 38,19 0,002 - 0,008
0,50 3 1,5 38 2 29002005 22,15 29002005A 35,00 0,002 - 0,008
0,60 3 1,5 38 2 29002006 22,15 29002006A 35,00 0,002 - 0,008
ly 0,70 3 2,0 38 2 29002007 22,15 29002007A 35,00 0,002 - 0,008
0,80 3 2,0 38 2 29002008 22,15 29002008A 35,00 0,002 - 0,008
0,90 3 25 38 2 29002009 22,15 29002009A 35,00 0,002 - 0,008
1,00 3 3,0 38 2 29002010 22,15 290020107 35,00 0,003 - 0,010
1,10 3 3,0 38 2 29002011 22,15 29002011A 35,00 0,003 - 0,010
1,20 3 40 38 2 29002012 22,15 29002012A 35,00 0,003 - 0,010
1,40 3 40 38 2 29002014 23,81 29002014A 36,77 0,003 - 0,010
1,50 3 40 38 2 29002015 23,81 29002015A 36,77 0,005 - 0,018
1,60 3 40 38 2 29002016 25,14 29002016A 38,19 0,005 - 0,018
1,70 3 40 38 2 29002017 25,14 29002017A 38,19 0,005 - 0,018
— 1,80 3 50 38 2 29002018 25,14 29002018A 38,19 0,005 - 0,018
Lg,d 1,90 3 50 38 2 29002019 25,14 29002019A 38,19 0,010 - 0,020
2,00 3 50 38 2 29002020 23,81 29002020A 36,77 0010 - 0,020
™
Umfangsfriisen
0,=0,02xD Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 6,=0,5x0

» | |Werks-
+\ norm

VHM |[Typ N

29302 el 22 o | e

VHM-Mini-Schaftfraser

Extralange Ausfiihrung

v
s
[NNN-—
|

d; .
beschichtet
Art-Nr. €/Stk. mm/Z
4 2 293020806A 59,21 0,002 0,005
0,90 4 0,86 6 14 50 2 293020906A 59,21 0,002 - 0,005
1,00 4 0,96 6 15 50 2 293021006A 55,54 0,003 - 0010
1,00 4 0,96 12 15 55 2 293021012A 5.2 0003 - 0010
1,20 4 1,15 8 18 50 2 293021208A 55,54 0,003 - 0,010
1,20 4 1,15 12 18 55 2 293021212A 59,21 0,003 - 0,010
1,40 4 1,34 12 2,1 55 2 2930214124 59,21 0,003 - 0,010
1,50 4 1,44 14 23 55 2 293021514A 59,21 0,005 - 0,018
1,60 4 1,54 16 24 55 2 293021616A 5.2 0,005 - 0,018
1,80 4 1,74 16 2,7 55 2 293021816A 59,21 0,005 - 0,018
2,00 4 1,92 8 3,0 50 2 293022008A 55,54 0010 - 0,020
2,00 4 1,92 12 3.0 50 2 293022012A 55,54 0010 - 0,020
2,00 4 1,92 16 3,0 55 2 293022016A 59,21 0,010 - 0,020
2,00 4 1,92 20 3,0 60 2 2930220204 59,21 0,010 - 0,020
2,50 4 2,40 14 3,7 55 2 293022514A 59,21 0012 - 0,02
3,00 6 2,88 12 45 55 2 293023012A 67,29 0,018 - 0,030
3,00 6 2,88 20 45 60 2 2930230204 67,29 0,018 - 0,030
& L Umfangsfriisen
0,=0,02xD Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 6,=0,2x0
Rostfreie Stiihle

Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 1400 N/mm? <850 N/mm?  |<180 HB—>180HB > 260 HB > 600 N/mm?

(Vi (m//min) Schiichten | 85 | 70 | 70 | 100 | 70 | 45 | 10 | 90 | 200 |

Artikelgruppe
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e — Vollhartmetall-Fraser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

Unbe- || Alcrona || Z 2 HA 30° f VHM |[Typ N g

schichtet Pro

=] — @%t

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

Kurze Ausfiihrung

rdig
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I 1 mm/Z mm/Z
" 1,0 3 3 38 2 25021010 14,53 250210104 21,33 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
1,5 3 5 38 2 25021015 13,46 25021015A 20,17 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
J 20 3 7 38 2 25021020 13,46 25021020A 20,17 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
25 3 7 38 2 25021025 13,46 25021025A 20,17 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
3,0 3 9 38 2 25021030 13,46 25021030A 20,17 0,005 - 0,015 | 0003 - 0,010
85 4 1 50 2 25021035 17,78 250210354 24,71 0,005 - 0015 | 0003 - 0,010
b 40 4 il 50 2 25021040 17,78 250210404 24,7 0009 - 0023 | 0007 - 0018
50 5 10 50 2 25021050 17,35 250210504 2431 0011 - 0025 | 0009 - 0,02
55 6 10 57 2 25021055 21,11 250210554 28,14 0011 - 0025 | 0009 - 0,02
6,0 6 10 57 2 25021060 19,41 250210604 25,78 0013 - 0029 | 0011 - 0,024
6,75 8 13 63 2 250210675 21,76 2502106754 | 41,79 0013 - 0029 | 0011 - 0,024
7,0 8 13 63 2 25021070 26,13 25021070A 34,58 0016 - 0034 | 0014 - 10,029
7,75 8 16 63 2 250210775 27,76 250210775A n,79 0016 - 0034 | 0014 - 10,029
8,0 8 16 63 2 25021080 22,59 25021080A 29,95 0018 - 0037 | 0016 - 0,032
T Loy 8,7 10 19 72 2 25021087 4492 25021087A 6313 0018 - 0037 | 0016 - 0,032
d; 9,0 10 16 72 2 25021090 39,24 250210904 46,67 0021 - 0041 | 0019 - 0,036
9.7 10 19 72 2 25021097 44,92 25021097A 59,14 0021 - 0041 | 0019 - 0,036
d, 4, 10,0 10 19 72 2 25021100 37,48 25021100A 49,45 0023 - 0043 | 0021 - 0,038
11,0 12 22 72 2 25021110 59,51 25021110A 75,24 002 - 0047 | 0024 - 0,043
11,7 12 22 83 2 25021117 72,10 25021117A 92,43 002 - 0047 | 0024 - 0,043
12,0 12 22 83 2 25021120 54,25 250211207 72,19 0028 - 0,051 | 0026 - 0,046
137 14 n 83 2 25021137 76,15 250211374 | 103,55 0032 - 0,05 | 0030 - 0,050
14,0 14 n 83 2 25021140 72,95 250211404 96,68 0032 - 0,05 | 0030 - 0,050
157 16 26 92 2 25021157 10518 | 250211574 | 133,08 0034 - 0058 | 0032 - 0,054
16,0 16 26 92 2 25021160 91,92 250211600 | 122,25 0034 - 0058 | 0032 - 0,05
17,7 18 26 92 2 25021177 133,02 25021177A 179,89 003 - 0,067 | 0034 - 10,062
19,7 20 32 104 2 25021197 172,25 25021197A 202,97 0,038 - 0,069 | 003 - 0,064
20,0 20 32 104 2 25021200 151,44 | 250212004 | 191,66 0040 - 0071 | 0038 - 0,066
25,0 25 32 104 2 25021250 279,20 | 250212504 | 336,94 0064 — 0,08 | 0062 — 0,084
32,0 32 32 104 2 25021320 587,31 250213200 | 643,39 0097 — 0115 ] 009 - 0110
Umfangsfriisen
0,=0,50 Vollnut-Friisen
0,=1,00 0,=1,00
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 1400 N/mm? <850 N/mm?  |<180 HB—>180HB > 260 HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 90 70 70 100 95 45 110 90 200
Vi (m/min) Schruppen 75 55 55 85 80 30 95 75 180
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

26001 - ) S -
ue- || atcrona|| 22 |[ g |30 h VHM || Typ N|| E>
schichtet Pro . + X
. Werks-
VHM-Schaftfraser norm
Kurze Ausfiihrung
—4—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| 1 mm/ mm/Z
L, 2,0 6 3 50 2 26001020 22,87 26001020A 31,38 0,004 - 0,010 | 0,002 - 0,005
25 6 3 50 2 26001025 22,87 26001025A 31,38 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,005
J 3,0 6 4 50 2 26001030 20,83 26001030A 28,90 0,006 - 0,015 | 0004 - 0,010
35 6 4 50 2 26001035 22,87 26001035A 31,38 0,006 - 0015 | 0,004 - 0,010
40 6 5 54 2 26001040 20,61 26001040A 28,90 0,009 - 0,023 | 0007 - 0,018
5.0 6 [ 54 2 26001050 20,61 260010500 28,90 0,011 - 0,025 | 0009 - 0,020
b 6,0 6 7 54 2 26001060 19,98 26001060A 29,61 0013 - 0029 | 0011 - 0,025
7,0 8 8 58 2 26001070 25,72 26001070A 40,28 0016 - 0,035 | 0014 - 0,030
8,0 8 9 58 2 26001080 22,87 260010804 37,66 0016 - 0,037 | 0016 - 0,032
9,0 10 10 66 2 26001090 4,87 260010904 58,45 0021 - 0039 | 0019 - 0,034
10,0 10 11 66 2 26001100 37,61 260011004 53,83 0023 - 0043 | 0021 - 0,038
12,0 12 12 73 2 26001120 52,34 260011207 74,99 0028 - 0051 | 0026 - 0,046
14,0 14 14 75 2 26001140 70,60 26001140A 97,45 0,031 - 0,049 | 0029 - 0,044
16,0 16 16 82 2 26001160 87,48 260011607 120,34 0,03 - 0,05 | 0032 - 0,054
18,0 18 18 84 2 26001180 123,37 26001180A 165,25 0,037 - 0,063 | 0035 - 0,058
— 20,0 20 20 92 2 26001200 143,35 260012007 190,11 0040 - 0071 | 0038 - 0,066
[ —
il & Umfangsfriisen
a,=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 0,=1,0xD
2 == — [ >
Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30 h VHM || Typ N e
schichtet Pro o + \
- Werks-
VHM-Schaftfraser norm
-4
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I 1 mm/Z mm/Z
L 1,0 6 5 50 2 26021010 22,80 26021010A 30,44 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
1,5 6 5 50 2 26021015 22,80 26021015A 30,44 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
J 20 6 5 50 2 26021020 20,83 26021020A 27,83 0,004 - 0,010 | 0,002 - 0,005
25 6 5 50 2 26021025 20,83 26021025A 27,83 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
3,0 6 7 57 2 26021030 20,83 260210304 27,83 0005 - 0015 | 0,003 - 0,010
b 35 6 7 57 2 26021035 20,83 26021035A 27,83 0,005 - 0,015 | 0003 - 0,010
40 6 8 57 2 26021040 20,48 26021040A 27,42 0,009 - 0,023 | 0007 - 0,018
45 6 8 57 2 26021045 22,80 260210450 30,25 0,009 - 0,023 | 0007 - 0018
50 6 10 57 2 26021050 20,48 260210504 27,42 0011 - 0,025 | 0009 - 0020
55 6 10 57 2 26021055 22,80 26021055A 30,25 0011 - 0,025 | 0009 - 0020
6,0 6 10 57 2 26021060 20,48 260210604 27,42 0013 - 0029 | 0011 - 10,024
7,0 8 13 63 2 26021070 26,36 26021070A 40,86 0015 - 0034 | 0013 - 0,029
8,0 8 16 63 2 26021080 2415 26021080A 31,51 0018 - 0037 | 0016 - 0,032
— 9,0 10 16 72 2 26021090 41,01 260210907 51,49 0021 - 0,040 | 0019 - 0,035
g, 10,0 10 19 72 2 26021100 38,37 260211007 49,79 0023 - 0,043 | 0021 - 0,038
12,0 12 22 83 2 26021120 55,44 260211207 73,23 0028 - 0,051 | 0026 - 0,046
14,0 14 22 83 2 26021140 74,02 260211407 98,23 0031 - 0,05 | 0029 - 10,050
d & 16,0 16 26 92 2 26021160 97,45 260211607 128,27 0034 - 0,05 | 0032 - 0,054
18,0 18 26 92 2 26021180 126,29 26021180A 166,94 0037 - 0,063 | 0035 - 0,058
20,0 20 32 104 2 26021200 153,26 260212007 203,35 0043 - 0071 | 0038 - 0,066
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
0,=1,0xD 0,=1,000
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 1400 N/mm? <850 N/mm?  |<180 HB—>180HB > 260 HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 90 70 70 100 95 45 110 90 200
Vi, (m/min) Schruppen 75 55 55 85 80 30 95 75 185
Artikelgruppe
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d Line - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

— o JEH Werks-
ﬂ:ﬂTiAlN Z2 || uB 30 ﬁ VHM | Typ N} |3 || rorm

VHM-Schaftfraser

Kurze Ausfiihrung

rdi
— & dy lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
1,0 6 5 50 2 10209010 11,25 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
L 20 6 [) 50 2 10209020 11,25 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
30 6 [) 50 2 10209030 11,25 0,005 - 0015 | 0003 - 0010
40 6 8 50 2 10209040 11,25 0009 - 0023 | 0007 - 0018
5,0 6 8 50 2 10209050 11,25 0011 - 0,025 | 0009 - 10,020
6,0 6 16 50 2 10209060 12,68 0013 - 0029 | 0011 - 0,024
L 8,0 8 20 60 2 10209080 18,35 0018 - 0,037 | 0016 - 10,032
10,0 10 22 70 2 10209100 25,41 0023 - 0,043 | 0021 - 0,038
12,0 12 2 70 2 10209120 33,29 0028 - 0051 | 002 - 0,046
16,0 16 25 75 2 10209160 55,54 0,034 - 005 | 0032 - 005
20,0 20 32 100 2 10209200 92,49 0,043 - 0071 | 0038 - 0,066
- Fiir den universellen Einsatz
U ) - Uber Mitte schneidend
L mfangsfriisen vl
.= 0,50 ollnut-Fréisen
S 0,= 1,00 0,=1,00
d1 dz
aferia Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit / Hirte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 1400 N/mm? <850 N/mm? | <180 HB —>180HB > 260 HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 90 70 70 100 40 45 115 90 200
Vi (m/min) Schruppen 75 55 55 85 25 30 100 75 180

Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25321 F Alcrona || Z 2 ﬁ 30° E@

%, VHM ||Typ N|| E>

schichtet Pro

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

Lange Ausfiihrung

rdig
— — unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/A mm/Z mm/Z
3,0 3 19 57 2 25321030 22,73 25321030A 30,03 0005 - 0012 | 0003 - 0010
40 4 19 57 2 25321040 25,14 253210404 33,66 0,009 - 0020 | 0007 - 10,018
L, 45 5 25 75 2 25321045 28,71 253210450 42,28 0009 - 0020 | 0007 - 10,018
5.0 5 25 75 2 25321050 28,77 253210504 42,28 0011 - 0,022 | 0009 - 0,020
55 6 30 75 2 25321055 33,36 25321055 44,18 0011 - 0022 | 0009 - 0,020
6,0 6 30 75 2 25321060 33,36 25321060A 44,18 0013 - 002 | 0011 - 0,024
Ly — 8,0 8 30 75 2 25321080 41,01 25321080A 54,18 0018 - 0034 | 0016 - 0,032
10,0 10 32 75 2 25321100 61,70 25321100A 75,24 0023 - 0040 | 0021 - 0,038
12,0 12 45 100 2 25321120 94,83 253211200 114,38 0028 - 0046 | 0026 - 0,046
14,0 14 45 100 2 25321140 145,06 253211404 165,25 0028 — 0046 | 0026 - 0,046
16,0 16 45 100 2 25321160 176,79 253211604 194,71 0034 - 005 | 0032 - 0,05
18,0 18 45 100 2 25321180 223,40 25321180A 260,00 0,034 - 005 | 0032 - 0,05
20,0 20 45 100 2 25321200 264,81 25321200A 307,45 0,040 - 0,068 | 0038 - 0,066
250 25 45 100 2 25321250 455,20 253212507 509,89 0040 - 0,068 | 0,038 - 0,066
g,
Umfangsfriisen
d 4 0,=0,5D Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 6,=1,0xD
E = — . Hg § .
A Unbe- || Alcrona || Z 2 HA 30 h VHM || Typ N e
schichtet Pro + \

Werks-

VHM-Schaftfraser norT

Extralange Ausfiihrung

rdq
— ] unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
30 3 20 60 2 28002030 26,06 28002030A 34,41 0005 - 0012 | 0003 - 0010
40 4 25 60 2 28002040 27,90 28002040A 37,19 0,009 - 0020 | 0,007 - 10,018
50 5 32 100 2 28002050 30,51 280020504 40,44 0011 - 0022 | 0009 - 0,02
b 6,0 6 38 100 2 28002060 40,86 280020604 53,83 0013 - 002 | 0011 - 0,024
8,0 8 45 100 2 28002080 51,49 280020804 68,12 0018 - 0034 | 0016 - 0,032
10,0 10 45 100 2 28002100 78,89 280021004 98,61 0023 - 0040 | 0021 - 0,038
12,0 12 75 150 2 28002120 151,15 280021204 173,12 0028 — 0046 | 0026 — 0,046
L 14,0 14 75 150 2 28002140 199,89 28002140 | 224,66 0,028 — 0046 | 002 - 0,046
! ] 16,0 16 75 150 2 28002160 244,50 280021604 | 275,58 0,034 - 005 | 0032 - 005
18,0 18 75 150 2 28002180 278,91 28002180A 316,67 0,034 - 005 | 0032 - 0,05
20,0 20 75 150 2 28002200 341,09 280022004 | 385,09 0040 - 0068 | 0038 - 0,066
250 25 75 150 2 28002250 550,75 280022500 | 608,48 0040 - 0068 | 0038 — 0,066
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
L 6,=1,0x0 0,=1,0xD
L g,
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte <1200 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 105 65 125 220 70
Vi, (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe

128



dard Line — Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutions:

Pro

23001 werona|| 23 |1 |LA2 ﬁ” VHM | Typ N B3 Werks-

VHM-Schaftfraser

Kurze Ausfiihrung

rdiq
— —| & d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
L, 1,0 6 2 50 3 23001010A 17,06 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
J 18 6 2 50 3 23001018A 17,06 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
2,0 6 4 50 3 23001020A 17,06 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
28 6 4 50 3 23001028A 17,06 0005 - 0015 | 0003 - 0010
30 6 5 50 3 23001030A 17,06 0,005 - 0015 | 0003 - 0,010
40 6 7 50 3 23001040A 17,06 0009 - 0023 | 0007 - 0018
L 48 6 7 50 3 23001048A 17,06 0011 - 002 | 0009 - 0,02
5,0 6 8 50 3 23001050A 17,06 0011 - 002 | 0009 - 0,02
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
— 0,=1,00 0,=1,00
"dz"
d] dz
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Harte | <1200 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50

Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25031 % Alcrona Z3 %] 30° ﬂ% VHM TypN +\:

schichtet Pro

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

rdiq
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| /A mm/Z mm/Z
b 1,0 3 3 38 3 25031010 14,53 25031010A 21,33 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
1,5 3 5 38 3 25031015 13,46 25031015A 20,17 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
J 2,0 3 7 38 3 25031020 13,46 25031020A 20,17 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
25 3 7 38 3 25031025 13,46 250310254 20,17 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
3,0 3 9 38 3 25031030 13,46 250310304 20,17 0,05 - 0,015 | 0003 - 0,010
35 4 11 50 3 25031035 17,78 25031035A 24,1 0,005 - 0015 | 0003 - 0,010
b 40 4 1 50 3 25031040 17,78 25031040A 24,1 0009 - 0023 | 0007 - 0,018
45 5 1 50 3 25031045 19,84 25031045A 26,13 0,009 - 002 | 0007 - 0,018
50 5 10 50 3 25031050 17,35 25031050A 24,31 0011 - 002 | 0009 - 002
5,5 6 10 57 3 25031055 21,11 25031055A 28,14 0011 - 002 | 0009 - 002
6,0 6 10 57 3 25031060 1941 25031060A 25,78 0013 - 0029 | 0011 - 0024
6,75 8 13 63 3 250310675 27,76 250310675A n,79 0013 - 0029 | 0011 - 10,024
7,0 8 13 63 3 25031070 26,13 25031070A 34,58 0016 - 0034 | 0014 - 0,029
7,75 8 16 63 3 250310775 27,76 2503107750 a,79 0016 - 0,034 | 0014 - 10,029
o L g 8,0 8 16 63 3 25031080 22,59 25031080A 29,95 0018 - 003 | 0016 - 0,032
2 8,7 10 19 72 3 25031087 44,92 25031087A 63,13 0018 - 0037 | 0016 - 0,032
9,0 10 16 72 3 25031090 39,24 25031090A 46,67 0021 - 0041 | 0019 - 0,03
& d, 9.7 10 19 72 3 25031097 4492 25031097A 59,14 0021 - 0041 | 0019 - 0,036
10,0 10 19 72 3 25031100 37,48 250311004 49,45 0023 - 0043 | 0021 - 0,038
11,0 12 22 72 3 25031110 59,51 25031110A 75,24 002 - 0048 | 0024 - 0,043
11,7 12 22 83 3 25031117 72,10 25031117A 92,43 002 - 0,048 | 0024 - 0,043
12,0 12 22 83 3 25031120 54,25 250311204 72,19 0028 - 0,051 | 0026 - 0,046
13,7 14 22 83 3 25031137 76,15 250311374 | 103,55 0,032 - 0,05 | 0030 - 0,05
14,0 14 22 83 3 25031140 72,95 250311404 96,68 0,032 - 0,05 | 0030 - 0,05
15,7 16 26 92 3 25031157 105,18 250311574 | 133,08 0034 - 0,059 | 0032 - 0,05
16,0 16 26 92 3 25031160 91,92 25031160A 122,25 0034 - 005 | 0032 - 0,05
17,7 18 26 92 3 25031177 133,02 25031177A 179,89 003 - 0067 | 0034 = 10,062
18,0 18 26 92 3 25031180 124,44 25031180A 156,66 0,038 - 0069 | 003 - 0,064
19,7 20 32 104 3 25031197 172,25 25031197A 202,97 0,038 - 0,069 | 003 - 0,064
20,0 20 32 104 3 25031200 151,44 25031200A 191,66 0040 - 0071 | 0038 - 0,066
22,0 22 32 104 3 25031220 243,50 250312204 | 305,39 0,043 - 0074 | 0041 - 0,069
25,0 25 32 104 3 25031250 279,20 250312504 | 336,94 0,064 - 0,089 | 0062 - 0,084
32,0 32 32 104 3 25031320 587,31 250313204 | 643,39 0097 - 0115 | 009 - 0,10
Umfangsfriisen
6.=0,5xD Vollnut-Frisen
6,=1,0x0 6,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Harte | <1200 N/mm? <850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe
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Line = Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

26031 % Alcrona Z3 % 30° h 7 VHM TypN +;

schichtet Pro

DIN
VHM-Schaftfraser 6527

rdig
— & d; lp Iy unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
" 1,0 6 5 50 3 26031010 22,80 26031010A 30,44 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
1,5 6 5 50 3 26031015 22,80 26031015A 30,44 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
J 20 6 5 50 3 26031020 20,83 26031020A 27,83 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
25 6 5 50 3 26031025 20,83 26031025A 27,83 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
3,0 6 7 57 3 26031030 20,83 26031030A 27,83 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
35 6 7 57 3 26031035 20,83 26031035A 27,83 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
b 40 6 8 57 3 26031040 20,48 26031040A 27,42 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
45 6 8 57 3 26031045 22,80 26031045A 30,25 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
50 6 10 57 3 26031050 20,48 26031050A 27,42 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
5,5 6 10 57 3 26031055 22,80 26031055A 30,25 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
6,0 6 10 57 3 26031060 20,48 26031060A 27,42 0,052 - 0,082 | 005 - 0,080
7,0 8 13 63 3 26031070 26,36 260310704 40,86 0052 - 0,082 | 005 - 0,080
8,0 8 16 63 3 26031080 24,15 260310807 31,51 0,052 - 0,082 | 0,050 - 0,080
9,0 10 16 72 3 26031090 41,01 260310904 51,49 0,052 - 0,082 | 005 - 0,080
L 10,0 10 19 72 3 26031100 38,37 26031100A 49,79 008 - 0132 | 0080 - 0,30
L g, 12,0 12 22 83 3 26031120 55,44 260311204 73,23 008 - 0132 | 0080 - 0,30
14,0 14 22 83 3 26031140 74,02 260311404 98,23 008 - 0132 | 0080 - 0,30
16,0 16 26 92 3 26031160 97,45 26031160A 128,27 0142 - 0212 | 0140 - 0,210
d; d; 18,0 18 26 92 3 26031180 126,29 26031180A 166,94 0142 - 0212 | 0140 - 0,210
20,0 20 32 104 3 26031200 153,26 260312007 203,35 0142 - 0212 | 0,140 - 0,210
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=1,0xD 6,=1,000
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Harte | <1200 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25331 Eﬁ AltF:’I;%na Z3 ﬁ 3U° Hﬁu%' VHM TypN +\:
VHM-Schaftfraser horm.

Lange Ausfiihrung

rdig
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/A mm/Z mm/Z
30 3 19 57 3 25331030 22,73 25331030A 30,03 0,009 - 0,030 | 0007 - 0,028
L, 40 4 19 57 3 25331040 25,14 253310404 33,66 0012 - 0037 | 0010 - 0,035
45 5 25 75 3 25331045 28,71 253310450 42,28 0012 - 0037 | 0010 - 0,035
5.0 5 25 75 3 25331050 28,77 253310504 42,28 0017 - 0037 | 0015 - 0,03
6,0 6 30 75 3 25331060 33,36 25331060A 44,18 0027 - 0,042 | 0,025 - 0,040
L 8,0 8 30 75 3 25331080 41,01 25331080A 54,18 0,032 - 0,052 | 0030 - 0,050
! 10,0 10 32 75 3 25331100 61,70 25331100A 75,24 0042 - 0072 | 0,040 - 0,070
12,0 12 45 100 3 25331120 94,83 253311200 114,38 0,062 - 0,092 | 0,060 - 0,090
14,0 14 45 100 3 25331140 145,06 253311404 165,25 0072 - 0112 | 0070 - 0,110
16,0 16 45 100 3 25331160 176,79 253311604 194,71 0092 - 0,132 | 009 - 0,130
18,0 18 45 100 3 25331180 223,40 25331180A 260,00 0112 - 0152 | 0110 - 0,150
20,0 20 45 100 3 25331200 264,81 253312007 307,45 0132 - 0172 | 0130 - 0,170
250 25 45 100 3 25331250 455,20 25331250A 509,89 0152 = 0,192 | 0150 - 0,190
Lg,
d, d Umfangsfriisen
0,=0,250 Vollnut-Friisen
0,=2,0D 6,=0,5xD
= 73 e | 3 HW VHM ||Typ N|| €| Werks-
TiAIN HB E y || norm
Kurze Ausfiihrung
! : ;
- d d; ) beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm mm /A Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
0 6 5 3 10309010 11,25 , - 0 A - 0
L, 20 6 [ 50 3 10309020 11,25 0,008 - 0017 | 0,006 - 0,015
3,0 6 [ 50 3 10309030 11,25 0,009 - 0,03 | 0007 - 0,028
4,0 6 8 50 3 10309040 11,25 0012 - 0,037 | 0010 - 0,035
50 6 8 50 3 10309050 11,25 0017 - 0,037 | 0015 - 0,035
6,0 6 16 50 3 10309060 12,68 0,027 - 0,042 | 0025 - 0,040
8,0 8 20 60 3 10309080 18,35 0032 - 0,052 | 0030 - 0,050
ly 10,0 10 22 70 3 10309100 2541 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 22 70 3 10309120 33,29 0,062 - 0,092 | 0,060 - 10,09
16,0 16 25 75 3 10309160 55,54 0092 - 0,132 | 009 - 10,130
20,0 20 32 100 3 10309200 92,49 0132 - 0172 | 0130 - 0,170
Umfangsfrisen
| .= 0,25xD Vollnut-Friisen
L g 0,=2,0D 0,=0,54D
d] dz
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Harte | <1200 N/mm? <850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe
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ine — Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

VHM || Typ N NG

4 6 0 3 1 % Alcrona Z3 HB l|5°

schichtet Pro

I
=

I

Werks-

VHM-Schaftfraser *HA Norm

-4
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I 1 mm/Z mm/Z
L 1,0 3* 2 38 3 46031010 24,24 46031010A 31,87 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,006
15 3 3 38 3 46031015 24,24 46031015A 31,87 0,004 - 0,010 | 0002 - 0,006
J 2,0 6 [ 57 3 46031020 24,24 460310207 31,87 0,005 - 0,010 | 0003 - 0,008
25 6 7 57 3 46031025 24,24 460310250 31,87 0005 - 0010 | 0003 - 0,008
3.0 6 7 57 3 46031030 24,24 46031030A 31,87 0,006 - 0015 | 0,004 - 0,010
35 6 8 57 8 46031035 24,24 460310350 31,87 0,009 - 0,030 | 0007 - 0,028
| 40 6 8 57 3 46031040 24,24 460310407 31,87 0012 - 0,037 | 0010 - 0,035
! 45 6 10 57 3 46031045 24,24 460310457 31,87 0012 - 0,037 | 0010 - 0,035
5.0 6 10 57 3 46031050 24,24 460310507 31,87 0017 - 0,037 | 0015 - 0,035
55 6 10 57 3 46031055 24,24 460310550 31,87 0017 - 0,037 | 0015 - 0,035
6,0 6 10 57 3 46031060 24,24 460310607 31,87 0027 - 0042 | 0,025 - 0,040
6,5 8 16 63 3 46031065 28,47 460310657 37,35 0015 - 0030 | 0013 - 0025
7,0 8 16 63 3 46031070 28,47 460310707 37,35 0018 - 0,034 | 0016 - 0,029
75 8 19 63 3 46031075 28,47 460310757 37,35 0018 - 0,034 | 0016 - 0,029
8,0 8 19 63 3 46031080 28,69 460310807 37,1 0,032 - 0,052 | 0030 - 0,050
L 9,0 10 19 72 3 46031090 44,54 460310907 58,54 0024 - 0041 | 0022 - 0,036
L g, 10,0 10 22 72 3 46031100 46,96 460311007 56,32 0042 - 0072 | 0,040 - 0,070
12,0 12 22 83 3 46031120 67,52 460311207 80,68 0,062 - 0,092 | 0,060 - 0,09
14,0 14 22 83 3 46031140 84,93 460311400 100,89 0072 - 0112 | 0070 - 0,110
d, d, 16,0 16 26 92 3 46031160 112,59 46031160A 133,11 0092 - 0132 | 00% - 0,130
18,0 18 26 92 3 46031180 135,13 460311807 160,27 0112 - 0,152 | 0,110 - 0,150
20,0 20 32 104 3 46031200 178,61 460312007 273,03 0132 - 0172 | 0,130 - 0,170
Umfangsfréisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
0,=2,00 0,=1,000
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte <1200 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50

Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

—W..|[" %% || Werks-
TiaN|| Z3 || HB |4 g VAM || Typ N|| 55 | oo

VHM-Schaftfraser

Lange Ausfiihrung

rdig
— & dy lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
b 1,0 6 5 57 3 10319010 11,55 0,04 - 0,010 | 0,002 - 0,006
20 6 [ 57 3 10319020 11,55 0,005 - 0010 | 0,003 - 0,008
J 30 6 7 57 3 10319030 11,55 0,009 - 0030 | 0007 - 10,028
40 6 8 57 3 10319040 11,55 0012 - 0037 | 0010 - 0,03
50 6 10 57 3 10319050 11,55 0017 - 0,037 | 0015 - 0,035
6,0 6 10 57 3 10319060 12,98 0,027 - 0,042 | 0025 - 0,040
8,0 8 16 63 3 10319080 19,55 0032 - 0,052 | 0030 - 0,050
L 10,0 10 19 72 3 10319100 2541 0,042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 22 83 3 10319120 36,97 0,062 - 0,092 | 0,060 - 0,090
16,0 16 26 92 3 10319160 62,56 0092 - 0,132 | 000 - 10,130
20,0 20 32 104 3 10319200 96,46 0132 - 0172 | 0130 - 0,170
E Umfangsfriisen m
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
o 0,= 2,00 0,=1,00

L g,
di d;

Artikelgruppe (163)

28003 ﬁ/f: 23 | ha )20 @H VHM | Typ N 5T

Werks-

VHM-Schaftfraser narm

Extralange Ausfiihrung

d
_ unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten

mm/Z mm/Z
3,0 3 20 60 28003030 26,06 280030304 3441 0,009 - 0030 | 0007 - 10,028
40 4 25 60 28003040 27,90 280030404 37,19 0012 - 0087 | 000 - 0,03
L 50 5 32 100 28003050 30,51 28003050 40,44 0017 - 0,037 | 0015 - 0,035
2 6,0 6 38 100 28003060 40,86 28003060A 53,83 0027 - 0,042 | 0025 - 0,040

28003080 51,49 28003080A 68,12 0032 - 0052 | 0030 - 005
28003100 78,89 28003100A 98,61 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
28003120 151,15 28003120A 173,12 0062 - 0092 | 0060 - 0,090

=
o
o
~
&
I=
=
[SCRLITY[ICY FICPICY FICRPITY [IUY PR PICR IO IR

| - 14,0 14 75 150 28003140 199,89 280031404 224,66 0072 - 0112 | 0070 - 0,110
! 16,0 16 75 150 28003160 244,50 280031604 | 275,58 0092 - 0132 | 009 - 0,130
18,0 18 75 150 28003180 218,97 280031804 | 316,67 0112 - 015 [ 0110 - 0,150
20,0 20 75 150 28003200 341,09 280032004 385,09 0132 - 0172 | 0,130 - 0,170
250 25 75 150 28003250 550,82 280032504 | 608,48 0152 - 0192 [ 015 - 0,19
Umfangsfriisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
— a,= 3,00 6,=0,25xD
I‘dzJ
d] dz
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Harte | <1200 N/mm? <850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Ve (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe
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ne — Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

VHM || Typ N NG

NN —
Unbe- Alcrona Z4 HA 30° h q

schichtet Pro

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

rdiq
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I 1 mm/Z mm/Z
b 1,0 3 3 38 4 25041010 14,53 250410104 21,33 0,003 - 0010 | 0002 - 0,005
1,5 3 5 38 4 25041015 13,46 25041015A 20,17 0,003 - 0010 | 0002 - 0,005
J 20 3 7 38 4 25041020 13,46 25041020A 20,17 0004 - 0014 | 0003 - 0,010
25 3 7 38 4 25041025 13,46 250410250 20,17 0004 - 0014 | 0003 - 0010
3,0 3 9 38 4 25041030 13,46 250410304 20,17 0,007 - 0,019 | 0004 - 0,015
" 35 4 11 50 4 25041035 17,78 25041035A 24,71 0,007 - 0,019 | 0004 - 0,015
40 4 il 50 4 25041040 17,78 250410404 24,7 0012 - 002 | 0005 - 0,02
45 5 1 50 4 25041045 19,84 250410454 26,13 0012 - 002 | 0005 - 0,02
50 5 13 50 4 25041050 17,35 250410504 24,31 0014 - 0028 | 0000 - 0015
5,5 6 13 57 4 25041055 21,11 25041055A 28,14 0014 - 0028 | 0010 - 0015
6,0 6 13 57 4 25041060 1941 25041060A 25,78 0017 - 003 | 0015 - 002
7,0 8 16 63 4 25041070 26,13 250410704 34,58 0024 - 005 | 0020 - 0025
8,0 8 16 63 4 25041080 22,59 25041080A 29,95 0028 - 0,060 | 0025 - 0,045
L 9,0 10 19 72 4 25041090 39,24 250410904 46,67 0028 - 0060 | 0025 - 0,045
LgJ 10,0 10 2 72 4 25041100 37,48 250411004 49,45 0,035 - 0,065 | 0030 - 0,050
2 11,0 12 2 72 4 25041110 59,51 250411104 75,24 0040 - 0072 | 0035 - 0,060
12,0 12 26 83 4 25041120 54,25 250411204 72,19 0060 - 0,08 | 0055 - 0,070
d; d 14,0 14 26 83 4 25041140 72,95 250411404 96,68 0070 - 0,090 | 0,065 - 0,085
16,0 16 32 92 4 25041160 91,92 25041160A 122,25 0,08 - 0110 | 0075 - 0,005
18,0 18 32 92 4 25041180 124,44 25041180A 156,66 009 - 0120 | 0,085 - 0,115
20,0 20 38 104 4 25041200 151,44 250412007 191,66 0110 - 0,130 | 0,095 - 10,125
22,0 2 38 104 4 25041220 243,50 | 250412200 | 305,39 0130 - 015 | 0120 - 10,150
25,0 25 38 104 4 25041250 279,20 | 25041250A | 336,94 0140 - 0175 | 0135 - 0,165
320 32 38 104 4 25041320 587,31 250413200 | 643,39 0180 - 0200 | 0,160 - 0,19
Umfangsfriisen
.= 0,3xD Vollnut-Frisen
0,=1,00 0,=0,75xD
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte <1200 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

26041 | e 24 s M H&% VHM || Typ N|| 815

schichtet Pro

VHM-Schaftfraser 6527

~dio
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I /A mm/Z mm/Z
L 1,0 6 5 50 4 26041010 22,80 26041010A 30,44 0,003 - 0010 | 0002 - 0,005
1,5 6 5 50 4 26041015 22,80 26041015A 30,44 0,003 - 0010 | 0002 - 0,005
J 2,0 6 5 50 4 26041020 20,83 26041020A 27,83 0004 - 0014 | 0003 - 0010
25 6 8 50 4 26041025 20,83 260410250 27,83 0004 - 0014 | 0003 - 0,010
3,0 6 8 57 4 26041030 20,83 26041030A 27,83 0,007 - 0,019 | 0005 - 0,012
35 6 10 57 4 26041035 20,83 26041035A 27,83 0007 - 0019 | 0005 - 0,012
b 40 6 1 57 4 26041040 20,48 26041040A 27,42 0012 - 002 | 0010 - 0017
45 6 1 57 4 26041045 22,80 26041045A 30,25 0012 - 002 | 0010 - 0017
50 6 13 57 4 26041050 20,48 26041050A 27,42 0014 - 0028 | 0012 - 0,022
5,5 6 13 57 4 26041055 22,80 26041055A 30,25 0014 - 0028 | 0012 - 0,022
6,0 6 13 57 4 26041060 20,48 26041060A 27,42 0017 - 003 | 0015 - 0,025
7,0 8 16 63 4 26041070 26,36 26041070A 40,86 0020 - 0045 | 0,018 - 0,03
8,0 8 19 63 4 26041080 24,15 260410807 31,51 0024 - 0,053 | 0021 - 0,045
9,0 10 19 72 4 26041090 41,01 260410904 51,49 0,028 - 0,060 | 0024 - 0,045
T 10,0 10 22 72 4 26041100 38,37 260411004 49,79 0030 - 0,065 | 0026 - 0,050
L g, 12,0 12 26 83 4 26041120 55,44 260411204 73,23 003% - 0079 | 0029 - 0,060
14,0 14 26 83 4 26041140 74,02 260411404 98,23 0040 - 0,08 | 0035 - 0,070
16,0 16 32 92 4 26041160 97,45 260411604 | 128,27 0,045 — 0,095 | 0040 - 0,080
4 4 18,0 18 32 92 4 26041180 126,29 260411804 | 166,94 0050 - 0105 | 0045 - 0,090
20,0 20 38 104 4 26041200 153,26 260412007 203,35 0057 - 0110 | 0,050 - 0,100
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,00 0,=0,75D
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte <1200 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi, (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50

Artikelgruppe
136




ine = Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory
Cutting Tool Solutionsi
NN —
4
25341 e || acrona|| 24 | |4 30° || P2 || vim [Ty || B
schichtet Pro +
= Werks-
VHM-Schaftfraser norm
Lange Ausfiihrung
rdiq
— d; ) ! unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
3 19 57 4 25341030 22,73 25341030A 30,03 0,003 - 0,010 | 0002 - 0,005
L, A 4 19 57 4 25341040 25,14 25341040A 33,66 0,005 - 0,019 | 0003 - 0,010
50 5 25 75 4 25341050 28,77 253410504 42,28 0006 - 0020 | 0,005 - 0,05
6,0 6 30 75 4 25341060 33,36 25341060A 44,18 0,008 - 0025 | 0006 - 0,020
8,0 8 30 75 4 25341080 41,01 25341080A 5418 0012 - 0032 | 0010 - 0,02
10,0 10 32 75 4 25341100 61,70 25341100A 75,24 0015 - 0,039 | 0013 - 0,030
b 12,0 12 45 100 4 25341120 94,83 25341120A 114,38 0018 - 0,048 | 0015 - 0,040
14,0 14 45 100 4 25341140 145,06 25341140A 165,25 0021 - 0,053 | 0018 - 0,045
16,0 16 45 100 4 25341160 176,79 25341160A 194,71 0023 - 0,05 | 0021 - 0,050
18,0 18 45 100 4 25341180 223,40 25341180A 260,00 0025 - 0066 | 0023 - 0,055
20,0 20 45 100 4 25341200 264,81 25341200A 307,45 0028 - 0073 | 0025 - 0,060
Ly, Umfangsfriisen
0.=0,3xD Vollnut-Frisen
0,=1,00 0,=0,35D
d] dz
Artikelgruppe
I— ol >
. 30°|| 2 —» | | Werks-
ﬂ:ﬂTuAlN Z4 |1 HB VHM | Typ N| | S| Frerm
Kurze Ausfiihrung
4o
— [ dy b I beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm mm mm 1 Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
1,0 6 5 50 4 10409010 11,25 0,003 - 0,010 | 0,002 - 0,005
b 20 [ 7 50 4 10409020 11,25 0,03 - 0,010 | 0,002 - 0,005
30 6 8 50 4 10409030 11,25 0,004 - 0014 | 0003 - 0010
40 [ 11 50 4 10409040 11,25 0,05 - 0,019 | 0003 - 0010
50 6 13 50 4 10409050 11,25 0006 - 0020 | 0,005 - 0,015
6,0 [ 16 50 4 10409060 12,68 0,008 - 0025 | 0,006 - 10,020
b 8,0 8 20 60 4 10409080 18,35 0012 - 0,032 | 0010 - 0,025
10,0 10 22 70 4 10409100 2541 0015 - 0,039 | 0013 - 0,030
12,0 12 22 70 4 10409120 33,29 0018 - 0,048 | 0015 - 0,040
16,0 16 25 75 4 10409160 55,54 0023 - 0,05 | 0021 - 0,050
20,0 20 32 100 4 10409200 92,49 0028 - 0073 | 0,025 - 0,060
g,
Umfangsfriisen
.= 0,25xD Vollnut-Friisen
d d, 1,= 2,00 0,= 1,00
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Harte | <1200 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

10419 TiAIN Z4 % 30° %ﬁt VHM || Typ N +\T \Arlgrlﬁ-

VHM-Schaftfraser

Lange Ausfiihrung

rdig
— & dy Iy h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
L 1,0 6 3 4 10419010 11,25 0003 - 0,010 | 0002 - 0O
? 20 6 4 4 10419020 11,25 0,003 - 0,010 | 0,002 - 0,005
J 3,0 b [ 50 4 10419030 11,25 0,004 - 0,014 | 0003 - 0,010
40 6 8 50 4 10419040 11,25 0,005 - 0,019 | 0003 - 0,010
5.0 6 8 50 4 10419050 11,25 0,006 - 0,020 | 0005 - 0,015
6,0 6 13 57 4 10419060 12,98 0,008 - 0,025 | 0006 - 0,020
b 8,0 8 19 63 4 10419080 19,55 0012 - 0032 | 0010 - 0,025
10,0 10 22 72 4 10419100 2541 0015 - 0039 | 0013 - 0,030
12,0 12 26 83 4 10419120 36,97 0018 - 0,048 | 0015 - 0,040
16,0 16 32 92 4 10419160 62,56 0023 - 0,058 | 0021 - 0,050
20,0 20 38 104 4 10419200 96,46 0028 - 0,073 | 0,025 - 0,060
— Umfangsfrisen
L g, 0, =0,25xD Vollnut-Friisen
0,=2,00D 0,=1,00
d] dz

10429 nanll 25 [Fhe M @ﬁt VHM | Typ N| Bl [erie

VHM-Schaftfraser

Extralange Ausfiihrung

rdi
— & dy l b beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 6 12 50 4 10429030 11,55 0009 - 0,03 | 0007 - 0,028
L 40 6 15 50 4 10429040 11,55 0012 - 0037 | 0010 - 0,03
50 6 20 60 4 10429050 15,51 0017 - 0,037 | 0015 - 10,03
6,0 6 20 60 4 10429060 16,93 0027 - 0,042 | 0,025 - 0,040
8,0 8 25 70 4 10429080 21,18 0032 - 0,052 | 0030 - 0,05
10,0 10 30 90 4 10429100 30,38 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
L 12,0 12 30 90 4 10429120 40,44 0,062 - 0092 | 0060 - 0,09
16,0 16 50 110 4 10429160 72,38 0092 - 0132|009 - 0,130
20,0 20 55 110 4 10429200 106,53 0132 - 0172 10130 - 10,170
Umfangsfrisen
0,=0,2xD Vollnut-Friisen
L 0,=2,0xD 0,=0,3xD
L g,
d d,
aferia Rostrei
Lugfestigkeit / Hairte <1200 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi, (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe
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d Line - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

schichtet Pro

28004 Unbe- || Alcrona Z4 ﬁ 30° h q VHM Typ N +;

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

Extralange Ausfiihrung

rdiq
— — f, Schruppen f, Schlichten
1 , : Ar. . mm/Z mm/Z
30 3 20 60 4 28004030 26,06 280040304 3441 0004 - 0015|0002 - 0010
40 4 25 60 4 28004040 27,90 280040404 37,19 0007 - 0024 | 0005 - 0019
R 50 5 32 100 4 28004050 30,51 280040504 40,44 0,008 - 0,025 | 0006 — 0,020
6,0 6 38 100 4 28004060 40,86 28004060A 53,83 0010 - 003 | 0008 - 0,02
8,0 8 45 100 4 28004080 51,49 28004080A 68,12 0014 - 0037 | 0012 - 003
10,0 10 45 100 4 28004100 78,89 280041004 98,61 0017 - 0044 | 0015 - 0,039
| 12,0 12 75 150 4 28004120 151,15 280041204 173,12 0020 - 0053 | 0018 - 0,048
L 14,0 14 75 150 4 28004140 199,89 280041400 | 224,66 0023 - 0059 | 0021 - 0,054
16,0 16 75 150 4 28004160 244,50 280041604 | 275,58 0025 - 0063 | 0023 - 0,058
18,0 18 75 150 4 28004180 278,97 28004180 | 316,67 0027 - 0,069 | 0025 — 0,064
20,0 20 75 150 4 28004200 341,09 280042004 | 385,09 0030 - 0078 | 0028 - 0,073
25,0 25 75 150 4 28004250 550,82 280042500 | 608,48 0038 - 0103 | 0035 - 0,098
Umfangsfriisen
0= 0,20 Vollnut-Friisen
T 6,=2,0D 6,=0,3xD
Lg,
d d,
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte <1200 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? <850 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

y A | . . 4 - -
ﬂ:ﬂTiAlN 6-8 || HB |[}4 % ﬁ VAM || Typ N|| 55 | oo

VHM-Schlichtfraser

Lange Ausfiihrung

-5
— & dy lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
b 6,0 6 13 57 6 10609060 15,35 0030 - 0040 | 0025 - 0,040
8,0 8 19 63 6 10609080 19,75 0,040 - 0,05 | 0030 - 0,045
J 10,0 10 22 72 6 10609100 31,02 0,050 - 0065 | 0,040 - 0,065
12,0 12 26 83 6 10609120 38,04 0060 - 0,080 | 005 - 0,080
16,0 16 32 92 [ 10609160 64,79 0,070 - 0,095 | 0,060 - 0,09
20,0 20 38 104 8 10609200 99,09 009 - 0120 | 0075 - 0,115
b
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=3,00 0,=0,250
L g,
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 750N/mm? <900 N/mm? <800 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 110 70 110
Vi (m/min) Schruppen 90 50 90
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ard Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFactory

ling Tool Solutions:

yA I— o 7 —» | |Werks-
Alcrona 50 VHM |[Typ N
- ﬂ] bro|| 6-8 || HA yp || nerm
VHM-Schlichtfraser
-5
— & d; lp Iy beschichtet f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
30 6 13 57 6 28550030A 36,26 0,002 - 10,013
b 40 6 13 57 6 28550040A 31,75 0,006 - 0,024
50 6 13 57 6 28550050A 31,75 0010 - 10,025
60 6 13 51 6 28550060A 30,95 0013 - 0,033
7,0 8 16 63 [ 28550070A 37,89 0,016 - 0,040
8,0 8 19 63 [) 28550080A 36,33 0019 - 0,047
9,0 10 19 72 6 28550090A 60,27 0021 - 0,051
10,0 10 22 72 6 28550100A 58,45 0,025 - 0,060
L 12,0 12 26 83 6 28550120A 71,1 0030 - 0,072
14,0 14 26 83 6 28550140A 105,74 0,035 - 0,080
16,0 16 32 92 8 28550160A 139,74 0,038 - 0,088
18,0 18 32 92 8 28550180A 161,62 0,042 - 0,095
20,0 20 38 104 8 28550200A 198,46 0,045 = 0,00
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=3,00 ,=0,25xD
L g,
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 750N/mm? <900 N/mm? < 800 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 110 70 110
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

28620 ﬁ 24 |a | %% VAM || Typ N[ S5 Yrorm.

VHM-Torusfréser HPC
Kurze Ausfiihrung

— d _|/ER
— & dy lp Iy R beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 3 6 50 03 4 286203003 58,29 0003 - 0008 | 0002 - 0,00
L 30 3 [) 50 05 4 286203005 58,29 0003 - 0008 | 0002 - 0,006
2 40 4 8 60 03 4 286204003 65,59 0,005 - 0015 0003 - 0,013
40 4 8 60 05 4 286204005 65,59 0005 - 0,015 | 0003 - 0,03
4,0 4 8 60 1,0 4 286204010 65,59 0,005 - 0015 | 0003 - 0,013
40 4 8 60 15 4 286204015 65,59 0,005 - 0015 | 0003 - 0,013
5,0 5 10 60 03 4 286205003 61,07 0010 - 0,02 | 0008 - 0,023
50 5 10 60 0,5 4 286205005 61,07 0010 - 0,02 | 0008 - 0,023
50 5 10 60 1,0 4 286205010 61,07 0010 - 0,02 | 0008 - 0,023
b 50 5 10 60 1,5 4 286205015 61,07 0010 - 0,02 | 0008 - 0,023
50 5 10 60 2,0 4 286205020 61,07 0010 - 0,025 | 0008 - 0023
6,0 [ 12 70 03 4 286206003 69,96 0017 - 0,030 | 0015 - 0,028
6,0 6 12 70 05 4 286206005 69,96 0017 - 0030 | 0015 - 0,028
6,0 [) 12 70 1,0 4 286206010 69,96 0017 - 0,030 | 0015 - 0,028
6,0 [) 12 70 15 4 286206015 69,96 0017 - 003 | 0015 - 0,028
6,0 6 12 70 20 4 286206020 69,96 0017 - 003 | 0015 - 0,028
6,0 6 12 70 25 4 286206025 69,96 0017 - 003 | 0015 - 0,028
8,0 8 16 70 03 4 286208003 72,90 0024 - 003 | 002 - 0,033
8,0 8 16 70 0,5 4 286208005 72,90 0024 - 003 | 002 - 0,033
8,0 8 16 70 1,0 4 286208010 72,90 0024 - 0035 | 0022 - 0,033
T 8,0 8 16 70 1,5 4 286208015 72,90 0024 - 0035 | 0022 - 10,033
L g,—! 8,0 8 16 70 20 4 286208020 72,90 0024 - 003 | 002 - 0,033
8,0 8 16 70 25 4 286208025 72,90 0024 - 003 | 002 - 0,033
8,0 8 16 70 3,0 4 286208030 72,90 0024 - 003 | 002 - 0,033
di d 10,0 10 20 70 0,3 4 2862010003 | 104,98 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 0,5 4 2862010005 | 104,98 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 1,0 4 2862010010 | 104,98 0030 - 0,065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 1,5 4 2862010015 104,98 0,030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 20 4 2862010020 104,98 0,030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 25 4 2862010025 | 104,98 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 3,0 4 2862010030 | 104,98 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
12,0 12 24 80 03 4 2862012003 | 112,26 003 - 0079 | 0034 - 0077
12,0 12 24 80 0,5 4 2862012005 | 112,26 003 - 0079 | 0034 - 0077
12,0 12 24 80 1,0 4 2862012010 112,26 0036 - 0079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 1,5 4 2862012015 112,26 0036 - 0079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 20 4 2862012020 112,26 003 - 0079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 25 4 2862012025 112,26 003 - 0079 | 003 - 0,077
12,0 12 24 80 3,0 4 2862012030 | 112,26 003 - 0079 | 0034 - 0077
14,0 14 28 90 0,5 4 2862014005 | 142,93 0,040 - 0,08 | 0038 - 0,081
14,0 14 28 90 1,0 4 2862014010 | 142,93 0040 - 0,08 | 0038 - 0,08
14,0 14 28 90 15 4 2862014015 | 142,93 0040 - 0,083 | 0038 - 0,08
14,0 14 28 90 2,0 4 2862014020 | 142,93 0040 - 0,083 | 0038 - 0,08
14,0 14 28 90 25 4 2862014025 142,93 0040 - 0083 | 0038 - 0,081
14,0 14 28 90 3,0 4 2862014030 142,93 0040 - 0,083 | 0038 - 0,081
16,0 16 32 90 1,0 4 2862016010 160,44 0,045 - 0,095 | 0043 - 0,093
16,0 16 32 90 20 4 2862016020 | 160,44 0,045 - 0,095 | 0043 - 0,093
16,0 16 32 90 30 4 2862016030 | 160,44 0,045 - 0095 | 0043 - 0,093
20,0 20 40 120 1,0 4 2862020010 | 247,97 0081 - 0131 | 0079 - 0,129
20,0 20 40 120 20 4 2862020020 | 247,97 0081 - 0131 | 0079 - 0129
20,0 20 40 120 30 4 2862020030 | 247,97 0081 - 0131 | 0079 - 0129
Umfangsfrisen
.= 0,25xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 6,=1,0xD
aferia Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 40 — 50 HRC 850 - 1200 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 75 70 35 70 50 90 45
Vi (m/min) Schruppen 60 60 55 25 55 35 75 30
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Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

1 za | Mo ; VHM |[Typ N ) ey
AlTIN HA yp y % || norm
VHM-Torusfréser s
Uberlange Ausfiihrung
d ER
e
— & d; lp Iy ER beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
30 3 6 70 03 4 286303003 61,19 0002 - 0,015 ] 0002 - 0,013
L 30 3 [ 70 0,5 4 286303005 61,19 0,002 - 0,015 0002 - 10,013
2 40 4 8 80 0,3 4 286304003 69,96 0,004 - 0017 | 0003 - 0,015
40 4 8 80 0,5 4 286304005 69,96 0004 - 0,017 | 0003 - 0,015
4,0 4 8 80 1,0 4 286304010 69,96 0004 - 0,017 | 0003 - 0,015
4,0 4 8 80 15 4 286304015 69,96 0,004 - 0,017 | 0003 - 0,015
50 5 10 100 0,3 4 286305003 69,96 0,006 - 0,021 | 0005 - 10,019
50 5 10 100 05 4 286305005 69,96 0,006 - 0,021 | 0005 - 10,019
50 5 10 100 1,0 4 286305010 69,96 0,006 - 0,021 | 0005 - 10,019
50 5 10 100 15 4 286305015 69,96 0,006 - 0021 | 0005 - 0,09
50 5 10 100 20 4 286305020 69,96 0,006 - 0021 | 0,005 - 0,019
6,0 [ 12 100 0,3 4 286306003 80,19 0008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 6 12 100 0,5 4 286306005 80,19 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
6,0 [ 12 100 1,0 4 286306010 80,19 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 6 12 100 15 4 286306015 80,19 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 [ 12 100 20 4 286306020 80,19 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 6 12 100 25 4 286306025 80,19 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
8,0 8 16 100 0,3 4 286308003 87,48 0012 - 0032 | 0010 - 0,030
b 8,0 8 16 100 0,5 4 286308005 87,48 0012 - 0032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 1,0 4 286308010 87,48 0012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 1,5 4 286308015 87,48 0012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 20 4 286308020 87,48 0012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 25 4 286308025 87,48 0012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 16 100 3,0 4 286308030 87,48 0012 - 0,032 | 0010 - 0,030
10,0 10 20 120 03 4 2863010003 126,86 0015 - 0038 | 0013 - 0,036
10,0 10 20 120 0,5 4 2863010005 126,86 0015 - 0038 | 0013 - 10,036
10,0 10 20 120 1,0 4 2863010010 126,86 0015 - 0038 | 0013 - 0,036
10,0 10 20 120 1,5 4 2863010015 126,86 0015 - 0038 | 0013 - 0,036
10,0 10 20 120 20 4 2863010020 126,86 0015 - 0,038 | 0013 - 10,036
10,0 10 20 120 25 4 2863010025 126,86 0015 - 0,038 | 0013 - 10,036
10,0 10 20 120 3,0 4 2863010030 126,86 0015 - 0,038 | 0013 - 10,036
12,0 12 24 120 03 4 2863012003 134,15 0018 - 0,046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 05 4 2863012005 134,15 0018 - 0,046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 1,0 4 2863012010 134,15 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 1,5 4 2863012015 134,15 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 20 4 2863012020 134,15 0018 - 0,046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 25 4 2863012025 134,15 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 3.0 4 2863012030 134,15 0018 - 0,046 | 0016 - 0,042
— 14,0 14 28 120 05 4 2863014005 167,73 0021 - 0,05 | 0019 - 0,052
g, — 14,0 14 28 120 1,0 4 2863014010 167,73 0021 - 0,05 | 0019 - 0,052
14,0 14 28 120 1,5 4 2863014015 167,73 0021 - 0,05 | 0019 - 0,052
14,0 14 28 120 2,0 4 2863014020 167,73 0021 - 0054 | 0019 - 10,05
& dy 14,0 14 28 120 25 4 2863014025 167,73 0021 - 0054 | 0019 - 10,052
14,0 14 28 120 3,0 4 2863014030 167,73 0021 - 0,054 | 0019 - 0,052
16,0 16 32 120 1,0 4 2863016010 189,62 0,024 - 0,062 | 0022 - 0,060
16,0 16 32 120 20 4 2863016020 189,62 0,024 - 0062 | 0022 - 0,060
16,0 16 32 120 3,0 4 2863016030 189,62 0024 - 0062 | 0022 - 0,060
20,0 20 40 160 1,0 4 2863020010 | 306,33 003 - 009 | 0034 - 0,092
20,0 20 40 160 20 4 2863020020 | 306,33 003 - 009 | 0034 - 0,092
20,0 20 40 160 3,0 4 2863020030 | 306,33 003 - 0094 | 0034 - 10,092
Umfangsfriisen
0.=0,1xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 6,=0,5xD
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 40— 50 HRC 850 - 1200 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 75 70 35 70 50 90 45
Vi (m/min) Schruppen 60 60 55 25 55 35 75 30
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

— . H%r N i
m UTiAlN Z2 | uB ||| %0 g VHM || Typ N/ 58 | o

VHM-Radiusfraser

Kurze Ausfiihrung

rd
— & dy lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
1,0 6 3 50 2 10229010 11,25 0,005 - 0017 | 0003 - 0,012
L, 20 6 4 50 2 10229020 11,25 0,007 - 0,019 | 0005 - 0014
30 6 5 50 2 10229030 11,25 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 6 [ 50 2 10229040 11,25 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
50 6 7 50 2 10229050 11,25 0022 - 0033 | 0020 - 0,028
6,0 6 7 51 2 10229060 12,98 002 - 0044 | 0024 - 0,039
8,0 8 9 59 2 10229080 18,35 0034 - 0058 | 0032 - 10,053
b 10,0 10 10 60 2 10229100 24,00 0,040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 14 71 2 10229120 33,29 0047 - 0,084 | 0045 - 0,079
16,0 16 16 76 2 10229160 55,54 0,05 - 0,100 | 0,054 - 10,09
20,0 20 20 82 2 10229200 83,78 0068 - 0115 | 0,066 - 0,110
E Umfangsfriisen m
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
T L g, 6,=1,0xD 0,=1,0xD
d] dz

10239 Um 22 | g | @%t VHM ||Typ N||- B8 | rorm

VHM-Radiusfraser

Lange Ausfiihrung

oy
— & dy lp |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6,0 6 10 57 2 10239060 14,38 002 - 0044 | 0024 - 0,039
L, 8,0 8 16 63 2 10239080 18,77 0034 - 0058 | 0032 - 10,053
10,0 10 19 72 2 10239100 26,13 0,040 - 0,070 | 0,038 — 0,065
12,0 12 22 83 2 10239120 37,39 0,047 - 0,084 | 0045 - 0,079
16,0 16 26 92 2 10239160 64,16 005 - 0,100 | 0,054 - 10,09
00 | 20 | 3 | 104 | 2 | 1039200 | 9909 |[ 0068 — 0115 | 0066 — 0110
b
Umfangsfrisen
.= 0,25xD Vollnut-Friisen
a,=1,0x0 6,=1,0D
g,
d] dz

Rostfreie Stihle
Tugfesfigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? [1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m/min) TAN_— | 155 | 130 | 165 | 150 | 125 | 90 | 160 | 30 |
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ne — Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

E— 7
N —>
[ rma | 22| A0 v | g N ERE
Werks-
norm

—4—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 2 25022010 16,58 25022010A 23,81 0005 - 0,017 | 0003 - 0,012
15 3 5 38 2 25022015 15,35 25022015A 22,33 0005 - 0017 | 0003 - 10,012
L 20 3 7 38 2 25022020 15,35 25022020A 22,33 0,007 - 0019 | 0,005 - 10,014
25 3 7 38 2 25022025 15,35 25022025A 22,33 0,007 - 0019 | 0,005 - 10,014
3,0 3 9 38 2 25022030 15,35 250220304 22,33 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 2 25022035 20,48 25022035A 21,26 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 4 14 50 2 25022040 20,48 250220400 27,26 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
45 5 14 50 2 25022045 22,65 25022045A 30,17 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
5.0 5 16 50 2 25022050 22,65 250220504 30,17 0022 - 0033 | 0020 - 0,028
b 55 6 19 64 2 25022055 29,61 250220554 39,31 0022 - 0033 | 0020 - 10,028
6,0 6 19 64 2 25022060 29,61 250220604 39,31 002 - 0044 | 0024 - 0,039
7,0 8 19 64 2 25022070 38,19 25022070A 54,82 0030 - 0047 | 0,028 - 0,042
8,0 8 /Al 64 2 25022080 a,79 250220804 54,82 0,03 - 0,05 | 0032 - 0,053
9,0 10 22 70 2 25022090 57,36 250220907 72,19 0,037 - 0,064 | 0035 - 0,059
10,0 10 22 70 2 25022100 57,36 25022100A 72,19 0040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
11,0 12 25 70 2 25022110 65,51 250221107 81,30 0043 - 0077 | 0041 - 0072
12,0 12 25 75 2 25022120 79,12 250221207 94,55 0047 - 0,084 | 0045 - 0,079
14,0 14 30 90 2 25022140 107,10 25022140A 127,70 0,05 - 0,093 | 0051 - 0,088
16,0 16 32 90 2 25022160 123,54 25022160A 153,48 0,05 - 0,100 | 0,054 - 0,09
18,0 18 35 100 2 25022180 174,52 25022180A 210,22 0,065 - 0110 | 0,063 - 0,005
— 20,0 20 38 100 2 25022200 210,00 250222007 250,78 0068 - 0,115 | 0,066 - 0,110
g, 22,0 22 38 100 2 25022220 305,63 250222207 352,65 0071 - 0,120 | 0,069 - 0,115
25,0 25 38 100 2 25022250 324,40 250222507 374,81 0080 - 0,135 | 0078 - 10,130
d, d
Umfangsfriisen
0,= 0,250 Vollnut-Fréisen
6,=1,0x0 0,=1,00
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?|1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

26022

VHM-Radiusfraser

NN —/ T
N —>
e ]| 22 [T [P T v e N R
DIN
6527L

— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z

2,0 6 [ 50 2 26022020 33,78 260220207 39,80 0007 - 0019 | 0005 - 0014
25 [ [ 50 2 26022025 33,78 26022025A 39,80 0,007 - 0,019 | 0,005 - 10,014
30 6 7 57 2 26022030 30,32 260220304 36,33 0012 - 0024 | 0010 - 10,019
40 6 8 57 2 26022040 31,59 26022040A 37,54 0020 - 0030 | 0018 - 10,025
5.0 6 10 57 2 26022050 31,59 260220507 37,54 0022 - 0,033 | 0020 - 0,028
6,0 6 10 57 2 26022060 31,59 26022060A 37,54 002 - 0044 | 0024 - 0,039
7.0 8 13 63 2 26022070 53,83 26022070A 62,25 0030 - 0,052 | 0028 - 0,047
8,0 8 16 63 2 26022080 53,83 26022080A 62,25 0,034 - 005 | 0032 - 0,053

L 9,0 10 16 72 2 26022090 71,03 26022090A 84,58 0038 - 0063 | 0036 - 0,059
10,0 10 19 72 2 26022100 71,03 26022100A 84,58 0,040 - 0070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 22 83 2 26022120 90,94 260221204 103,98 0047 - 0077 | 0,045 - 0,072
14,0 14 22 83 2 26022140 127,06 260221400 141,57 0,054 - 0,093 | 0,05 - 10,088
16,0 16 26 92 2 26022160 150,57 26022160A 168,29 0,05 - 0,100 | 0,054 - 0,09
18,0 18 26 92 2 26022180 205,76 260221807 07,79 0,060 - 0,105 | 0,058 - 0,100
20,0 20 32 104 2 26022200 242,29 260222004 27241 0068 - 0115 | 0,066 - 0,10

Umfangsfriisen Vollnut-Fréisen
— 0,=0,25xD 0,=1,0xD
0,=1,0x0
d] dz
aferia Rostfreie Stiihle

Lugfestigkeit / Hartle | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?

V. (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -

V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
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Line = Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory
Culting Tool Solutionsi
2 NN — L N
Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30 VHM Typ N X
schichtet Pro +
. - HPC Werks-
VHM-HPC-Kopierfraser norm
Uberlange Ausfiihrung
rdiy
— ] unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| ) mm/L mm/Z
l, 20 6 20 100 18 40 2 320022040 87,96 | 3200220400 | 117,70 0012 - 0,023 | 0010 - 0,018
J 30 6 20 100 28 40 2 320023040 78,20 | 320023040A | 104,83 0,018 - 0,029 | 0016 - 0,024
4,0 6 20 100 38 40 2 320024040 68,48 | 320024040 | 91,79 0025 - 0035|0023 - 0,030
AP 50 6 20 100 48 40 2 320025040 46,67 | 3200250400 | 63,45 0028 - 0,037 | 0026 - 0,032
6,0 6 20 100 58 40 2 320026040 46,67 320026040A | 63,45 0,031 — 0,046 | 0029 - 0,041
d 8,0 8 20 100 78 40 2 320028040 60,42 | 320028040A | 80,39 0,044 — 0,063 | 0,042 - 0,058
_; - 10,0 10 20 100 9.8 40 2 320021040 74,74 | 3200210404 | 101,15 0,05 - 0078 | 0053 - 0,073
10,0 10 20 150 9.8 60 2 320021060 | 109,99 | 320021060A | 159,00 0,05 - 0078 | 0053 - 0,073
E— 12,0 12 20 100 | 11,7 40 2 320021240 98,23 | 320021240A | 127,83 0,065 - 0,095 | 0,063 - 0,090
12,0 12 20 15 | 11,7 60 2 320021260 | 127,06 | 320021260A | 182,80 0,065 - 0,09 | 0063 - 0,09
L 16,0 16 30 150 | 157 70 2 320021670 | 181,24 | 320021670A | 244,50 0,081 - 0115|0079 - 0,110
! 18,0 18 30 150 | 17,7 70 2 320021870 | 214,54 | 320021870A | 289,55 0090 - 0,125 | 0,088 - 0,120
20,0 20 30 150 | 197 80 2 320022080 | 259,64 | 320022080A | 34387 0099 - 0135] 0,097 - 0,130
Umfangsfriisen
0.=0250 Vollnut-Friisen
6=100 0,=1,000
L d, d
d] dz
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 =
V. (m/min) Alrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

Unbe- || Alcrona || Z3 HA 30° VHM |[Typ N -

schichtet Pro . +\
. - Werks-
VHM-Radiusfraser norm

—d—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ /A mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 3 25032010 16,58 25032010A 23,81 0005 - 0,017 | 0003 - 0012
L 1,5 3 5 38 3 25032015 15,35 25032015A 22,33 0,005 - 0017 | 0,003 - 10,012
20 3 7 38 3 25032020 15,35 25032020A 22,33 0,007 - 0019 | 0,005 - 10,014
J 25 3 7 38 3 25032025 15,35 25032025A 22,33 0,007 - 0,019 | 0,005 - 10,014
3,0 3 9 38 3 25032030 15,35 25032030 22,33 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 3 25032035 20,48 25032035A 21,26 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 4 14 50 3 25032040 20,48 250320400 27,26 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
45 5 14 50 3 25032045 22,65 250320450 30,17 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
50 5 16 50 3 25032050 22,65 250320504 30,17 0022 - 0,033 | 0020 - 0,028
55 6 19 64 3 25032055 29,61 25032055 39,31 0022 - 0033 | 0020 - 0,028
L 6,0 6 19 64 3 25032060 29,61 250320604 39,31 002 - 0041 | 0024 - 0,039
! 7,0 8 19 64 3 25032070 38,19 25032070A 54,82 0030 - 0047 | 0,028 - 0,042
8,0 8 21 64 3 25032080 41,79 25032080A 54,82 0034 - 0058 | 0032 - 0,053
8,5 10 22 70 3 25032085 57,36 25032085A 72,19 0,03 - 0,05 | 0032 - 0053
9,0 10 22 70 3 25032090 57,36 250320904 72,19 0,037 - 0,064 | 0035 - 0,059
10,0 10 22 70 3 25032100 57,36 250321007 72,19 0040 - 0070 | 0,038 - 0,065
11,0 12 25 70 3 25032110 65,51 250321107 81,30 0043 - 0077 | 0041 - 0072
12,0 12 25 75 3 25032120 79,12 250321207 94,55 0,047 - 0084 | 0045 - 0,079
14,0 14 30 90 3 25032140 107,10 25032140A 127,70 0,053 - 0093 | 0051 - 0,088
16,0 16 32 90 3 25032160 123,54 25032160A 153,48 0,05 - 0,100 | 0,054 - 0,09
o 18,0 18 35 100 3 25032180 174,52 25032180A 210,22 0065 - 0110 | 0,063 - 0,005
—d, 20,0 20 38 100 3 25032200 210,00 250322007 250,78 0068 - 0115 | 0,066 - 0,10
22,0 22 38 100 3 25032220 305,63 25032220A 352,65 0071 - 0,120 | 0,069 - 0,115
4 4, 25,0 25 38 100 3 25032250 324,40 250322507 374,81 0080 - 0,135 | 0078 - 10,30
Umfangsfrisen
.= 0,25xD Vollnut-Frisen
0,=1,00 0,=1,00
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hartle | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe
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Line = Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

schichtet Pro

26032 Unbe- || Alcrona Z3 % 30° h q VHM Typ N +;

DIN
VHM-Radiusfraser 6527L

—d—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ 1 mm/Z mm/Z
2,0 6 6 50 3 26032020 33,78 26032020A 39,80 0007 - 0019 | 0005 - 0014
I, 25 6 [ 50 3 26032025 33,78 26032025A 39,80 0,007 - 0019 | 0,005 - 10,014
30 6 7 57 3 26032030 30,32 260320304 36,33 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
J 40 6 8 57 3 26032040 31,59 26032040A 37,54 0020 - 0030 | 0,018 - 10,025
5.0 6 10 57 3 26032050 31,59 26032050A 37,54 0022 - 0,033 | 0020 - 0,028
6,0 6 10 57 3 26032060 31,59 26032060A 37,54 002 - 0044 | 0024 - 0,039
7.0 8 13 63 3 26032070 53,83 26032070A 62,25 0030 - 0,052 | 0028 - 0,047
8,0 8 16 63 3 26032080 53,83 26032080A 62,25 0,034 - 0,05 | 0032 - 0,053
9,0 10 16 72 3 26032090 71,03 260320904 84,58 0038 - 0064 | 0036 - 0,059
b 10,0 10 19 72 3 26032100 71,03 26032100A 84,58 0,040 - 0070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 22 83 3 26032120 90,94 260321204 103,98 0047 - 0077 | 0045 - 0,072
14,0 14 22 83 3 26032140 127,06 260321407 141,57 0,054 - 0,093 | 0,05 - 10,088
16,0 16 26 92 3 26032160 150,57 26032160A 168,29 0,05 - 0,100 | 0,054 - 0,09
18,0 18 26 92 3 26032180 205,76 260321807 07,79 0,060 - 0,05 | 0,058 - 0,100
20,0 20 32 104 3 26032200 242,29 260322000 27241 0068 - 0115 | 0,066 - 0,110
Umfangsfrésen
0,=0,25xD Vollnut-Frisen
— 0,=1,00 0,=1,00
L g,
d] dz
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?|1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30

Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

NN I— . 7 >

scl:Jhri'gre\t-et Al(lzal;%na Z3 HA 30 h VHM Typ N + X

. . Werks-
VHM-Radiusfraser norm

Extralange Ausfiihrung

rdn
— - unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/A mm/Z mm/Z
30 3 20 60 3 28103030 32,01 28103030A 42,44 0012 - 0024 | 0010 - 10019
40 4 25 60 3 28103040 34,83 281030404 46,08 0020 - 0030 | 0018 - 10,025
50 5 32 100 3 28103050 37,82 281030504 50,07 0022 - 0033 | 0020 - 10,028
L 6,0 6 38 100 3 28103060 41,51 281030604 54,88 002 - 0044 | 0,024 - 0,039
8,0 8 45 100 3 28103080 64,03 28103080A 83,16 0034 - 0,058 | 0032 - 0,053
10,0 10 45 100 3 28103100 95,54 28103100A 116,23 0,040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 75 150 3 28103120 186,61 28103120A 210,00 0,047 - 0077 | 0,045 - 0,072
14,0 14 75 150 3 28103140 242,02 281031404 265,95 0,05 - 0,093 | 0052 - 0,088
- 16,0 16 75 150 3 28103160 302,59 28103160A 326,79 0,05 - 0,100 | 0,054 - 0,09
L 18,0 18 75 150 3 28103180 338,00 281031804 377,10 0,060 - 0,105 | 0,058 - 0,100
20,0 20 75 150 3 28103200 411,86 281032004 458,53 0,068 - 0115 | 0,066 - 0,110
250 25 75 150 3 28103250 682,28 281032504 743,54 0076 - 0123 | 0075 - 0,119
Umfangsfriisen
0.=0,1xD Vollnut-Frisen
0,=3,0x0 6,=0,5x0
g,
d d;
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hartle | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschihtet 95 80 100 90 80 65 95 =
V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe
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ne — Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

= — : y "

25042 e lagons | 24 (Fpa” | P90 h VHM | Typ || BE2
1 = Werks-
VHM-Radiusfraser norm

—4—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ 1 mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 4 25042010 16,58 25042010A 23,81 0005 - 0,017 | 0003 - 0,012
I, 1,5 3 5 38 4 25042015 15,35 25042015A 22,33 0005 - 0017 | 0003 - 10,012
2,0 3 7 38 4 25042020 15,35 250420204 22,33 0,007 - 0019 | 0,005 - 10,014
J 25 3 7 38 4 25042025 15,35 250420250 22,33 0,007 - 0019 | 0,005 - 10,014
3,0 3 9 38 4 25042030 15,35 25042030 22,33 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 4 25042035 20,48 25042035A 21,26 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 4 14 50 4 25042040 20,48 250420400 27,26 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
45 5 14 50 4 25042045 22,65 250420450 30,17 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
5.0 5 16 50 4 25042050 22,65 250420504 30,17 0022 - 0033 | 0020 - 0,028
b 55 6 19 64 4 25042055 29,61 250420554 39,31 0022 - 0033 | 0020 - 10,028
6,0 6 19 64 4 25042060 29,61 250420604 39,31 002 - 0044 | 0024 - 0,039
7,0 8 19 64 4 25042070 38,19 25042070A 54,82 0030 - 0047 | 0,028 - 0,042
8,0 8 21 64 4 25042080 nr79 25042080 54,82 0034 - 0058 | 0032 - 0,053
9,0 10 22 70 4 25042090 57,36 250420907 72,19 0,037 - 0,064 | 0035 - 0,059
10,0 10 22 70 4 25042100 57,36 250421004 72,19 0040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
11,0 12 25 70 4 25042110 65,51 250421107 81,30 0043 - 0077 | 0041 - 0072
12,0 12 25 75 4 25042120 79,12 250421207 94,55 0047 - 0,084 | 0045 - 0,079
14,0 14 30 90 4 25042140 107,10 250421400 127,70 0,053 - 0093 | 0051 - 0,088
16,0 16 32 90 4 25042160 123,54 25042160A 153,48 0,05 - 0,100 | 0,054 - 0,09
18,0 18 35 100 4 25042180 174,52 25042180A 210,22 0,065 - 0110 | 0,063 - 0,005
— 20,0 20 38 100 4 25042200 210,00 250422007 250,78 0,068 - 0115 | 0,066 - 0,110
g, 22,0 22 38 100 4 25042220 305,63 250422207 352,65 0071 - 0,120 | 0,069 - 0,115
25,0 25 38 100 4 25042250 324,40 250422507 374,81 0080 - 0,135 | 0078 - 10,130
d] dz
Umfangsfriisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 0,=1,0xD
aferia Rostreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?|1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

26042 kv b | L arul) ES H&é VKM || Typ N| | BI&

schichtet Pro

VHM-Radiusfraser 6527L

—d—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ /A mm/Z mm/Z
20 6 6 50 4 26042020 33,78 26042020A 39,80 0,005 - 0010 | 0003 - 0,008
L 25 6 6 50 4 26042025 33,78 26042025A 39,80 0,005 - 0010 | 0003 - 0,008
30 6 7 51 4 26042030 30,32 26042030A 36,33 0010 - 0016 | 0008 - 0014
J 40 6 8 57 4 26042040 31,59 260420400 37,54 0018 - 0024 | 0016 - 10,022
50 6 10 57 4 26042050 31,59 260420500 37,54 0020 - 0,02 | 0020 - 0,024
6,0 6 10 57 4 26042060 31,59 26042060A 37,54 0024 - 0029 | 002 - 0027
7,0 8 13 63 4 26042070 53,83 26042070A 62,25 0028 - 0032 | 002 - 0,03
8,0 8 16 63 4 26042080 53,83 26042080A 62,25 0032 - 0042 | 0030 - 0,040
9,0 10 16 72 4 26042090 71,03 26042090A 84,58 003 - 005 | 0034 - 0,048
b 10,0 10 19 72 4 26042100 71,03 26042100A 84,58 0,038 - 005 | 003 - 0,05
12,0 12 22 83 4 26042120 90,94 260421204 103,98 0,046 - 0,063 | 0,044 - 0,061
14,0 14 22 83 4 26042140 127,06 260421407 141,57 0,050 - 0071 | 0,048 - 0,069
16,0 16 26 92 4 26042160 150,57 260421607 168,29 0,05 - 0079 | 0052 - 0077
18,0 18 26 92 4 26042180 205,76 260421804 | 217,79 0,063 - 0,09 | 0061 - 0,088
20,0 20 32 104 4 26042200 242,29 260422000 | 272,41 0,066 - 0,097 | 0064 - 0,095
Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Fréisen
L 0,=1,00 0,=1,000
g,
d1 d1
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hartle | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe
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d Line - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

30042 |-U-\Al;rr%na 4 | I3 ﬁ VHM |[Typ N| | B1T| ke

VHM-Hochleistungs-Radiusfraser

Uberlange Ausfiihrung
rdiq
& dy I, b AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
_li mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z

2,0 4 5 65 45 4 30042020A 47 81 0,010 - 0,018 | 0,008 — 0,016
3,0 4 6 65 45 4 300420304 4781 0,013 - 0,024 | 0010 - 0,022
40 6 8 75 54 4 30042040A 58,92 0,023 - 0,030 | 0,021 - 10,028
50 6 8 75 54 4 300420504 99,37 0,026 - 0,032 | 0,024 - 10,030
6,0 10 9 100 60 4 30042060A 99,37 0,029 - 0,041 ] 0,027 - 10,039

AP 80 10 12 100 60 4 30042080A 99,31 0042 - 0,058 | 0,040 — 0,056

- Radiusfriiser zum Schruppen und Schlichten
- Mit 4 Schneiden fiir hichste Zerspanungsleistung

Umfangsfriisen N -
b 0,=0,250 Vollnut-Friisen ﬁ#izs;m‘:ﬂz?zi’”;hOChS'e Stablitt
0,=1,00 0,=0,5

LdzJ
rhq
d dy Iy b ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
| mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
2 10,0 10 16 100 9,5 60 4 300421004 99,31 0,058 - 0,073 | 0,051 - 0,071
J [120 [ 12 [ 20 [ 100 [ m5s ] 60 | 4 | 300420204 | 13140 |[ 0063 — 0,090 | 0,061 - 0,088 |
ds
—-> <+ - Rodiusfriiser zum Schruppen und Schlichten
AP . - Mit 4 Schneiden fiir hichste Zerspanungsleistung
(l]lm_f(bnggf;gsen Vollnut-Frisen - Kurze Schneiden fir hchste Stabilitiit
o- 1:0xD 620,50 - Universell einsetzbar
b
I—dz—l
d1 dz

Rostfreie Stihle
Tugfestigkeit / Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? [1000 — 1200 N/mm? 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | 850 N/mm’ <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m//min) Alorona Pro_| 155 | 130 | 165 | 150 | 125 | 90 | 160 | 30 |
Ar!ikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

NN I— . 7 >

scl:Jhri'gre\t-et Al(lzal;%na Z 4 H A 30 h VH M Typ N + \

. . Werks-
VHM-Radiusfraser norm

Extralange Ausfiihrung

roiq
— - unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/A mm/Z mm/Z
30 3 20 60 4 28104030 32,01 28104030A 42,44 0010 - 0016 | 0008 - 0014
40 4 25 60 4 28104040 34,83 281040404 46,08 0018 - 0024 | 0016 - 10,022
50 5 32 100 4 28104050 37,82 281040504 50,07 0020 - 002 | 0020 - 10,024
L 6,0 6 38 100 4 28104060 41,51 28104060A 54,88 0024 - 0029 | 0022 - 10,027
8,0 8 45 100 4 28104080 64,03 28104080A 83,16 0032 - 0,042 | 0,030 - 0,040
10,0 10 45 100 4 28104100 95,54 28104100A 116,23 0,038 - 0,053 | 003 - 0,051
12,0 12 75 150 4 28104120 186,61 281041204 210,00 0,046 - 0,063 | 0,044 - 0,061
14,0 14 75 150 4 28104140 242,02 281041400 265,95 0,05 - 0071 | 0,048 - 0,069
- 16,0 16 75 150 4 28104160 302,59 281041604 326,79 0054 - 0079 | 0052 - 0,077
L 18,0 18 75 150 4 28104180 338,00 281041804 377,10 0,063 - 0090 | 0,061 - 0,088
20,0 20 75 150 4 28104200 411,86 281042004 458,53 0,066 — 0097 | 0,064 - 0,095
250 25 75 150 4 28104250 682,28 281042507 743,54 0076 - 0125 | 0074 - 0,119
Umfangsfriisen
0.=0,1xD Vollnut-Frisen
6,=1,0x0 6,=0,5x0
L g,
d d;
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hartle | 500 — 850 N/mm2 | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschihtet 95 80 100 90 80 65 95 =
V. (m/min) Alcrona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe
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Line — Vollhartmetall-Fraser

ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

28510 24 = Wos: !n vim || TP || E|| HRC
Aldura HB HR VX || S63
= Werks-
VHM-Schruppfraser norm
—d—
— & d; lp Iy beschichtet f, Schruppen
—‘ mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
30 [ 6 57 4 28510030AD 56,03 0012 - 0,038
L 40 [ 8 57 4 28510040AD 56,03 0012 - 0,038
50 [ 10 57 4 28510050AD 56,03 0,015 - 0,044
6,0 [ 13 57 4 28510060AD 56,03 0,015 - 0,044
8,0 8 19 63 4 28510080AD 73,44 0,021 - 0,058
10,0 10 22 72 4 28510100AD 86,91 0,027 - 0,063
| 12,0 12 26 83 4 28510120AD 121,62 0,032 - 0,084
! 16,0 16 32 92 4 28510160AD 194,90 0,040 - 0,100
20,0 20 38 104 4 28510200AD 259,79 0,047 - 0115
250 25 38 104 4 28510250AD | 371,13 0067 - 0,135
Umfangsfriisen
.= 0,5xD Vollnut-Frisen
L 0,=2,00D 0,=1,50
[ -
d] dz
28512 2o || W[ | [y || 0 || Hs| [ HRE
Aldura HA HR v || <63
- Werks-
VHM-Schruppfraser norm
Lange Ausfiihrung
— 4
— - [ dy lp |y d; AP beschichtet f, Schruppen
—| mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z
L 6,0 6 15 80 55 44 4 28512060AD 103,98 0,015 - 0,044
2 8,0 8 2 85 75 49 4 28512080AD 127,83 0,024 - 0,058
10,0 10 24 100 9,5 60 4 28512100AD 139,52 0,027 - 0,070
12,0 12 28 110 11,5 65 4 28512120AD 185,49 0,032 - 0,084
AP 14,0 14 28 110 13,5 65 4 28512140AD 271,49 0,03 - 0,095
16,0 16 34 125 15,5 71 4 28512160AD 302,43 0,040 - 0,000
18,0 18 34 125 17,5 77 4 28512180AD 410,16 0,043 - 0,110
ds 20,0 20 42 140 19,5 90 4 28512200AD | 447,33 0047 - 0,115
L —> -
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,50
g,
d] dz
ot Rostfreie
Stiihle
Tugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm’ <300 HB 48— 60 HRC 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schichten 115 95 95 95 95 70 125 50 65
Vi (m/min) Schruppen 100 80 80 80 80 55 110 35 45
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

1
28515 24 | un |25 ﬂ} VHM || TP
Aldura HB ¢ HR v [\

: a: HRC || werks-
VHM-Hochleistungsschruppfraser <63 || norm
Mit Innenkiihlung

—d—
— S & d; lp Iy beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
50 6 13 57 4 28515050AD 104,47 0012 - 0,045
6,0 6 13 57 4 28515060AD 104,47 0,019 - 0,053
7,0 8 16 63 4 28515070AD 125,50 0,022 - 0,059
8,0 8 16 63 4 28515080AD 123,37 0,027 - 0,068
9,0 10 19 72 4 28515090AD 153,98 0,032 - 0,079

10,0 10 22 72 4 28515100AD 133,92 0,03 - 0,087

12,0 12 26 83 4 28515120AD 153,70 0041 - 0,105
L 14,0 14 26 83 4 28515140AD 212,21 0,04 - 0117

16,0 16 32 92 4 28515160AD 254,90 0,051 - 0,126

18,0 18 32 92 4 28515180AD | 330,40 0,05 - 10,132

20,0 20 38 104 4 28515200AD | 370,56 0061 = 0,145

- Fiir den universellen Einsatz

Unfangsfrisen - Mit Innenkdhlung fiir héchste Standzeiten

0,=0,5x0 Vollnut-Friisen

a,=2,0D 0,=1,5x0D

d] dz
e Rostfreie
Stiihle

Tugfestigkeit / Hairte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm’ <300 HB 48 — 60 HRC 850 — 1200 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 115 95 95 95 95 70 125 50 65
Vi, (m/min) Schruppen 100 80 80 80 80 55 110 35 45

Artikelgruppe
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d Line - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

2 — 20° 4 Typ —->
Unbe- || Alcrona Z4 HA VHM N
schichtet Pro NF +
. - Werks-
VHM-Schrupp-Schlichtfraser norm
Lange Ausfiihrung
4
— — & d; lp Iy unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
30 3 25 64 4 28505030 32,58 28505030A 44,36 0,004 - 0,015 | 0002 - 0010
40 4 25 75 4 28505040 37,39 285050404 48,87 0,007 - 0024 | 0,005 - 10,019
50 5 25 75 4 28505050 48,44 285050504 62,89 0,008 - 0025 | 0,006 - 0,020
ke 6,0 6 30 75 4 28505060 62,47 285050604 81,86 0010 - 0,030 | 0,08 - 10,025
8,0 8 30 75 4 28505080 68,69 28505080A 91,02 0014 - 0037 | 0012 - 10,03
10,0 10 45 100 4 28505100 111,12 28505100A 146,12 0,020 - 0,044 | 0015 - 0,039
12,0 12 45 100 4 28505120 150,57 28505120A 198,54 0023 - 0,053 | 0018 - 0,048
] 16,0 16 60 110 4 28505160 282,24 28505160A 335,36 0,025 - 0,063 | 0023 - 0,058
ly 20,0 20 80 150 4 28505200 578,17 285052000 636,74 0032 - 0078 | 0028 - 0,073
Umfangsfriisen
0,= 0,50 Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,5x
L d, d
d] dz
ot Rostfreie
Stiihle
Tugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm’ <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 105 90 85 85 80 70 135 50
Vi (m/min) Schruppen 65 55 50 50 45 45 85 30
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

_ z |(— 20° %% VHM Typ —» | |Werks-
TiAIN|| 3-4 || HB | HR y || norm
VHM-Schruppfraser
Lange Ausfiihrung
rdiqg
— d; ! beschichtet ppen
—‘ mm mm Art.Nr. €/5tk. mmy/Z
6 57 3 10709030 14,38 0,012 - 0,038
L A 6 57 3 10709040 14,38 0012 - 0,038
50 6 10 57 3 10709050 14,38 0015 - 0,044
6,0 6 16 57 3 10709060 1551 0,015 - 0,044
8,0 8 16 63 3 10709080 21,18 0,021 - 0,058
10,0 10 2 72 4 10709100 30,32 0,027 - 0,063
Ly 12,0 12 26 83 4 10709120 4483 0,032 - 0,084
16,0 16 32 92 4 10709160 73,51 0,040 - 0,100
20,0 20 38 104 4 10709200 120,96 0047 - 0,115
Umfangsfriisen
0, =0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=2,0D
. d, |
d1 dz
1 0 7 1 9 ] z | 45° 4% VHM Typ —» | |Werks-
TiAIN|| 3-6 || HB | HR || ¢ || norm
Lange Ausfiihrung
—t—
—‘ Art-Nr. €/5tk. mm/Z
A 3 10719040 15,51 0,022 - 0,045
L , 4 10719050 15,51 0,027 - 0,055
6,0 6 16 57 4 10719060 16,93 0,032 - 0,065
80 8 16 69 4 10719080 22,59 0,042 - 0,075
10,0 10 22 72 4 10719100 30,17 0,062 - 0,085
12,0 12 28 83 4 10719120 44,61 0,082 - 0,105
16,0 16 32 92 5 10719160 75,43 0122 - 0,155
L 20,0 20 38 104 [ 10719200 127,40 0142 - 0,205
Umfangsfrisen
0,=0,4xD Vollnut-Friisen
0= 2,50 0,=1,00
L d, |
d] dz
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm’ <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 115 95 95 95 95 70 125 65
Vi (m/min) Schruppen 100 80 80 80 80 55 110 45

Artikelgruppe
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Line — Vollhartmetall-Fraser

TU OI Fanalgluhansy

28520 Az = e | v || TR B ek
AITIN|| 3-6 || HB HR y || norm
VHM-Schruppfraser INOX/Titan
—d—
— [ dy b I beschichtet  f,Schruppen |
mm mm mm mm 1 Art-Nr. £/5tk. mm/Z
40 [ 11 57 3 285200404 83,72
b 50 [ 13 57 4 285200504 83,72 0,027 - 0,055
6,0 [ 16 57 4 28520060A 83,72 0,032 - 0,065
7,0 8 16 63 4 28520070A 92,43 0,047 - 0,070
8,0 8 16 63 4 28520080A 92,43 0,05 - 0,075
9.0 10 19 72 4 28520090A 100,85 0,052 - 0,080
10,0 10 22 72 4 28520100A 100,85 0,062 - 0,085
L 12,0 12 26 83 4 285201204 123,24 0,082 - 0,105
14,0 14 26 83 5 285201404 169,35 0102 - 0,125
16,0 16 32 92 5 285201604 213,82 0122 - 0,155
20,0 20 38 104 [ 285202007 323,32 0142 - 0,205
250 25 45 121 [ 285202500 503,38 0182 - 0,35
Umfangsfriisen
0,= 0,50 Vollnut-Friisen
— 0,=2,0D 0,=2,0D
L d, .|
d] dz
2 8 5 2 1 _ AR | — 45° % VHM Typ —» | |Werks-
ALTIN|| 4-6 || HB HR y || norm
Lange Ausflihrung
— 4 —
h beschichtet
mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
5,50 4 28521060A 88,83 0,032 0,065
7,50 4 28521080A 97,95 0,042 - 0,075
10,0 10 22 72 9,50 3] 4 28521100A 116,02 0,062 - 0,085
12,0 12 26 83 11,50 37 4 28521120A 131,54 0,082 - 0,105
16,0 16 32 100 15,50 51 5 28521160A 221,11 0122 - 0,15
20,0 20 38 110 19,50 59 [ 28521200A 345,92 0142 - 0,205
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
,=2,0xD 0,=1,5%0
d1 dz
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Hiirte <1200 N/mm? < 850 N/mm? < 1400 N/mm? < 1500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 120 100 35 50
Vi (m/min) Schruppen 180 90 40 60
Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

\/

VHM || Typ N
| N[~ Y

| 22 sl ES H&ét

schichtet

. . Werks-
VHM-Multifunktionswerkzeug horm
60°

rdiq
—‘ 1 Art.-Nr. €/Stk. /I mm/Z mm/Z
2 35060030 43,35 0,045 - 0,050 0,004 - 0,008 0,006 0,010
L, ) 2 35060040 45,62 0,050 - 10,070 0,005 - 0010 0008 - 0012
50 6 10 50 2 35060050 47,81 0,060 - 0,080 0,006 - 0012 0009 - 0012
J 6,0 8 12 60 2 35060060 58,58 0070 - 0,090 0,007 - 0,015 0013 - 0012
8,0 10 16 70 2 35060080 82,02 0,09 - 0,150 0,009 - 0,020 0020 - 0,030
10,0 12 18 90 2 35060100 105,52 0110 - 0,190 0,010 - 0,025 0025 - 0,035
L 12,0 12 20 90 2 35060120 101,84 0,160 - 0,200 0013 - 0,033 003 - 0,050
16,0 16 26 92 2 35060160 147,88 0200 - 0270 0,018 - 0,045 0045 - 0,05
200 20 32 100 2 35060200 255,04 025 - 035 0027 - 0,05 0060 - 0070

- Universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren

d] dz

wee || 22 ([ pa |[A30 || VM [[Typ N
schichtet ol 90° +
. . Werks-
VHM-Multifunktionswerkzeug norm
90°
rdiq
mm mm 1 ArtAr. €/Stk  mm/I mm/Z mm/Z
L, 2 35090030 0,045 - 0,050
J 4,0 2 35090040 45 62 0,050 - 0,070 0 005 - 0 0]0 0 008 - 0 0]2
50 6 10 50 2 35090050 4781 0,000 - 0,080 0,006 - 0,012 0009 - 0,012
6,0 8 12 60 2 35090060 58,58 0,070 - 0,09 0,007 - 0,015 0013 - 0012
8,0 10 16 70 2 35090080 82,02 0,090 - 0,150 0,009 - 0,020 0,020 - 0,030
L 10,0 12 18 90 2 35090100 105,52 0110 - 0,190 0,010 - 0,025 002 - 0,035
! 12,0 12 20 90 2 35090120 101,84 0,160 - 0,200 0,013 - 0,033 0,03 - 0,050
16,0 16 26 92 2 35090160 147,88 0,200 - 0,270 0,018 - 0,045 0,045 - 0,053
20,0 20 32 100 2 35090200 255,04 0,250 - 0,350 0,027 - 0,05 0060 - 0,070
- Universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren
L d, .
d] dz

Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| < 850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm?
(Vi (m/min) | 150 | 100 | 100 | 70 | 120 | 200 | 50 |
Artikelgruppe
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ine — Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

VHM |[Typ N

34060 % Alcrona G T Z4 HB

schichtet Pro 60°

DIN
VHM-NC-Entgrater *HA 6527

60°

I
=

|

—4—
— unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichet Aldura Fasen/Entgraten
/A mm/Z
40 4* 54 4 34060040 22,80 340600404 27,55  |34060040AD | 39,02 0,008 - 0,015
6,0 6 57 4 34060060 26,06 340600604 30,32 [34060060AD| 41,01 0010 - 0,020
8,0 8 63 4 34060080 30,51 340600804 3591 | 34060080AD| 57,03 0015 - 0,030
10,0 10 72 4 34060100 42,28 340601004 47,81 |34060100AD| 69,77 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 34060120 61,27 340601204 77,28 |34060120AD| 96,26 0,035 - 0,05
16,0 16 92 4 34060160 112,78 340601604 141,57 |34060160AD| 169,20 0,045 — 0,065
20,0 20 104 4 34060200 163,11 340602007 202,97 |34060200AD | 236,27 0,060 - 0,075
b
L g,
d d;
34090 A TR
Unbe- || Alcrona *
schichtet Pro Aldura 3 - 4 HA yp 90°
90°
—d—
unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
1 €/Stk. mm/Z
1,0 3* 38 3 34090010 22,80 340900104 27,55 - - 0,002 - 0,005
20 3* 38 3 34090020 22,80 340900204 27,55 - - 0,004 - 0,007
30 3* 38 4 34090030 22,80 340900304 271,55 - - 0,006 - 0,010
40 4* 54 4 34090040 22,80 340900404 27,55  |34090040AD| 39,02 0,008 - 0,015
6,0 6 57 4 34090060 26,06 340900604 30,32 [34090060AD| 41,01 0010 - 0,020
8,0 8 63 4 34090080 30,51 340900804 3591 | 34090080AD| 57,03 0015 - 0,030
b 10,0 10 72 4 34090100 42,28 340901007 47,81 |34090100AD | 69,77 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 34090120 61,27 340901204 77,28 |34090120AD| 96,26 0035 - 0,05
16,0 16 92 4 34090160 112,78 34090160A 141,57 |34090160AD| 169,20 0,045 - 0,065
20,0 20 104 4 34090200 163,11 340902004 | 203,06 |34090200AD | 236,27 0,060 - 0,075
[ —
d; d;
ateria Rostfreie Stihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? {1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850 —1200 N/mm’
Vi (m/min) unbeschichtet| 100 60 100 70 100 100 50
V. (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vi (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70
Ar!ikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

4 [ N SSEElIIS S — ) JHL ,
Unbe- || Alcrona || 44 Z4 HB f VHM Typ N
schichtet Pro i ' 120°
I DIN
*
VHM-NC-Entgrater HA 6527
120°
4o
— unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Fasen/Entgraten
1 mm/Z
40 4 54 4 34120040 22,80 341200407 27,55  |34120040AD| 39,02 0,008 - 0,015
6,0 6 57 4 34120060 26,06 34120060A 30,32 |34120060AD| 41,01 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 34120080 30,51 34120080A 3591  |34120080AD| 57,03 0,015 - 0,030
10,0 10 72 4 34120100 42,28 341201007 47,81 34120100AD | 69,77 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 34120120 61,27 341201207 77,28  |34120120AD| 96,26 0,035 - 0,050
16,0 16 92 4 34120160 112,78 34120160A 141,57 |34120160AD | 169,20 0,045 — 0,065
20,0 20 104 4 34120200 163,11 34120200A 202,97 |34120200AD | 236,27 0,060 - 0,075
L
I—dz—l
d] dz

Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte | 500 — 850 N/mm? {1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | < 850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850 = 1200 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet 100 60 100 70 100 100 50
V. (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vi, (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70

Artikelgruppe

Holen Sie das Maximum aus |lhren Wer

Mit unserem Naschschleifservice schopfen Sie die Wirtschaftlichkeit Ihrer

Werkzeuge voll aus.

Verlassliche Priifung, ob

sich eine Wiederaufbereitung lohnt

Unabhangig vom
Hersteller schieifen

wir Ilhr Werkzeug nach

Beschichtung

Beschichtete Werkzeuge
erhalten Sie mit Original Anschliff und

Original Standzeiten
und Leistungen mit maximaler
Prozesssicherheit

Vom Bohrer, uber Schaft- und
Trochoidalfraser bis zum Frasstift
schleifen wir nach
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Line — Vollhartmetall-Fraser

33060

VHM-Kegelsenker

60°

ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

33090

VHM-Kegelsenker

90°

e || Aerons || meae || 23 | pia || 4| vhM || Typ N
schichtet Pro Ui 60°
Werks-
norm
unbeschichtet beschichtet Alcrona Pro beschichtet Aldura Vorschub
1 mm/U
[ 3 330600436 60,27 330600436A 67,64 330600436AD 002 - 0,10
6,30 [ 51 3 330600636 60,27 330600636A 67,64 330600636AD 78,33 005 - 01
8,30 [ 55 3 330600836 61,42 330600836A 71,01 330600836AD 83,93 005 - 012
10,40 [ 56 3 330601046 63,45 330601046A 80,24 330601046AD 91,29 006 - 013
12,40 8 59 3 330601248 72,95 3306012487 87,96 330601248AD 104,88 007 - 0,4
16,50 10 63 3 330601651 95,84 330601651A 124,52 330601651AD 149,95 008 - 016
20,50 10 67 3 330602051 131,24 330602051A 143,79 330602051AD 154,97 013 - 018
25,00 10 73 3 330602501 192,30 330602501A 213,32 330602501AD 238,97 014 - 020
31,00 10 79 3 330603101 268,77 330603101A 304,98 330603101AD 335,93 016 - 025
23 o |8 | vim | Typ N
Unbe- || Alcrona —
schichtet Pro Aldura HA yp 90°
Werks-
norm

unbeschichtet

beschichtet Alcrona Pro

beschichtet Aldura

Vorschub
mm/U

1

4,30 6 50 3 330900436 60,27 330900436A 67,64 330900436AD 78,33 0,02 0,10
6,30 6 51 3 330900636 60,27 330900636A 67,64 330900636AD 78,33 0,05 0,11
8,30 6 52 3 330900836 61,42 330900836A n 330900836AD 83,93 0,04 0,12
10,40 6 53 3 330901046 63,45 330901046A 80,19 330901046AD 91,29 0,06 0,13
12,40 8 55 3 330901248 72,95 330901248A 87,96 330901248AD | 104,88 0,07 0,14
16,50 10 58 3 330901651 95,84 330901651A 124,52 | 330901651AD | 149,95 0,08 0,16

l 20,50 10 61 3 330902051 131,24 330902051A 143,79 | 330902051AD | 154,97 0,13 0,18
25,00 10 64 3 330902501 192,30 330902501A 213,32 | 330902501AD | 238,97 0,14 0,20
31,00 10 68 3 330903101 268,77 330903101A 304,98 | 330903101AD | 335,93 0,16 0,25

d] dz
aferia Rostfreie Stiihle

Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? {1000 — 1200 N/mm?| < 850 N/mm’ <300 HB <600 N/mm? 850 — 1200 N/mm?

Vi (m/min) unbeschichtet 60 65 55 20 35 100 200 20

V. (m/min) Alcrona Pro 70 75 65 25 45 125 245 25

Vi (m/min) Aldura 85 95 80 30 55 155 305 30
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

36040

VHM-Viertelkreisfraser, konkav

Unbe-
schichtet

TIiAIN

Z4 || yA

VHM

TypN

Werks-
norm

—d—
— R unbeschichtet beschichtet
- 1 mm/Z
0,50 7 8 70 4 36040005 94,70 360400054 110,14 0010 - 002
1,00 6 8 70 4 36040010 94,70 36040010A 110,14 0010 - 0,020
1,50 7 10 75 4 36040015 98,79 36040015A 123,11 0015 - 0,030
2,00 6 10 75 4 36040020 98,79 360400207 123,11 0020 - 0,040
2,50 7 12 75 4 36040025 106,46 36040025A 126,86 0020 - 0,040
3,00 6 12 75 4 36040030 106,46 36040030A 126,86 0025 - 0,050
L 3,50 9 16 80 4 36040035 132,45 360400354 160,85 0025 - 0,050
4,00 8 16 80 4 36040040 132,45 360400404 160,85 0030 - 0,060
4,50 7 16 80 4 36040045 132,45 360400454 160,85 0030 - 0,060
5,00 10 20 80 4 36040050 192,86 360400504 226,08 0035 - 0070
6,00 8 20 80 4 36040060 192,86 360400604 226,08 0040 - 0,080
8,00 9 25 100 4 36040080 300,43 360400804 333,52 0060 - 0,09
10,00 5 25 100 4 36040100 307,68 360401007 343,58 0065 - 0100
g, —
d] dz

Rostfreie Stiihle

Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| <850 N/mm? > 350 HB <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm’
Ve (m/min) unbeschichtet] 70 65 65 50 35 50 60 285 30
V. (m/min) Alcrona Pro_| 80 75 75 60 45 60 70 320 35

Artikelgruppe
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Line — Vollhartmetall-Friser ToolFaclory

VHM || Typ N || Werks-

-
e d | & | b | b | & | bescichit
mm mm mm mm mm mm /A Art-Nr. €/5tk. mm/Z
AP 2,0 4 1,0 75 14 9 3 38040020454 57,21 0004 - 0,010
ds 30 4 1,5 75 22 12 4 38040030454 57,21 0,005 - 0,010
4 20 75 2,7 17 4 38040040454 57,45 0,005 - 0,013

hesthlchtet
mm mm mm mm Art-Nr. €/Stk mm/Z

6 100 3 380400204 67,41 0,004 0,010

b 6 100 4 380400304 67,41 0005 - 0010
4,0 6 3,0 100 2,0 10 4 380400404 67,98 0005 - 0013

50 6 40 100 35 15 4 380400504 79,12 0005 - 0013

60 6 40 100 40 15 4 380400604 79,12 0008 - 0015

8,0 6 32 100 = = 4 380400804 | 102,84 0010 - 0018

10,0 6 43 100 - - 4 380401004 | 126,86 0010 - 002

12,0 6 50 100 = = 4 380401204 | 150,72 0012 - 0023

16,0 10 80 100 - - 4 380401604 | 200,30 0015 - 003

- Bis d1=6 mm Stim spitz zulaufend
- Ab d1=8 mm Spitze abgeflacht

39040 Nrona | Z 4 e ﬁ VHM || Typ N || Werks-

VHM-Vor- und Rickwarts-Viertelkreisfraser, konkav

— d, - R
— —l, grofiter Kleinster
Radius | Schneiden- | Schneiden- beschichtet
gd
/4 AN .
0,2 7,6 6 2 4 390400204 164,17
0,3 8 74 6 2 100 4 390400304 164,17
04 8 7,2 6 2 100 4 390400404 164,17
0,5 8 70 6 2 100 4 390400504 164,17
L 08 10 8.4 6 4 100 4 390400804 171,97
1,0 10 8,0 [) 4 100 4 390401004 171,97
1,2 10 7.6 6 4 100 4 39040120A 171,97
15 10 7,0 [) 4 100 4 390401504 171,97 0020 - 0,060
d dy

Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| < 850 N/mm? > 350 HB <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm’
Ve (m/min) Alcrona Pro | 80 | 75 | 75 | 60 | 40 | 60 | 70 | 320 | 35 |
Ar!ikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

E — 4 Werk
unbe- || Z1 VHM ||Typ N oris-
schichtet HA h yp 60° norm
VHM-Gravierfraser
60°
—d—
— =] & ly h unbeschichtet
b mm mm_ | _mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
1 30 15 40 1 52000030 17,00 0010 - 0,020
40 15 40 1 52000040 21,90 0,015 - 10,027
6,0 15 40 1 52000060 27,76 0020 - 0,032
L
[ —
dy
b1 |

Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <1000 N/mm? < 600 N/mm?
(Vi (m/min) | 65 | 40 | 55 | 140 |
Artikelgruppe
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Line = Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

7 |2 #z ﬂ DIN
m Agronal| ¢ 10| HB ﬁ VAM | Typ N 8508

VHM-Schlitzfraser
Zum Frasen von Nuten nach DIN 6888 Passung P9

4 —
M & d; lp Iy d; beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
—> 10,5 2 A 6 58501105020 271,25 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
ds 10,5 3 42 6 58501105030 293,94 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
13,5 10 2 56 46 8 58501135020 367,18 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
L 13,5 10 3 56 4,6 8 58501135030 390,54 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
13,5 10 4 56 46 8 58501135040 410,93 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
16,5 10 3 56 46 10 58501165030 42,28 0,030 - 0040 | 0028 - 0,035
16,5 10 4 56 46 10 58501165040 449,05 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
19,5 10 3 63 56 10 58501195030 428,50 0,030 - 0040 | 0028 - 0,035
19,5 10 4 63 56 10 58501195040 456,29 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
— 225 10 4 63 6,6 10 58501225040 535,29 0035 - 0045 | 0,033 - 0,040
L g, 25,5 10 5 63 75 10 58501255050 609,96 0035 - 0045 | 0,033 - 0,040
28,5 10 5 63 8,5 10 58501285050 694,67 0035 - 0045 | 0,033 - 0,040
325 12 5 71 8,5 10 58501325050 819,04 0,038 - 0,050 | 003 - 0,045
b1 | b6 | o8 38,5 12 10 7 11,8 10 58501385100 905,32 0,038 - 0,05 | 003 - 0,045
455 12 10 Al 11,8 10 58501455100 969,61 0038 - 0,050 | 003 - 0,045
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 65 40 50 75
Vi (m/min) Schruppen 50 25 35 60
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

== [T DIN
m Aeronal | Z6 | g ﬁ VHM TVPNE 851B

VHM-T-Nutenfraser

& —
— — Eekfase b Iy |y d t-Nuten beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
b mm mm mm | mm | mm | mm 1 DIN 650 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
—I 12,5 0,20 6 7 57 5 [ 6 58511125060 | 444,64 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
—| 16,0 0,20 8 10 62 7 [ 58511160080 | 558,69 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
l, 18,0 ]2 0,20 8 13 70 8 [ 10 58511180080 | 571,86 0030 - 0040 | 0,028 - 0,035
—> <+ 21,0 12 0,20 9 16 74 10 [ 12 58511210090 | 655,28 0035 - 0,045 | 0,033 - 0,040
ds 250 16 0,20 11 17 82 12 6 14 58511250110 | 759,14 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
28,0 16 0,20 12 22 85 13 6 16 58511280120 | 841,00 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0040
b 320 16 0,20 14 22 90 15 6 18 58511320140 | 985,78 0038 - 0050 | 003 — 0,045
L d, 1
| | dn

ﬁ — v Typ DIN
m A Z6 HB |71 || VAM NF ﬂ 851B

VHM-Schruppschlicht-T-Nutenfraser

—4—
— 1 Eckfase t-Nuten beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
b mm mm mm mm m DIN 650 Art.-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
— 12,5 0,20 6 6 58512125060 | 485,60 0030 - 0,040 | 0028 - 0,035
—| 16,0 0,20 8 6 58512160080 | 615,79 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
L | 180 ]2 0,20 8 ]3 70 8 6 10 58512180080 | 630,36 003 - 0,040 | 0,028 - 0,035
—»> -+ 21,0 12 0,20 9 16 | 74 10 6 12 58512210090 | 722,58 0,03 — 0,045 | 0,033 - 0,040
ds 25,0 16 0,20 1 17 | 82 12 6 14 58512250110 | 833,62 0035 - 0045 | 0033 - 0,040
28,0 16 0,20 12 2 | 8 13 6 16 58512280120 | 924,29 0035 - 0045 | 0033 - 0,040
b 32,0 16 0,20 14 22 90 15 6 18 58512320140 | 1.082,38 0,038 - 0050 | 003 - 0,045
I—dz—l
dn | he | dn
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vi (m/min) Schruppen 55 25 40 65
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51 833 Alcrona z # VHM ||Typ N DIN
crona || ¢ _g || HB ‘ YP N1 1833¢
VHM-Winkelfraser
45°
4 —
— . . di d ) | d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
b—l Winkel mm mm Exkfose mm mm mm /A Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
- 45° 16,0 10 0,20 14 60 6,7 6 | 51833(4516 | 456,29 0,040 - 0050 | 0035 - 0,045
| 450 20,0 12 0,20 1 63 7 8 | 5183304520 | 523,56 0040 - 0050 | 003 - 0,045
45° 22,0 12 0,20 6 14 67 8 8 | 5183304522 | 589,42 0,040 - 005 | 0035 - 0,045
—> - 45° 250 12 0,20 63 14 67 8 8 | 51833(4525 | 643,53 0045 — 0055 | 0040 - 0,050
ds 45° 28,0 16 0,20 75 20 80 8,5 9 518334528 761,96 0,045 — 0,055 | 0,040 - 0,050
L 45° 32,0 16 0,20 8 14 71 13 9 | 518334532 | 871,73 0045 = 0,05 | 0040 - 0,050
! 45° 38,0 16 0,20 10 20 80 15 9 | 518334538 | 993,12 0045 — 0,060 | 0045 — 0,055
I—dz—l
is16 | he | isi4
Alcrona Z H VHM || Ty N DIN
crona || ¢_g || HB yP N1 1833c
60°
—d—
— —_ . [ d ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—l')—l WHle mm mm Eckfose mm mm 1 Art.-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
L 60° 16,0 10 0,20 6,7 6 | 51833C6016 | 437,28 , - 0 , - 0
- - 2] 60° 20,0 12 0,20 63 7 8 | 51833(6020 | 498,77 0,040 - 0050 | 0035 - 0,045
ds 60° 22,0 12 0,20 9 1 67 8 8 | 51833(6022 | 563,08 0,040 - 0050 | 003 - 0,045
60° 25,0 12 0,20 10 1 67 8 8 | 51833C6025 | 61579 0045 - 005 | 0040 - 0,050
60° 28,0 16 0,20 11 17 80 8,5 9 | 5183306028 | 729,80 0045 - 005 | 0040 - 0,05
L 60° 32,0 16 0,20 12,5 10 7 13 9 | 51833C6032 | 830,80 0045 — 005 | 0040 - 0,050
60° 38,0 16 0,20 16 14 80 15 9 51833(6038 949,22 0,045 — 0060 | 0,045 — 0,055
|_d2_|
is16 | he | s14
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vi (m/min) Schruppen 55 25 40 65
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

51833 o 659 % ﬁ,t‘ VHM || Typ N 133!';0 &

ro

VHM-Winkelfraser

45°
— & —
— b . di d b ly I d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
- —I Winkel mm mm Eckfose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mmy/Z mm/Z
L | 45° 16,0 10 0,20 4 14 60 6,7 [ 5183304516 | 413,90 0,040 - 0,050 | 0,035 - 0,045
> -+ 45° 20,0 12 0,20 5 11 63 7 8 5183304520 | 475,39 0040 - 0,050 | 0,03 - 0,045
ds 45° 22,0 12 0,20 [ 14 67 8 8 5183304522 538,28 0040 - 0,050 | 0,03 - 0,045
45° 25,0 12 0,20 6,3 15 67 8 8 5183304525 585,03 0,045 — 0,055 | 0,040 - 0,050
45° 28,0 16 0,20 15 20 80 8,5 9 5183304528 696,21 0,045 - 0,055 | 0,040 - 0,050
L 45° 32,0 16 0,20 8 13 7 13 9 5183304532 | 792,69 0,045 - 0,055 | 0,040 - 0,050
45° 38,0 16 0,20 10 21 80 15 9 5183304538 | 902,47 0045 - 0,060 | 0,045 - 0,055

g,

2

isl6 | he | js14

7 | 1 DIN \
Al;rrc;na 6—9 || HB h VHM ||Typ N 1833D x

VHM-Winkelfraser

60°
—4—
— — : di d b ly I ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
b—l Winkel mm mm Edkfuse mm mm mm mm L Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
1 60° 16,0 10 0,20 63 12 60 6,7 6 | 5183306016 | 413,90 0,040 - 005 | 0035 - 0,045
—> < 21 60° 20,0 0,20 8 7 8 | 5183306020 | 47539 0,040 - 0050 | 0035 - 0,045
ds 60° 22,0 12 0,20 9 10 67 8 8 | 5183306022 | 538,28 0,040 - 0050 | 0035 - 0,045
60° 25,0 12 0,20 10 12 67 8 8 | 5183306025 | 585,03 0045 - 005 | 0040 - 0,050
60° 28,0 16 0,20 11 17 80 8,5 9 | 5183306028 | 696,21 0045 — 005 | 0040 - 0,05
L 60° 320 16 0,20 12,5 9 71 13 9 | 5183306032 | 792,69 0045 — 005 | 0040 - 0,050
' 60° 38,0 16 0,20 16 15 80 15 9 5183306038 902,47 0045 — 0060 | 0,045 - 0,05

I—dz—l

16 | he | jsl4

aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte <900 N/mm? <900 N/mm? <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 40 55 75
Vi, (m/min) Schruppen 55 25 40 65
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

AZ333 % i g0 ||Form|{| DIN

schichtet A 333A

HSS-Zentrierbohrer

unbeschichtet beschichtet Vorschub
5 . mm/U

1,00 | 315 | 315 |AZ333A0100| 3,46 | AZ333AOT00TIN | 5,86 0,02
1,25 | 315 | 315 |AZ333A0125| 346 | AZ333AOT25TIN | 5,86 0,02
160 | 400 | 355 |AZ333A0160| 3,59 | AZ333A0160TIN | 6,57 0,02
200 | 500 | 40,0 |Az333A0200| 4,15 | AZ333A0200TIN | 7,76 0,02
250 | 630 | 450 |A333A0250| 4,68 | AZ333A0250TIN | 9,23 0,03
315 | 800 | 500 |[A7333A0315| 544 | AZ333A0315TIN | 9,87 0,03
L 400 | 1000 | 560 |A7333A0400| 8,08 | AZ333A0400TIN | 11,76 0,03
500 | 1250 | 63,0 |A7333A0500| 10,77 | AZ333A0500TIN | 15,35 0,04
630 | 1600 | 71,0 |A7333A0630| 18,67 | AZ333A0630TIN | 22,38 0,05

1-25 | 0/+0,14

315-5| 0/+0,18 h9
63 0/+0,22

AZ333 = |1V, |[Hss-|[Form][ DIN

schichtet Co8 A 333A

HSS-Co8-Zentrierbohrer

di—

B [ dy b unbeschichtet Vorschub
mm mm mm Art-Nr. £/5tk. mm/U
1,00 3,15 31,5 AZ333A0100E 497 0,02
1,60 4,00 35,5 AZ333A0160F 5,64 0,02
2,00 5,00 40,0 AZ333A0200F 6,88 0,02
2,50 6,30 450 AZ333A0250F 8,74 0,03
3,15 8,00 50,0 AZ333A0315E 10,45 0,03

L 400 | 10,00 | 56,0 AZ333A0400F 11,06 0,03

! 500 | 1250 | 630 AZ333A0500F 19,56 0,04

L d, —1
1-25 0/+0,14

315-5 | o/+018 | "

Material ‘

Lugfestigkeit / Harte <900 N/mm?
(Ve (m/min) \ 30

Artikelgruppe @
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ine = PM- & HSS-Friser ToolFactory
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AZ333F ﬂjﬁ 72 | o0 || Hss F°Rfm 3[;'3NR

HSS-Zentrierbohrer mit Radius

di—
d dy h unbeschichtet
mm mm mm Art-Nr. £/5tk. mm/U
1,00 | 315 | 315 | AI333R0100 4,58 0,02
1,25 3,15 31,5 AZ333R0125 4,58 0,02
160 | 400 | 355 | AI333R0160 4,58 0,02
200 | 500 | 400 | AZ333R0200 498 0,02
250 | 630 | 450 | AI333R0250 5,68 0,03
| 3,15 | 800 | 50,0 | AZ333R0315 1,07 0,03
! 4,00 | 10,00 | 560 | AZ333R0400 10,00 0,03
500 | 12,50 | 63,0 | AZ333R0500 12,49 0,04
630 | 1600 | 71,0 | AI333R0630 21,68 0,05
L d, —1

1-25 | 0/+0,14
315-5| 0/+018 h9
6,3 0/+0,22

"IN -
Lugfestigkeit / Harte <900 N/mm? <750 N/mm? <800 N/mm’ < 600 N/mm?
\ 30 \ 10 \ 15 \ 70 |

[V, (m/min)
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

Ulﬁ 24 g ¢@@§ PM [ITyp N B

Werks-

PM-HPC-Schaftfraser HPC | "orm

—d—
— & dy Eck- ly AP h d; beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6,0 6 0,20 13 21,5 57 55 4 PM3538206A | 25,03 002 - 0044 | 0025 - 0,038
L Ap I 0,20 19 29,0 63 15 4 PM3538208A | 32,30 0032 - 005 | 0029 - 0,048
10,0 10 0,20 py) 32,0 72 9.5 4 PM3538210A | 35,96 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
ds J 12,0 12 0,20 26 38,0 83 11,5 4 PM3538212A 45,98 0,063 - 0,099 | 0,05 - 0,086
—> S 16,0 16 0,20 32 44,0 92 15,5 5 PM3538216A | 74,46 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 16 0,20 32 435 92 15,5 5 PM3538218A | 89,78 0116 - 0,143 | 0,108 - 0,124
20,0 20 0,20 38 54,0 104 19,5 5 PM3538220A 105,85 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
250 25 0,20 45 64,0 121 245 [ PM3538225A 182,10 0145 - 0,205 | 0130 - 0,180
b
Umfangsfriisen
.= 0,50 Vollnut-Frisen
0,=2,00 0,=1,50
I—dz—l
d1 dz
i S S L v
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB
Vollnut 0,=1xD 70 60 55 55 50 50 70 60
Besiumen a. = 0,2xD 95 80 75 75 70 70 100 80
. . - Rostfrei siiure-
V. (m/min) Rostfrei austenitisch e
Lugfestigkeit / Hirte 1.4301 1.4571 <1200 N/mm? <850 N/mm? <10%Si >10%Si
Vollnut a,=1xD 40 30 60 40 155 95
Besiumen a, = 0,2xD 60 40 80 60 195 130
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— PM- & HSS-Fréaser

ToolFaclory

gTool Solutions

— A .|| DIN
Alcrona || Z2 HB 30 PM Typ N X
Pro f + 327
PM-Schaftfraser
Kurze Ausfiihrung
—di—
— & d; lp AP h ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I —‘ mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
b 40 6 7 - 51 - 2 PM122004A 17,50 0014 - 0014 | 0012 - 10025
AP 50 [ 8 - 52 - 2 PM122005A 17,50 0014 - 0028 | 0012 - 0,025
J 6,0 6 8 16 52 55 2 PM122006A 17,50 0025 - 0045 | 0025 - 0,042
_d; - 7,0 10 10 = 60 = 2 PM122007A 2,11 0025 - 0045 | 0,025 - 0,042
8,0 10 11 - 61 - 2 PM122008A 22,77 0,032 - 0065 | 0030 - 0,062
9,0 10 11 - 61 - 2 PM122009A 23,24 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,062
10,0 10 13 22 63 10 2 PM122010A 26,55 0,052 - 0,080 | 0052 - 0,077
12,0 12 16 27 73 11 2 PM122012A 36,37 0,05 - 0,095 | 0052 - 0,092
14,0 12 16 - 73 - 2 PM122014A 43,73 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 19 29 79 15 2 PM122016A 4951 008 - 0128 | 0080 - 0,125
L 18,0 16 19 - 79 - 2 PM122018A 60,30 0082 - 0153 | 0080 - 0,150
20,0 20 22 35 88 19 2 PM122020A 71,32 008 - 0153 | 0082 - 0,150
— Umfangsfriisen
L g, 0.=0,5x0 Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=1,5x
d d,
PM 132 weronz || 23 |1 |3 HH%% PM |[TypN| E>| DIM
Pro f + X 844
—d
— — & dy l, AP h ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
20 6 7 - 51 - 3 PM132202A 21,17 0008 - 0,015 | 0008 - 0,02
L 3.0 [ 8 - 52 - 3 PM132203A 0,17 0010 - 0,015 | 0008 - 10012
z AP 40 6 11 - 55 - 3 PM132204A n,17 0014 - 0028 | 0012 - 10,02
50 [ 13 - 57 - 3 PM132205A n,17 0014 - 0028 | 0012 - 10,025
6,0 6 13 2 57 55 3 PM132206A n,17 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
dy 7,0 10 16 - 66 - 3 PM132207A 30,58 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
- -+ 8,0 10 19 - 69 - 3 PM132208A 30,66 0,032 - 0065 | 0030 - 0,062
- 9.0 10 19 - 69 - 3 PM132209A 30,66 0,032 - 0065 | 0030 - 0,062
b 10,0 10 22 31 72 9 3 PM132210A 32,83 0052 - 0,08 | 0052 - 0,077
12,0 12 26 37 83 11 3 PM132212A 43,73 0,05 - 0,095 | 0052 - 0,092
14,0 12 26 - 83 - 3 PM132214A 53,88 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 32 - 92 - 3 PM132216A 62,61 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
18,0 16 32 - 92 - 3 PM132218A 71,18 0082 - 0,153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 38 52 104 19 3 PM132220A 91,55 0082 - 0,153 | 0082 - 0,50
250 25 45 64 121 24 3 PM132225A 145,79 0084 - 0158 | 0082 - 0,155
— Umfangsfriisen
g, 0,=0,50 Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 6,=1,5x
d1 dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? < 1100 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

Pro 844

PM 142 werona|| 24 || g |30 WE PM | Typ || BT DIN

PM-Schaftfraser

& dy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
20 6 4 PM142202A 17,44 0,008 - 0015 | 0008 - 0012
3,0 6 - - 4 PM142203A 17,44 0010 - 0015 | 0008 - 0012
40 6 11 - 55 - 4 PM142204A 17,44 0014 - 0021 | 0012 - 0,025
50 6 13 = 57 = 4 PM142205A 17,44 0014 - 0028 | 0012 - 0,025
6,0 6 13 21 57 55 4 PM142206A 17,44 0025 - 0045 | 0,025 - 0,042
7.0 10 16 = 66 = 4 PM142207A 24 81 0025 - 0045 | 0025 - 0,042
8,0 10 19 - 69 - 4 PM142208A 24,81 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,062
9,0 10 19 - 69 - 4 PM142209A 25,61 0032 - 0,065 | 0030 - 0,062
10,0 10 22 32 72 9 4 PM142210A 25,36 0,052 - 0,080 | 0052 - 0077
12,0 12 26 = 83 = 4 PM142212A 32,02 0,053 - 0095 | 0052 - 0,092
14,0 12 26 - 83 - 4 PM142214A 48,02 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 32 42 92 15 4 PM142216A 52,40 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
18,0 16 32 - 92 - 4 PM142218A 68,52 0,08 - 0153 | 0080 - 0,150
20,0 20 38 52 104 19 4 PM142220A 61,17 0082 - 015 | 0082 - 0,50
T Umfangsfriisen
—d 0,=0,5D Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 0,=1,5xD
d d,
— A .|| DIN
£ Alcrona Z6 HB 30 1¥ PM Typ N
Pro ol + R Y 844
—d—
B ] & dy lp AP b d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
250 25 45 64 121 24 6 PM162225A 115,26 0084 - 0,158 | 0082 - 0,155
L, 30,0 25 45 - 121 - 6 PM162230A | 133,99 0,084 - 0158 | 0082 - 0,55
J AP 320 32 53 71 133 31 6 PM1622324 | 141,62 0,084 - 0158 | 0082 - 0,155
ds
—-> - Umfangsfriisen
— 0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=1,5%0 0,=1,50
b
[ p—
d] dz
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? < 1100 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
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— o || DIN
/ Alcrona Z4 HB 30 PM Typ N
Pro ¢ +\ 844L
PM-Schaftfraser
Extralange Ausfiihrung
—d—
— / /1 & d; lp AP h ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
/ 6,0 6 24 32 68 55 4 PM142406A 25,13 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
8,0 10 38 - 88 - 4 PM142408A 32,83 0,032 - 0065 | 0030 - 0,062
10,0 10 45 54 95 9 4 PM142410A 32,96 0052 - 0080 | 0052 - 0,077
l, AP 120 12 53 64 110 = 4 PM142412A 45,38 0,053 - 0095 | 0052 - 0,092
14,0 12 53 - 110 - 4 PM142414A 52,20 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 63 73 123 15 4 PM142416A 65,14 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
18,0 16 63 - 123 - 4 PM142418A 79,97 0082 - 0,153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 75 89 141 19 4 PM142420A 92,29 0082 - 0,153 | 0082 - 0,50
d —
- < |
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
b 0,=1,50 0,=1,50
I—dz—l
d d;
— A |/ DN
Alcrona Z6 HB 30 PM Typ N 'Y
Pro f + 844L
Lange Ausfiihrung
—t—
N ] 1 d d l AP y d heschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/ mm mm mm mm mm /A Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
25,0 25 90 108 166 24 6 PM162425A 152,93 0,084 - 0158 | 0,082 - 0,155
[ 320 [ 32 [ 106 | 124 | 786 | 31 | 6 | Pwie2432a | 21172 || 0084 - 0158 | 0,082 - 0155 |
% ap
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=1,5D 0, =150
ds —
—-> -
b
|
fi-.
1
I—dz—l
d] dz
aferia Rostrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? <1100 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

PM 44 " 2 | |Wor % oy || TVP .|| DIN
4 crona f
Pro || 4-5 || HB It NF || ¢ | 844
PM-Schrupp-Schlichtfraser
& dy lp AP b d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
6,0 6 13 215 57 55 4 PM442406A 45,30 0025 - 0,045 ] 0025 - 0,042
80 10 19 23,0 69 75 4 PM442408A 56,83 0,032 - 0065 | 0030 - 0,062
10,0 10 22 32,0 72 95 5 PM442410A 44,25 0,052 - 008 | 0052 - 0,077
12,0 12 26 38,0 83 11,5 5 PM442412A 58,88 0,053 - 009 | 0052 - 0,09
14,0 12 26 37,0 83 11,4 5 PM442414A 67,13 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 32 44,0 92 15,5 5 PM442416A 78,92 0080 - 0,128 | 0080 - 0,125
20,0 20 38 53,0 104 195 5 PM442420A 115,94 0082 - 0,153 | 0,082 - 10,50
Umfangsfriisen
a,=0,5x0 Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=2,0D
g,
d] dz
PM 54 sl | 2SR Typ || ¥o.|| DIN
g Alcrona Z5 HB 30 f PM Y
Pro 1’ NF + 844
PM-Schrupp-Schlichtfraser
Lange Ausfiihrung
& dy lp AP h d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
6,0 6 24 33,5 68 55 4 PM542406A 61,45 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
8,0 10 38 38,0 88 75 4 PM542408A 70,73 0032 - 0,065 | 0030 - 0,062
10,0 10 45 54,0 95 95 4 PM542410A 66,16 0052 - 008 | 0052 - 0,077
12,0 12 53 64,0 110 11,5 4 PM542412A 90,23 0,053 - 0095 | 0052 - 0,092
16,0 16 63 740 123 15,5 4 PM542416A 124,04 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
20,0 20 75 90,0 141 195 4 PM542420A 171,46 0082 - 0,153 | 0,082 - 10,150
d;
— d; d
b Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0 0,=2,00D
L dZJ
Y, (m/min) ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte / etc.| <500 N/mm? <850 N/mm? <1.000N/mm? | <1.000N/mm? | <1.200N/mm? | <1.300 N/mm? < 450 N/mm? > 260 HB
Vollnut 0,=1xD 70 60 55 55 50 50 70 60
Besdumen a. = 0,2xD 90 80 75 75 70 70 100 80
. ; - Rostfrei stiurebe-
V. (m/min) Rostfrei austenitisch sy
Lugfestigkeit / Harte 1.4301 1.4571 <1200 N/mm? <850 N/mm?
Vollnut a,=1xD 40 30 60 40
Besiumen a, = 0,2xD 60 40 80 60
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ine — PM- & HSS-Fraser

[[s]s]/ -]

gTool Solutions

clor

— o Typ — || DIN
4 Alcrona Z4 HB 30 PM
Pro [ HR + R 844
PM-Schruppfraser
rdiq
— & d; lp AP h ds beschichtet f, Schruppen
—| mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
L 6,0 6 13 2 57 55 4 PM642206A 32,96 0025 - 0,045
2 AP 7,0 10 16 = 66 = 4 PM642207A 41,90 0,025 - 0,045
J 8,0 10 19 - 69 - 4 PM642208A 35,01 0,032 - 0,065
ds 9.0 10 19 = 69 = 4 PM642209A 43,81 0,032 - 0,065
—> <+
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
L 6,=2,0D 0,=2,00
1
L d, .
d] dz
— AR Tvo || K..|[ DIN
A Alcrona || Z5 HB 30 PM X
Pro f HR + 844
B [ dy lp AP h ds beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm mm mm /A Art-Nr. €/5tk. mm/Z
10,0 10 22 31 72 9 5 PM652210A 37,81 0,052 - 0,080
12,0 12 26 37 83 11 5 PM652212A 45,25 0,053 - 0,095
14,0 12 26 - 83 - 5 PM652214A 56,87 0075 - 0,118
16,0 16 32 42 92 15 5 PM652216A 64,98 0,08 - 0,128
ds 18,0 16 32 - 92 - 5 PM652218A 80,12 0,082 - 0,153
—> 20,0 20 38 52 104 19 5 PM652220A 85,97 0,082 - 0,153
22,0 20 38 - 104 - 5 PM652222A 113,10 0,082 - 0,153
25,0 25 45 64 121 24 5 PM652225A 134,21 0,048 - 0,158
30,0 25 45 - 121 - 5 PM652230A 182,44 0084 - 0,158
ly
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0xD 0,=2,0D
d] d1
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? < 1100 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

) . ﬁa Typ | ¥, || DIN
m ﬂ:ﬂ“‘éﬁ%"a 26 |'we (P47 ﬁ PMATHR || | 844

PM-Schruppfraser

beschichtet f, Schruppen
Art-Nr. €/Stk. mm/Z

PM662232A | 217,46 0084 - 0158

Umfangsfriisen
.= 0,5xD VoIInut Frisen
0,=2,0xD =2,00D

d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? <1100 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi, (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
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ine — PM- & HSS-Fraser

[[s]s]/ -]

ing Taol Solutions

clor

PM 64 - Alcrona Z4 30° JH'E PM Typ NG -
Pro HB ; HR || ¢ || 844L
PM-Schruppfraser
Extralange Ausfiihrung
i
. & d; lp AP h ds beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
6,0 6 24 32 68 55 4 PM642406A 59,88 0,025 - 0,045
8,0 10 38 - 88 - 4 PM642408A 62,73 0,032 - 0,065
10,0 10 45 54 95 9 4 PM642410A 58,32 0,052 - 0,080
12,0 12 53 64 110 11 4 PM642412A 71,13 0,053 - 0,09
14,0 12 53 - 110 - 4 PM642414A 85,69 0075 - 0,118
16,0 16 63 73 123 15 4 PM642416A 102,11 0,080 - 0,128
18,0 16 63 - 123 - 4 PM642418A 120,36 0,082 - 0,153
20,0 20 75 89 141 19 4 PM642420A 135,44 0,082 - 0,15
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Frisen
0,=2,0xD 0,=2,0D
d; d;
o HB ; HR || ¢ || 844L
PM-Schruppfraser
Extralange Ausfiihrung
— 4 —
B - di d ly AP Iy d beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. mm/Z
250 | 25 | 90 | 108 | 166 | 24 | 5 | PMe5M25h | 20580 || 0048 - 0,158
d] dz
Umfangsfriisen
1,=0,3xD Vollnut-Fréisen
0,=2,0xD 0,=2,00D
L
d;
—>
g,
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? < 1100 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Artikelgruppe

181




HSS Line — PM- & HSS-Fraser

Pro HB ; HR || ¥ ||844L
PM-Schruppfraser
Extralange Ausflihrung
—d—
& d; lp AP b d beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm mm /A Art-Nr. €/Stk. mm/Z
32,0 32 106 124 186 31 6 PM662432A 290,41 0084 - 0,158
Umfangsfriisen
0.=0,3xD Vollnut-Frisen
0,=2,00D 0,=2,00
d1 dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? <1100 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi, (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
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ine = PM- & HSS-Friser ToolFaclory

gTool Solutions

PM 64 Alcrona Z4 % 45° h%—t PM Typ +\T -

Pro 844

PM-Schruppfraser

— 4 —
— — & d; lp AP h ds beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
6,0 6 13 20 57 55 4 PM645206A 60,01 0,025 - 0,045
L 7.0 10 16 - 66 - 4 PM645207A 74,20 0,025 - 0,045
AP 8,0 10 19 - 69 - 4 PM645208A 65,61 0,032 - 0,065
9.0 10 19 = 69 = 4 PM645209A 77,51 0,032 - 0,065
d 10,0 10 2 31 72 9 4 PM645210A 63,63 0,052 - 0,080
s - 120 | 12 | 26 | a7 | 83 | 11 | 4 | pmedsziah | 8188 || 0053 — 009
— 14,0 12 26 - 83 - 4 PM645214A 971,71 0075 - 0,118
L
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=2,0D
o g,
d1 dz

PM 64 . Alcrona Z5 % 45° h {tl PM Typ +\T -

Pro ¢ HR 844

PM-Schruppfraser
—d
1] B
L

PM6452] 6A 120, 02 0,080 0,128

5
180 - — |5 [ emesszien | 13120 || 0082 - 0153

200 20 38 57 104 19 | 5 | PMe4s2200 | 16280 || 0082 — 0153

d 20 | 20 | 38 | - | 104 | — | 5 | pmeas;on | 20149 || 0082 - 0153
- 5

250 25 45 64 7 24 PM6452254 | 23870 0084 - 0158

Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Frisen
,=2,0xD 0,=2,0D
g,
d1 dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? <1100 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm? < 1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
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AG 02 e || 22 (g | Y 50" H% Hss |Typ w|| E={| 2N
schichtet £ + R 327
HSS-Schaftfraser flir Aluminium
Kurze Ausfuhrung
—d—
— & dy lp AP b d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm mm mm /A Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
2,0 6 7 - 51 - 2 A6022202 9,68 0,003 - 0,007 | 0001 - 0,005
L, 25 6 8 - 52 - 2 AG0222025 10,05 0,003 - 0,007 | 0001 - 0,005
AP 30 6 8 - 52 - 2 A6022203 9,26 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
35 6 10 = 54 = 2 A60222035 10,05 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
d 4,0 6 11 - 55 - 2 AG022204 9,26 0007 - 0,017 | 0005 - 0,015
s - 45 6 13 - 57 - 2 AG0222045 10,05 0,007 - 0,017 | 0005 - 0015
5.0 6 13 - 57 - 2 A6022205 9,26 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,020
L 55 6 13 - 57 - 2 AG0222055 10,05 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,020
6,0 6 13 2 57 55 2 A6022206 9,32 0011 - 0,02 | 0009 - 0024
6,5 8 16 - 60 - 2 AG0222065 14,05 0011 - 002 | 0009 - 0,024
70 8 16 - 60 - 2 AG022207 11,40 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
7,0 10 16 = 60 = 2 A6022207510 17,36 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
75 8 19 - 63 - 2 AG0222075 11,40 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
8,0 8 19 33 69 15 2 AG022208 11,18 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
8,0 10 19 - 69 - 2 AG022208510 15,71 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
85 10 19 - 69 - 2 AG0222085 13,19 0016 - 0034 | 0014 - 10032
9.0 10 19 - 69 - 2 A6022209 12,92 0018 - 0,037 | 0016 - 0,035
T Ly 95 10 22 - 72 - 2 A60222095 13,93 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
d; 10,0 10 22 32 72 9.0 2 A6022210 1241 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
11,0 12 22 = 79 = 2 AG022211 18,72 0020 - 0040 | 0,018 - 0,038
d, d 12,0 12 26 38 83 11,0 2 AG022212 14,21 0024 - 0048 | 0022 - 0,046
13,0 12 26 - 83 - 2 A6022213 21,16 002 - 0,055 | 0024 - 0,053
14,0 12 26 - 83 - 2 AG022214 17,35 002 - 0,055 | 0024 - 0,053
15,0 16 32 - 92 - 2 AG022215 19,72 0029 - 0,05 | 0027 - 0,054
16,0 16 32 44 92 15,0 2 AG022216 21,07 0029 - 0,05 | 0027 - 0,054
18,0 16 32 - 92 - 2 AG022218 2391 0,035 - 0062 | 0033 - 0,060
20,0 20 38 54 104 19,0 2 AG022220 29,35 003 - 0062 | 0033 - 0,060
220 20 38 - 104 - 2 A6022222 33,77 0038 - 0,065 | 003 - 0,063
240 25 45 - 121 - 2 AG022224 41,81 0,041 - 0068 | 0039 - 0,066
25,0 25 45 65 121 24,0 2 AG022225 43,33 0041 - 0,068 | 0039 - 0,066
28,0 25 45 - 121 - 2 A6022228 64,47 005 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 45 = 121 = 2 AG022230 57,14 005 - 0077 | 0048 - 0,075
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Frisen
0,=1,50 0,=1,00
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 120 125 95 60
Vi, (m/min) Schruppen 80 85 55 35
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

e || 22 (g | Y 40" 4” Hss |[typw| @\ PN
schichtet + \ 844L
HSS-Schaftfraser fir Aluminium
Lange Ausfiihrung
—d—
— - & d; lp Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
25 [ 10 54 2 A60224025 11,84 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
30 [ 12 56 2 76022403 11,84 0005 - 0,012 0003 - 0010
40 6 19 63 2 A6022404 11,84 0,007 - 0,017 | 0005 - 0,015
50 [ 24 68 2 A6022405 11,84 0,009 - 0022 | 0007 - 0,020
6,0 6 24 68 2 A6022406 11,84 0011 - 0,02 | 0009 - 10024
L 7.0 8 30 74 2 AG022407 14,77 0014 - 0,031 0012 - 10029
8,0 8 38 82 2 A6022408 14,28 0016 — 0,034 | 0014 - 10032
9.0 10 38 88 2 A6022409 16,29 0018 - 0,037 | 0016 - 0,035
10,0 10 45 95 2 A6022410 14,70 0020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
11,0 12 45 102 2 AG022411 19,24 0020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
12,0 12 53 110 2 A6022412 17,30 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
b | 14,0 12 53 110 2 AG022414 23,08 002 — 0,05 | 0024 - 0,053
16,0 16 63 123 2 AG022416 25,10 0,029 - 0,05 | 0027 - 0,054
18,0 16 63 123 2 AG022418 38,36 0,035 - 0,062 | 0033 - 0,060
20,0 20 75 141 2 A6022420 43,33 0,035 — 0,062 | 0033 - 0060
L Umfangsfriisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
g, =150 6,=1,00
d1 dz
Material
Lugfestigkeit / Hirte < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 120 125 95 60
Vi (m/min) Schruppen 80 85 55 35
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N- — Al E | | DIN
scl:Jhri"gI'eit-et Z 3 HB ll.u g ﬂ HSS Typ W +\: 844

HSS-Schaftfraser fir Aluminium

—d—
— & dy lp AP b d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm mm mm mm mm /A Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
20 6 7 - 51 - 3 6032202 9,68 0,003 - 0007 | 0001 - 0,005
L 25 6 8 - 52 - 3 AG0322025 10,05 0,003 - 0007 | 0001 - 0,005
AP 30 6 8 - 52 - 3 6032203 9,26 0005 - 0012 | 0003 - 0010
35 6 10 = 54 = 3 AG0322035 10,05 0005 - 0012 | 0003 - 0,010
d; 40 6 11 - 55 - 3 AG032204 9,26 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
—-> -+ 45 6 13 - 57 - 3 60322045 10,05 0007 - 0017 | 0005 - 0,015
b 5,0 6 13 - 57 - 3 6032205 9,26 0,009 - 002 | 0007 - 0,02
5,5 6 13 - 57 - 3 AG0322055 10,05 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
6,0 6 13 21 57 5,5 3 AG032206 9,32 0011 - 002 | 0009 - 0,024
65 8 16 - 60 - 3 AG0322065 14,05 0011 - 002 | 0009 - 0,024
7,0 8 16 - 60 - 3 AG032207 11,40 0014 - 0031 | 0012 - 002
75 8 19 = 63 = 3 A60322075 11,40 0,014 - 0031 | 002 - 10,029
8,0 8 19 33 69 75 3 AG032208 11,18 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
8,0 10 19 - 69 - 3 | AG032208510 | 16,91 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
8,5 10 19 - 69 - 3 AG0322085 13,19 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
— 9,0 10 19 - 69 - 3 AG032209 12,92 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
L g, 9,5 10 22 - 72 - 3 AG0322095 13,85 0018 - 003 | 0016 - 0,035
10,0 10 2 32 72 9,0 3 AG032210 1241 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
11,0 12 22 - 79 - 3 AG032211 18,72 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
d; d 12,0 12 26 38 83 11,0 3 AG032212 14,21 0024 - 0048 | 0,022 - 0,046
13,0 12 26 - 83 - 3 A6032213 21,16 0,02 - 0055 | 0024 - 0,053
14,0 12 26 - 83 - 3 AG032214 17,35 0026 - 0,05 | 0024 - 0,053
15,0 16 32 - 92 - 3 AG032215 19,72 0029 - 005 | 0027 - 0,054
16,0 16 32 44 92 15,0 3 AG032216 21,07 0029 - 005 | 0027 - 0,054
18,0 16 32 - 92 - 3 AG032218 297 0035 - 0,062 | 0033 - 0,060
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG032220 29,35 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
22,0 20 38 - 104 - 3 AG032222 33,77 0038 - 0065 | 003% - 0,063
240 25 45 - 121 - 3 AG032224 41,81 0,041 - 0068 | 0,039 - 0,066
25,0 25 45 65 12 24,0 3 6032225 43,33 0041 - 0068 | 0039 - 0,066
28,0 25 45 - 12 - 3 6032228 64,47 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 45 - 121 - 3 6032230 57,14 0,050 - 0077 | 0048 - 0,075
Umfangsfriisen
0,=0,2x0 Vollnut-Frisen
0,=1,50 0,=1,000
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 120 125 95 60
Vi, (m/min) Schruppen 80 85 55 35
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ToolFaclory

ling Tool Solutions:

schichtet 844

AG 83 £ Unbe- Z3 % 40° h / HSS TYP +:‘> DIN

HSS-Schruppfraser fir Aluminium

—d—
— & d; lp AP h ds unbeschichtet f, Schruppen
—| mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. mm/Z
6,0 [ 13 2 57 55 3 AG832206 31,18 0,008 - 0015
L 8,0 8 19 33 69 75 3 AG832208 33,34 0012 - 0,021
J AP 10,0 10 22 32 72 9.0 3 A6832210 34,21 0015 - 0027
12,0 12 26 38 83 11,0 3 AG832212 40,94 0,018 - 0,032
ds 14,0 12 26 - 83 - 3 AG832214 47,25 0020 - 0,034
—> <+ 16,0 16 32 - 92 - 3 AG832216 53,00 0,022 - 0,040
L 18,0 16 32 - 92 - 3 AG832218 56,01 0,024 - 0,043
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG832220 64,60 0025 - 0,047
25,0 25 45 65 121 24,0 3 AG832225 99,38 0,037 - 0,062
30,0 25 45 = 121 = 3 AG832230 106,69 0045 - 0,074
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
— 0,=2,00D 0,=2,00
g,
d\ dz
Material
Lugfestigkeit / Hirte < 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 120 125 95 60
Vi (m/min) Schruppen 80 85 55 35
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Standard Line — HSS

schichtet Pro

AG 12 kUnbe- ﬁg Z2 % 30° @% HSS || Typ N Pf

DIN
HSS-Schaftfraser 327

Kurze Ausfuhrung

—d—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I 1 mm/Z mm/Z
b 1,0 6 3 - 48 - 2 AG122001 1,75 AG122001A 15,21 0,003 — 0,006 [ 0,000 - 0,004
AP 1,5 6 3 - 48 - 2 AG1220015 7,75 AG1220015A | 15,21 0,003 — 0,006 | 0,001 - 0,004
J 20 6 4 - 48 - 2 AG122002 6,82 AG122002A 13,93 0,003 — 0,007 | 0,001 - 10,005
d; 25 6 5 - 49 - 2 AG1220025 7,75 A61220025A 1521 0,003 - 0,007 | 0,000 - 0,005
—> -+ 28 6 5 - 49 - 2 AG1220028 8,53 AG1220028A 16,78 0,005 - 00120003 - 0,010
3,0 [) 5 - 49 - 2 AG122003 6,82 AG122003A 13,93 0,005 - 0,012 (0,003 - 0,010
35 [) 6 - 50 - 2 AG1220035 7,75 AG1220035A | 15,21 0,005 - 0,012 {0,003 - 0,010
L 38 6 7 - 51 - 2 AG1220038 8,53 AG1220038A | 16,78 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
40 6 7 - 51 - 2 AG122004 6,82 AG122004A 13,93 0,007 - 0,017 0,005 - 0,015
4,5 6 8 - 52 - 2 AG1220045 6,82 AG1220045A | 13,93 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
48 6 8 - 52 - 2 AG1220048 8,53 AG1220048A | 16,78 0,009 — 0,022 0,007 - 0,020
5.0 6 8 - 52 - 2 A6122005 6,82 AG122005A 13,93 0,009 - 0,022 0,007 - 0,020
55 6 8 - 52 - 2 AG1220055 7,75 AG1220055A 1521 0,009 - 0,022 0,007 - 0,020
5,75 6 8 - 52 - 2 AG12200575 8,53 | AG12200575A | 16,78 0011 - 0,02 | 0009 - 0,024
6,0 6 8 16 52 55 ? AG122006 6,82 AG122006A 13,93 0011 - 0,02 | 0,009 - 0024
65 8 10 - 54 - 2 AG1220065 194 AG1220065A | 16,78 0,011 - 0,02 | 0,009 - 0024
_ L 6,75 8 10 - 54 - 2 AG12200675 9,32 | AG12200675A | 17,49 0,014 - 0,031 0012 - 0,029
d, 7,0 8 10 - 54 - 2 AG122007 8,53 AG122007A 16,84 0,014 — 0,031 0012 - 0,029
15 8 1 - 55 - 2 AG1220075 8,53 AG1220075A | 16,78 0014 - 00310012 - 0,029
d, d 7,75 8 11 - 55 - 2 AG12200775 9,32 AG12200775A | 18,58 0,016 - 0,034 0,014 - 0032
8,0 8 11 19 55 75 2 AG122008 8,76 AG122008A 16,13 0,016 - 0034|0014 - 0,032
8,5 10 1 - 61 - 2 AG1220085 9,60 AG1220085A | 17,43 0016 — 00340014 - 0,032
8,7 10 11 - 61 - ? AG1220087 10,77 | AG1220087A | 19,50 0,018 - 0,037 (0,016 - 0,035
9,0 10 11 - 61 - 2 AG122009 11,55 AG122009A 19,36 0,018 — 0,037 (0,016 - 0,035
9,5 10 13 - 63 - 2 AG1220095 12,83 | AG1220095A | 21,44 0,018 — 0,037 (0,016 - 0,035
9,7 10 13 = 63 = 2 AG1220097 12,83 AG1220097A 21,44 0,020 - 0,040 | 0,018 — 10,038
10,0 10 13 23 63 9.0 2 AG122010 9,40 AG122010A 17,56 0,020 - 0,040 | 0,018 — 10,038
10,5 12 13 - 70 - 2 AG1220105 11,97 AG1220105A 18,99 0,020 - 0,040 | 0,018 — 10,038
11,0 12 13 - 70 - 2 AG122011 10,18 AG122011A 21,65 0,022 - 0,045] 0,020 - 0,043
1,7 | 12 16 - 73 - 2 AG1220117 11,97 | AGI220117A | 18,99 0,024 - 0,048 | 0,022 - 0,046
120 | 12 16 28 73 11,0 2 AG122012 10,33 AG122012A 19,64 0,024 - 0,048 | 0022 - 0,046
130 | 12 16 - 73 - 2 AG122013 18,58 AG122013A | 3091 0,02 - 0055|0024 - 0,05
140 | 12 16 - 73 - 2 AG122014 12,41 AG122014A | 25,38 0,02 - 0,055 0024 - 0,05
150 | 16 19 - 79 - 2 AG122015 18,86 AG122015A | 33,13 0,029 - 0,056 | 0027 - 0,05
16,0 16 19 31 79 15,0 2 AG122016 14,47 AG122016A 36,15 0,029 - 0,05 |0027 - 0,054
17,0 16 19 - 79 - 2 AG122017 25,67 AG122017A 50,36 0,032 - 0,058 0030 - 005
18,0 16 19 - 79 - 2 AG122018 16,78 A6122018A 30,91 0,035 - 0,062 | 0033 - 0,060
190 | 20 22 - 88 - 2 AG122019 30,68 AG122019A 56,71 0,035 - 0,062 0,033 - 0,060
200 [ 20 22 38 88 | 190 ? AG122020 19,31 AG122020A 39,80 0,035 — 0,062 0,033 - 0,060
210 | 2 22 - 88 - 2 AG122021 36,98 AG122021A 61,59 0,038 — 0,065 0,036 - 0,063
20 | 2 22 - 88 - 2 AG122022 28,42 AG122022A 64,55 0,038 — 0,065 0,036 - 0,063
240 25 26 = 102 = 2 AG122024 37,22 AG122024A 69,71 0,041 - 0,068 | 0,039 — 0,066
25,0 25 26 46 102 240 2 AG122025 37,22 AG122025A 69,71 0,041 - 0,068 | 0,039 — 0,066
26,0 25 26 - 102 - 2 AG122026 48,62 AG122026A 82,10 0,043 - 0,071 | 0,01 - 0,068
28,0 25 26 - 102 - 2 AG122028 53,00 AG122028A 85,99 0,050 - 0,077 [ 0,048 - 10,075
300 | 25 26 - 102 - 2 AG122030 54,78 AG122030A 99,81 0,050 - 0,077 [ 0,048 - 10,075
320 | 32 32 52 12 | 310 2 AG122032 62,03 AG122032A | 104,42 || 0,05 - 0,081 | 0,052 - 0,079
360 | 32 32 - 112 - 2 AG122036 80,88 AG122036A | 122,68 || 0,062 - 0,089 | 0,000 - 0,087
400 | 40 38 60 130 | 39,0 2 AG122040 99,81 AG122040A | 140,84 || 0,066 — 0,093 | 0,064 — 0,091
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,5%0 6,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 55 65 135
Vi (m/min) Schruppen 50 35 45 115
Artikelgruppe @
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

= I— K v ~
Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30° H% HSS ||Typ N g

schichtet Pro

HSS-Schaftfraser 844

Lange Ausfiihrung

—d—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
1,5 6 7 - 51 - 2 AG1222015 10,48 | AG1222015A | 18,07 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
L 20 6 7 = 51 = 2 AG122202 8,76 AG122202A 16,29 0,003 - 0,007 | 0,000 - 0,005
AP 25 6 8 - 52 - 2 AG1222025 9,26 AG1222025A | 16,71 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
28 6 8 - 52 - 2 AG1222028 10,48 | AG1222028A | 18,07 0,005 - 0012|0003 - 0,010
d 30 6 8 - 52 - 2 AG122203 8,39 AG122203A 1491 0,005 - 0012|0003 - 0,010
- - 35 6 10 - 54 - 2 AG1222035 9,26 AG1222035A | 16,71 0,005 - 0,012 [ 0003 - 0,010
38 6 1 - 55 - 2 AG1222038 10,48 | AG1222038A | 18,07 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
40 6 11 = 55 = 2 AG122204 8,39 AG122204A 14,91 0,007 - 0,017 ] 0,005 - 10,015
45 6 13 - 57 - 2 AG1222045 9,26 AG1222045A 16,71 0,007 - 0,017 | 0,005 - 10,015
b 48 6 13 - 57 - 2 AG1222048 1048 | AGI222048A | 18,07 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
5,0 6 13 - 57 - 2 AG122205 8,39 AG122205A 14,91 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
55 6 13 - 57 - 2 AG1222055 9,32 AG1222055A | 16,29 0,009 - 0022 | 0007 - 0,020
5,75 6 13 - 57 - 2 AG12220575 | 10,05 | AG12220575A | 17,63 0011 - 002 |0009 - 0024
6,0 6 13 2 57 5,5 2 AG122206 8,39 AG122206A 15,00 0011 - 0,02 | 0009 - 0,024
6,5 8 16 - 60 - 2 AG1222065 12,13 | AGI222065A | 22,38 0011 - 002 | 0009 - 0,024
6,75 8 16 = 60 = 2 AG12220675 14,05 | AG12220675A | 24,74 0014 - 0,031 002 - 0029
T 7,0 8 16 - 60 - 2 AG122207 10,33 AG122207A 18,50 0,014 - 0,031 0,02 - 0029
o 75 8 19 - 63 - 2 AG1222075 10,33 | AGI222075A | 18,50 0014 - 0031|0012 - 0029
7,75 8 19 - 63 - 2 AG12220775 | 11,76 | AG12220775A | 19,95 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
4 4 8,0 8 19 33 69 15 2 AG122208 10,05 AG122208A 16,92 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
8,5 10 19 - 69 - 2 AG1222085 12,04 | AG1222085A | 18,86 0016 - 0034 | 0014 - 10,032
8,7 10 19 - 69 - 2 AG1222087 13,33 | AG1222087A | 20,72 0,018 - 0037 | 0016 - 0,035
9,0 10 19 - 69 - 2 AG122209 11,76 AG122209A 19,95 0018 - 0,037 | 0016 - 10,035
9,5 10 22 - 72 - 2 AG1222095 12,63 AG1222095A 22,15 0,018 - 0,037 | 0,016 - 10,035
9,7 10 22 - 72 - 2 AG1222097 14,28 AG1222097A 22,73 0020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
100 | 10 22 32 72 9,0 2 AG122210 11,25 AG122210A 18,58 0020 - 0040 | 0018 - 10,038
10 | 12 22 - 79 - 2 AG122211 16,92 AG122211A | 24,16 0022 - 00450020 - 10,043
120 | 12 26 38 83 | 11,0 2 AG122212 12,92 AGI22212A | 22,28 0,024 — 0,048 | 0,022 - 0,046
130 | 12 26 - 83 - 2 AG122213 19,24 AG122213A | 31,78 002 — 0,05 | 0024 - 0,05
14,0 12 26 = 83 = 2 AG122214 15,70 AG122214A 28,77 002 - 0,05 ]0024 - 10,053
15,0 16 32 - 92 - 2 AG122215 19,24 AG122215A 33,13 0,029 - 0,05 | 0027 - 10,054
16,0 16 32 44 92 15,0 2 AG122216 17,49 AG122216A 30,55 0,029 - 0,05 | 0,027 - 0,054
17,0 16 32 - 92 - 2 AG6122217 29,95 AG122217A 43,15 0,032 - 0,058 | 0030 - 0,05
180 | 16 32 - 92 - 2 AG122218 21,87 AG122218A | 38,99 0,035 - 0062 | 0,033 - 0,060
190 | 20 38 - 104 - 2 AG122219 36,01 AG122219A 59,26 0,035 - 0062 | 0,033 - 0,060
200 | 20 38 54 104 | 19,0 2 AG122220 26,69 AG122220A | 41,51 0035 - 0,062 | 0,033 - 0,060
20 | 20 38 - 104 - 2 AG122221 28,13 AG122221A | 42,45 0,038 - 0065|003 - 0,063
20 | 2 38 - 104 - 2 AG122222 29,83 AG1222220 | 52,05 0,038 - 0065|003 - 0,063
240 25 45 - 121 - 2 AG122224 38,86 AG122224A 70,63 0,041 - 0,068 | 0,039 - 10,066
25,0 25 45 65 121 240 2 AG122225 38,86 AG122225A 70,63 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
28,0 25 45 - 121 - 2 AG122228 60,58 AG122228A 88,25 0,050 - 0077 | 0,048 - 0,075
30,0 25 45 - 121 - 2 AG122230 70,57 AG122230A 102,03 005 - 0,077 | 0,048 - 0,075
30 | 32 53 73 133 | 31,0 2 AG122232 84,27 AG122232A | 111,58 || 005 - 0,081 | 005 - 0,079
360 | 32 53 - 133 - 2 AG122236 104,10 | AG122236A | 128,01 0,062 - 0,089 | 0,060 - 0,087
400 | 40 63 85 155 | 39,0 2 AG122240 151,67 | AG122240A | 187,31 0,066 — 0,093 | 0,064 - 0,091
Umfangsfriisen
0.=0,3xD Vollnut-Frisen
0,=1,50 0,=1,0
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 55 65 135
Vi (m/min) Schruppen 50 35 45 115
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Standard Line — HSS

AG 12 “:[ E Alg;-%na Z2 —H__B_] 30° %ﬁ' HSS TypN +\:

HSS-Schaftfraser 844

Extralange Ausflihrung

4o
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| /A . mm/Z mm/Z
h 25 6 8 56 2 AG1223025 11,33 AG1223025A 21,16 0,003 - 0007 | 0001 - 0,005
2 30 6 8 56 2 AG122303 11,33 AG122303A 21,16 0005 - 0012 | 0003 - 0010
J 35 6 10 59 2 AG1223035 11,33 AG1223035A 21,16 0005 - 0012 | 0003 - 0010
40 6 11 63 2 AG122304 11,33 AG122304A 21,16 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
45 6 11 63 2 AG61223045 11,33 AG1223045A 21,16 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
5,0 6 13 68 2 AG122305 11,33 AG122305A 21,16 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
55 6 13 68 2 AG1223055 11,33 AG1223055A 21,16 0009 - 002 | 0007 - 0,02
6,0 6 13 68 2 AG122306 11,33 AG122306A 21,16 0011 - 002 | 0009 - 0,024
L 6,5 10 16 80 2 AG1223065 13,33 AG1223065A 23,52 0011 - 002 | 0009 - 0024
70 10 16 80 2 AG122307 13,33 AG122307A 23,52 0014 - 0031 | 002 - 002
8,0 10 19 88 2 AG122308 12,21 AG122308A 22,45 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
10,0 10 22 95 2 AG122310 12,98 AG122310A 24,38 0020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
12,0 12 26 110 2 A6122312 15,49 AG122312A 28,45 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
14,0 12 26 110 2 AG122314 21,07 AG122314A 36,28 002 - 005 | 0024 - 0,053
16,0 16 32 123 2 AG122316 22,81 AG122316A 45,03 0029 - 005 | 0027 - 0,05
18,0 16 32 123 2 AG122318 21,31 AG122318A 56,87 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
20,0 20 38 141 2 AG122320 33,77 AG122320A 66,48 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
22,0 20 38 141 2 AG122322 46,39 AG122322A 78,75 0038 - 0065 | 003% - 0,063
240 25 45 166 2 AG122324 59,94 AG122324A 110,22 0,041 - 0068 | 0,039 - 0,066
— 250 25 45 166 2 AG122325 59,94 AG122325A 110,22 0041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
g,
d] dz
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 0,=1,000
aferig Rostfrei
Tugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 70 55 65 135
Vi (m/min) Schruppen 50 35 45 115
Artikelgruppe
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ToolFac

tory

ling Tool Solutionsi

= =I5 .
Unbe- || Alcrona || Z3 HB 30 h HSS ||Typ N g
schichtet Pro : + R Y
= Werks-
HSS-Schaftfraser norm
Extrakurze Ausflihrung
—d—
— & d; lp Iy unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
L 1,0 6 20 34 3 AG112001 7,94 AG112001A 13,77 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
2 15 6 3,0 34 3 AG1120015 7,94 AG1120015A 13,77 0,003 - 0006 | 0,001 - 0,004
J 18 6 3,0 34 3 AG1120018 7,94 AG1120018A 13,77 0003 - 0007 | 0,001 - 0,005
20 6 45 35 3 AG112002 7,94 AG112002A 13,77 0,003 - 0007 | 0,001 - 0,005
23 6 40 35 3 A61120023 7,94 AG1120023A 13,77 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
25 6 55 36 3 AG1120025 7,94 AG1120025A 13,77 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
b 28 6 55 36 3 AG61120028 7,94 A61120028A 13,77 0,005 - 0012 | 0003 - 0010
3.0 6 55 37 3 AG112003 7,94 AG112003A 13,77 0005 - 0,012 | 0003 - 0,010
33 6 6,0 37 3 AG61120033 7,94 AG1120033A 13,77 0005 - 0012 | 0003 - 0010
35 6 6,5 38 3 AG1120035 7,94 AG1120035A 13,77 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
3,8 6 75 38 3 AG1120038 7,94 AG1120038A 13,77 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
40 6 75 38 3 AG112004 7,94 AG112004A 13,77 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
43 6 15 38 3 AG1120043 7,94 AG1120043A 13,77 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
45 6 75 38 3 AG1120045 7,94 AG1120045A 13,77 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,02
L 48 6 8,5 39 3 AG1120048 7,94 AG1120048A 13,77 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,02
L g, 50 6 8,5 39 3 AG112005 7,94 AG112005A 13,77 0009 - 0,022 | 0007 - 0,020
53 6 8,0 39 3 AG1120053 7,94 AG1120053A 13,77 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
55 6 85 39 3 AG1120055 7,94 AG1120055A 13,77 0011 - 002 | 0009 - 10024
di d 575 6 85 39 3 AG11200575 7,94 AG11200575A 13,77 0011 - 002 | 0009 - 10024
6,0 6 85 39 3 AG112006 7,94 AG112006A 14,47 0014 - 0031 | 002 - 10,029
6,5 8 10,0 42 3 AG1120065 932 AG1120065A 13,77 0014 - 0,031 | 0012 - 10,029
7,0 8 10,0 42 3 AG112007 9,32 AG112007A 14,47 0014 - 0031 | 0012 - 10,029
8,0 8 11,0 43 3 AG112008 9,32 AG112008A 17,35 0016 - 0,034 | 0014 - 0,08
85 10 11,0 48 3 AG1120085 12,19 AG1120085A 14,47 0018 - 0,037 | 0016 - 0,085
9.0 10 11,0 48 3 AG112009 12,19 AG112009A 17,35 0018 - 0,037 | 0016 - 0,085
10,0 10 13,0 50 3 AG112010 12,19 AG112010A 17,35 0020 - 0,040 | 0,018 - 10,038
12,0 12 16,0 58 3 AG112012 18,99 AG112012A 25,02 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
16,0 16 19,0 64 3 AG112016 26,53 AGT12016A 41,95 0,029 - 005 | 0027 - 0,054
20,0 20 22,0 78 3 A6112020 36,01 AG112020A 62,96 003 - 0062 | 0033 - 0,060
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Frisen
0,=1,00 0,=1,00
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

schichtet Pro

AG 11 L % Alcrona Z3 % 30° th HSS TypN +;

Werks-

HSS-Schaftfraser norm

Kurze Ausfuhrung

— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/A . . mm/Z mm/Z

15 6 75 38 3 AG1124015 8,96 AG1124015A 14,28 0,003 - 0006 | 0001 - 0,004
20 6 15 38 3 AG112402 8,96 AG112402A 14,28 0003 - 0007 | 0001 - 0,005
25 6 8,5 39 3 AG1124025 8,96 AG1124025A 14,28 0,003 - 0007 | 0001 - 0,005
30 6 85 39 3 AG112403 8,96 AG112403A 14,28 0005 - 0012|0003 - 0010
35 6 10,5 4 3 AG1124035 8,96 AG1124035A 14,28 0005 - 0012 0003 - 0,010
40 6 11,5 42 3 AG112404 8,96 AG112404A 14,28 0,007 - 0,017 | 0005 - 0,015

b 45 6 11,5 42 3 AG1124045 8,96 AG1124045A 14,28 0007 - 0017 | 0005 - 0,015
5,0 6 13,5 44 3 AG112405 8,96 AG112405A 14,28 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
55 6 13,5 44 3 AG1124055 8,96 AG1124055A 14,28 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
6,0 6 13,5 44 3 AG112406 8,96 AG112406A 14,28 0011 - 002 | 0009 - 0,024
6.5 8 16,0 48 3 AG1124065 10,26 AG1124065A 16,21 0011 - 002 | 0009 - 0,024
7,0 8 16,0 48 3 AG112407 10,26 AG112407A 16,21 0014 - 0031|002 - 0029
8,0 8 19,0 51 3 AG112408 10,26 AG112408A 16,21 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
9,0 10 19,0 56 3 AG112409 13,19 AG112409A 19,14 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
10,0 10 22,0 59 3 AG112410 13,19 AG112410A 19,14 0020 - 0040 | 0018 - 0,038

d 4, Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 0,=1,000
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 65 55 65 130
Vi, (m/min) Schruppen 45 35 45 115
Artikelgruppe @
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

AG 13

HSS-Schaftfraser 327

Kurze Ausfuhrung

Unbe- || Alcrona || Z3 HB 30° % HSS ||Typ N g

schichtet Pro

IN — Hﬁ

—d—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| 1 . mm/Z mm/Z
20 [ 4 - 48 - 3 A6132002 6,82 AG132002A 13,93 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
e AP 25 [ 5 - 49 - 3 A61320025 7,75 AG1320025A 15,21 0,003 - 0,007 | 0,000 - 10,005
28 6 5 - 49 - 3 A61320028 8,53 AG1320028A 16,78 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
d; J 3,0 6 5 = 49 = 3 A6132003 6,82 AG132003A 13,93 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
-3 < 3,5 6 6 - 50 - 3 A61320035 1,75 AG1320035A 15,21 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
38 6 7 - 51 - 3 AG1320038 8,53 A61320038A 16,78 0,007 - 0,017 | 0005 - 0,015
4,0 6 7 - 51 - 3 AG132004 6,82 AG132004A 13,93 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
45 6 8 - 52 - 3 AG1320045 6,82 AG1320045A 13,93 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
48 6 8 - 52 - 3 AG1320048 8,53 AG1320048A 16,78 0,009 - 0,022 | 0,007 - 10,020
50 [ 8 - 52 - 3 AG132005 6,82 AG132005A 13,93 0,009 - 0,022 | 0,007 - 10,020
55 [ 8 - 52 - 3 AG1320055 7,75 AG1320055A 15,21 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,020
by 575 [ 8 = 52 = 3 A613200575 8,53 AG13200575A | 16,78 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0024
6,0 6 8 16 52 55 3 AG132006 6,82 AG132006A 13,93 0,011 - 0,026 | 0,009 - 10024
6,5 8 10 - 54 - 3 AG1320065 7,94 AG1320065A 16,78 0011 - 0,02 | 0,009 - 0,024
6,75 8 10 - 54 - 3 AG13200675 9,32 AG13200675A | 17,49 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
7,0 8 10 - 54 - 3 AG132007 8,53 AG132007A 16,78 0014 - 0031 | 0012 - 0,029
15 8 11 - 55 - 3 AG1320075 8,53 A61320075A 16,78 0014 - 0,031 | 0012 - 0,029
— 7,75 8 11 - 55 - 3 AG13200775 9,32 AG13200775A | 18,58 0,016 - 0,034 | 0014 - 0,032
o 8,0 8 11 19 55 75 3 AG132008 8,76 AG132008A 16,13 0016 - 0,034 | 0014 - 0,032
8,5 10 11 = 61 = 3 AG1320085 9,60 AG1320085A 17,43 0016 - 0,034 | 0014 - 0,032
4 4 8,7 10 11 - 61 - 3 AG1320087 10,77 AG1320087A 19,50 0,018 - 0,037 | 0016 - 10,035
9.0 10 11 - 61 - 3 AG132009 11,55 AG132009A 19,36 0,018 - 0037 | 0016 - 10,035
9,5 10 13 - 63 - 3 A61320095 12,83 AG1320095A | 21,44 0,018 - 0037 | 0016 - 10,035
9,7 10 13 - 63 - 3 A61320097 12,83 AG1320097A | 21,44 0,020 - 0,040 | 0018 - 10,038
10,0 10 13 23 63 9.0 3 A6132010 10,60 AG132010A 17,56 0,020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
11,0 12 13 - 70 - 3 AG132011 10,18 AG132011A 21,65 0,022 - 0,045 | 0,020 - 10,043
12,0 12 16 28 73 11,0 3 AG132012 10,33 AG132012A 19,64 0,024 - 0,048 | 0,022 - 0,046
13,0 12 16 - 73 - 3 AG132013 18,58 AG132013A 30,91 0,026 - 0,05 | 0024 - 0,053
14,0 12 16 - 73 - 3 AG132014 1241 AG132014A 25,38 0,02 - 0,055 | 0024 - 10,053
15,0 16 19 - 79 - 3 AG132015 18,86 AG132015A 33,13 0,029 - 005 | 0,027 - 10,054
16,0 16 19 31 79 15,0 3 AG132016 14,47 AG132016A 34,69 0,029 - 005 | 0027 - 10,05
17,0 16 19 - 79 - 3 AG132017 25,67 AG132017A 50,29 0,032 - 0,058 | 0030 - 0,05
18,0 16 19 - 79 - 3 AG132018 16,78 AG132018A 30,91 0,035 - 0,062 | 0033 - 10,060
19,0 20 22 - 88 - 3 AG132019 30,68 AG132019A 56,71 0,035 - 0062 | 0033 - 10,060
20,0 20 22 38 88 19,0 3 A6132020 19,31 AG132020A 39,80 0,035 - 0,062 | 0,033 - 0,060
210 20 22 - 88 - 3 AG132021 36,98 AG132021A 61,59 0,038 - 0,065 | 003 - 0,063
22,0 20 22 - 88 - 3 AG6132022 28,45 AG132022A 64,55 0,038 - 0,065 | 0,03 - 0,063
24,0 25 26 - 102 - 3 AG132024 37,22 AG132024A 69,71 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
25,0 25 26 46 102 24,0 3 AG132025 37,22 AG132025A 69,71 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
28,0 25 26 - 102 - 3 A6132028 53,00 AG6132028A 85,99 0,05 - 0,077 | 0,048 - 0,075
30,0 25 26 - 102 - 3 AG132030 54,78 AG132030A 99,81 0,050 - 0077 | 0,048 - 10,075
32,0 32 32 52 112 31,0 3 AG132032 62,03 AG132032A 104,42 0,054 - 0,081 | 0052 - 0,079
36,0 32 32 - 112 - 3 AG132036 80,88 AG132036A 122,68 0,062 - 0,089 | 0,060 - 0,087
40,0 40 38 60 130 39,0 3 A6132040 99,81 AG132040A 140,77 0,066 — 0,093 | 0,064 - 0,091
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,5%0 6,=1,0xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
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Standard Line — HSS

AG 13 e ||| 23 sl ) ES @% HsS || Typ N|| B

schichtet Pro

DIN
HSS-Schaftfraser 844

—d—
— — unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
1,5 6 7 - 51 - 3 AG1322015 9,26 AG1322015A | 16,71 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
b 20 6 7 - 51 - 3 AG132202 8,76 AG132202A 16,29 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
AP 25 6 8 - 52 - 3 AG1322025 9,26 AG1322025A | 16,71 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
28 [ 8 = 52 = 3 A61322028 10,48 AG1322028A 17,99 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
3,0 [ 8 - 52 - 3 A6132203 8,39 AG132203A 14,91 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
_d; - 35 6 10 - 54 - 3 AG1322035 9,26 AG1322035A | 16,71 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
IR 38 6 1 - 55 - 3 AG1322038 10,48 | AG1322038A | 17,99 0,007 - 0017 | 0,005 - 10,015
4,0 6 1 - 55 - 3 AG132204 8,39 AG132204A 1491 0,007 - 0017 | 0005 - 10,015
45 6 13 - 57 - 3 AG1322045 9,26 AG1322045A | 16,71 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
48 6 13 - 57 - 3 AG1322048 1048 | AGI322048A | 17,99 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
b 50 6 13 - 57 - 3 AG132205 8,39 AG132205A 14,91 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
55 [ 13 = 57 = 3 AG1322055 9,32 AG1322055A 16,24 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
575 [ 13 - 57 - 3 AG13220575 10,05 | AG13220575A | 17,63 0,011 - 0,026 | 0009 - 0,024
6,0 6 13 21 57 55 3 AG132206 8,39 AG132206A 15,00 0011 - 0,02 | 0,009 - 0024
6,5 8 16 - 60 - 3 AG1322065 12,13 | AGI322065A | 22,38 0011 - 002 | 0009 - 0024
6,75 8 16 - 60 - 3 AG13220675 | 14,05 | AG13220675A | 24,74 0014 - 0031|0012 - 0029
7,0 8 16 - 60 - 3 AG132207 10,33 AG132207A 18,50 0014 - 0031|002 - 10029
L. 15 8 19 - 63 - 3 AG1322075 10,33 | AG1322075A | 18,50 0014 - 0,031 [ 0012 - 0,029
d: 7,75 8 19 - 63 - 3 AG13220775 11,76 | AG13220775A | 19,95 0016 - 0,034 | 0014 - 10,032
8,0 8 19 33 69 75 3 AG132208 10,05 AG132208A 16,92 0016 - 0,034 | 0,014 - 0032
& d, 8,5 10 19 - 69 - 3 AG1322085 12,04 AG1322085A 18,86 0016 - 0,034 | 0014 - 0,032
8,7 10 19 - 69 - 3 AG1322087 13,33 | AG1322087A | 20,72 0,018 - 0037 | 0016 - 10,035
9,0 10 19 - 69 - 3 AG132209 11,76 AG132209A 19,95 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
9.5 10 22 - 72 - 3 AG1322095 12,63 | AGI322095A | 22,15 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
9,7 10 22 - 72 - 3 AG1322097 14,28 | AGI322097A | 22,73 0020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
100 | 10 2 32 72 9,0 3 AG132210 11,25 AG132210A 18,58 0,020 - 0,040 | 0,018 — 0,038
11,0 12 22 - 79 - 3 AG132211 16,92 AG132211A 2416 0,022 - 0,045 | 0,020 - 10,043
12,0 12 26 38 83 11,0 3 AG132212 12,92 AG132212A 22,28 0,024 - 0,048 | 0,022 - 0,046
13,0 12 26 - 83 - 3 A6132213 19,24 AG132213A 31,78 0026 - 0,05 | 0024 - 0,053
140 | 12 26 - 83 - 3 AG132214 1570 | AG132214A 28,77 0,026 - 005 | 0024 - 10,05
150 | 16 32 - 92 - 3 AG132215 19,24 AG132215A 33,13 0029 - 005 | 0027 - 0,05
160 | 16 32 44 92 | 150 3 AG132216 17,49 AG132216A 30,55 0,029 - 0,05 | 0027 - 0,054
170 | 16 32 - 92 - 3 AG132217 29,95 AG132217A | 4315 0,032 - 0,058 | 0,030 - 0,05
180 | 16 32 - 92 - 3 AG132218 21,87 AG132218A | 38,99 0,035 - 0062 | 0,033 — 0,060
19,0 20 38 - 104 - 3 AG132219 36,01 AG132219A 59,26 0,035 - 0,062 | 0,033 - 0,060
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG132220 26,69 AG132220A 4,51 0,035 - 0062 | 0,033 - 0,060
21,0 20 38 - 104 - 3 A6132221 28,02 AG132221A 42,45 0,038 - 0,065 | 0,036 - 0,063
20 | 2 38 - 104 - 3 AG132222 29,83 AG132222A 52,05 0,038 - 0,065 | 003 - 0,063
240 | 25 45 - 121 - 3 AG132224 38,86 AG132224A 70,63 0041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
250 | 25 45 65 121 | 240 3 AG132225 38,86 AG132225A 70,63 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
280 | 25 45 - 121 - 3 AG132228 60,58 AG132228A 88,25 0,050 - 0,077 | 0,048 - 0,075
300 | 25 45 - 121 - 3 AG132230 70,57 AG132230A | 102,03 0,050 - 0077 | 0,048 - 0,075
32,0 32 53 73 133 31,0 3 A6132232 84,27 AG132232A 111,66 0,054 - 0,081 | 0,052 - 10079
36,0 32 53 - 133 - 3 AG132236 104,10 AG132236A 128,01 0,062 - 0,089 | 0,000 - 0,087
40,0 40 63 85 155 39,0 3 A6132240 151,67 AG132240A 187,31 0,066 — 0,093 | 0064 - 0,091
Umfangsfriisen
.= 0,3xD Vollnut-Frisen
0,=1,5%0 0,=1,00
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

= —— q
N —>

s e 23 T [P ) s e B
DIN

HSS-Schaftfraser 844L
Extralange Ausflihrung

-4
— - unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
2,0 6 10 54 3 AG132402 9,89 AG132402A 17,43 0003 - 0,007 | 0001 - 0,005
25 6 10 54 3 AG1324025 10,97 AG1324025A 18,36 0003 - 0,007 | 0001 - 0,005
3,0 6 12 56 3 AG132403 9,89 AG132403A 17,43 0005 - 0012 | 0003 - 0,010
L, 35 [ 15 59 3 AG1324035 12,55 AG1324035A 20,30 0005 - 0012 | 0003 - 0,010
40 6 19 63 3 AG132404 9,89 AG132404A 17,43 0007 - 0017 | 0005 - 0,015
45 [ 19 63 3 AG1324045 12,55 AG1324045A 20,30 0007 - 0017 | 0005 - 0,015
50 [ 24 68 3 AG132405 9,89 AG132405A 17,43 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
55 [ 24 68 3 AG1324055 12,55 AG1324055A 20,30 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
L — 6,0 [ 24 68 3 AG132406 9,89 AG132406A 17,43 0011 - 002 | 0009 - 0,024
7,0 8 30 74 3 AG132407 13,33 AG132407A 23,52 0,014 - 0,031 0012 - 0,029
8,0 8 38 82 3 AG132408 12,27 AG132408A 22,45 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
9,0 10 38 88 3 AG132409 15,34 AG132409A 28,13 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
10,0 10 45 95 3 AG132410 12,98 AG132410A 24,38 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
11,0 12 45 102 3 AG132411 17,08 AG132411A 32,84 0022 - 0045 | 0020 - 0,043
12,0 12 53 110 3 A6132412 1549 AG132412A 28,45 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
14,0 12 53 110 3 AG132414 21,07 AG132414A 36,28 002 - 0,05 | 0024 - 10,05
16,0 16 63 123 3 AG132416 22,81 AG132416A 45,03 0029 - 005 | 0027 - 0,054
18,0 16 63 123 3 AG132418 27,31 AG132418A 56,87 003 - 0062 | 0033 - 10,060
l 20,0 20 75 141 3 AG132420 33,77 AG132420A 66,48 003 - 0062 | 003 - 0,060
L g 22,0 20 75 141 3 AG132422 57,02 AG1324220 81,59 0038 - 0065 | 003 - 0,063
? 24,0 25 90 166 3 AG132424 80,81 AG132424A 137,97 0041 - 0,068 | 0039 - 0,066
25,0 25 90 166 3 AG6132425 82,10 AG132425A 139,75 0041 - 0,068 | 0039 - 0,066
d, d, 30,0 25 90 166 3 AG6132430 141,34 AG132430A 202,49 005 - 0077 | 0048 - 0,075
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=0,50
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
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Standard Line — HSS

NN

== 117 X
AG 1 4 Unbe- || Alcrona Z4 HB 30° h HSS Typ N g
schichtet Pro : + R Y
) DIN
HSS-Schaftfraser 844
Kurze Ausfuhrung
—d—
— d dy lp AP h ds unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm | mm | mm | mm | mm | mm 1 Art-Nr. €/Stk. Art-Nr. €/5tk. mm/L mm/Z
L 20 6 4 - 48 - 4 AG142002 8,76 A6142002A 15,98 0,03 - 0,008 | 0,001 - 0,006
AP 25 6 5 = 49 = 4 AG1420025 9,32 AG61420025A 16,21 0,003 - 0,08 | 0,001 - 0,006
3,0 [ 5 - 49 - 4 AG142003 8,76 AG142003A 15,98 0,004 - 0012 | 0002 - 0,010
_d; - 35 6 6 - 50 - 4 AG1420035 9,32 AG1420035A 16,21 0,004 - 0,012 ] 0,002 - 0,010
40 [ 7 - 51 - 4 AG142004 8,76 AG142004A 14,28 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
45 [ 8 - 52 - 4 A61420045 8,76 AG1420045A 14,28 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
5.0 6 8 - 52 - 4 AG142005 8,76 AG142005A 14,28 0,008 - 0,022 | 0,006 - 0,020
L 6,0 6 8 16 52 55 4 AG142006 8,76 AG142006A 14,28 0,010 - 0,027 | 0008 - 0,025
7,0 8 10 - 54 - 4 AG142007 10,97 A6142007A 17,63 0011 - 0,031 | 0009 - 0,029
8,0 8 11 19 55 15 4 AG142008 11,10 AG142008A 19,36 0014 - 0,034 | 0012 - 0,032
9.0 10 11 - 61 - 4 AG142009 14,65 AG142009A 25,16 0014 - 0034 | 0012 - 0,032
9,5 10 13 - 63 - 4 AG1420095 16,13 AG1420095A 27,53 0017 - 0,041 10015 - 10,039
10,0 10 13 23 63 9,0 4 AG142010 11,84 AG142010A 20,36 0017 - 0,041 ] 0,015 - 0,039
12,0 12 16 28 73 11,0 4 A6142012 13,11 AG142012A 22,52 0,020 - 0,050 | 0,018 - 0,048
14,0 12 16 - 73 - 4 AG142014 15,70 AG142014A 31,18 0022 - 0,057 | 0020 - 0,055
16,0 16 19 31 79 15,0 4 AG142016 18,14 AG142016A 37,16 0,025 - 0,060 | 0023 - 0,058
T e 18,0 16 19 - 79 - 4 AG142018 20,87 AG142018A 34,84 0,027 - 0,067 | 0,025 - 0,065
d, 20,0 20 22 38 88 19,0 4 AG142020 25,53 AG6142020A 49,20 003 - 0075 | 0028 - 0,073
22,0 20 22 - 88 - 4 AG142022 35,78 AG142022A 70,50 0,032 - 0078 | 0,031 - 0,076
d; d 240 25 26 = 102 = 4 AG142024 46,98 AG142024A 78,24 0,03 - 0,081 | 0034 - 10079
25,0 25 26 46 102 | 240 4 AG142025 46,98 AG142025A 78,53 0039 - 0084 | 0037 - 0,082
28,0 25 26 - 102 - 4 A6142028 66,62 AG142028A 87,83 0,043 - 0,88 | 0,041 - 0,086
30,0 25 26 - 102 - 4 AG142030 68,90 AG142030A 92,64 0046 - 0,091 | 0,044 - 0,089
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 6,=1,0xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 55 70 150
Vi, (m/min) Schruppen 55 35 50 130
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- || Alcrona || Z 4 HB 30° i HSS TypN g

—— —= @%r :

schichtet Pro + \
DIN
844
—4—
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| 1 mm/Z mm/Z
2,0 6 7 - 51 - 4 AG142202 9,46 AG142202A 19,36 0,003 - 0,008 | 0,001 - 0,006
L 25 6 8 - 52 - 4 AG1422025 10,12 | AG1422025A | 18,50 0,003 - 0,008 | 0,001 - 0,006
AP 3,0 6 8 - 52 - 4 AG142203 8,76 AG142203A 17,43 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
35 6 10 - 54 - 4 AG1422035 10,12 | AG1422035A | 18,50 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
ds 3,8 6 11 - 55 - 4 AG1422038 11,55 AG1422038A 20,64 0,007 - 0,017 | 0,005 = 0,015
- - 40 6 11 - 55 - 4 AG142204 8,76 AG142204A 17,43 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
45 6 13 - 57 - 4 AG1422045 10,12 AG1422045A 18,50 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
L 48 6 13 - 57 - 4 AG1422048 11,55 | AG1422048A | 20,64 0,008 - 0,022 | 0006 - 10,020
5,0 6 13 - 57 - 4 AG142205 8,76 AG142205A 17,43 0,008 - 0,022 | 0006 - 10,020
55 6 13 - 57 - 4 AG1422055 10,33 | AG1422055A | 17,99 0,008 - 0,022 | 0,006 - 10,020
5,75 6 13 - 57 - 4 AG14220575 | 11,18 | AG14220575A | 19,72 0,010 - 0,027 | 0,008 - 0,02
6,0 6 13 21 57 55 4 AG142206 8,90 AG142206A 17,5 0,010 - 0,027 | 0,008 - 0,02
6,75 8 16 - 60 - 4 AG14220675 14,77 | AG14220675A | 24,74 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0029
7,0 8 16 - 60 - 4 AG142207 11,55 AG142207A 2,07 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0029
15 8 19 - 63 - 4 AG1422075 11,55 | AG1422075A | 21,07 0011 - 0,031 | 0,009 - 0,02
1,75 8 19 - 63 - 4 AG14220775 | 12,83 | AG14220775A | 22,73 0014 - 0,034 | 0012 - 0,032
L 8,0 8 19 33 69 75 4 AG142208 10,91 AG142208A 19,36 0014 - 0,034 | 0012 - 0,032
L g 8,5 10 19 - 69 - 4 AG1422085 12,76 | AG1422085A | 20,87 0,014 - 0,034 | 0012 - 0,032
2 8,7 10 19 - 69 - 4 AG1422087 1421 | AG1422087A | 23,45 0,014 - 0,034 | 0012 - 0,032
9.0 10 19 = 69 = 4 AG142209 12,83 AG142209A 22,73 0,014 - 0,034 0012 - 0,032
d d 9.7 10 22 - 72 - 4 AG1422097 15,00 AG1422097A 24,96 0,017 - 0,041 10,015 - 0,039
10,0 10 22 32 72 9,0 4 AG142210 12,27 AG142210A 20,59 0017 - 0,041 | 0,015 - 0,039
10,5 12 22 - 79 - 4 A61422105 17,49 AG1422105A 24,74 0,017 - 0041 | 0015 - 10,039
11,0 12 22 - 79 - 4 A6142211 17,49 AG142211A 24,74 0,018 — 0047 | 0016 - 0,045
11,5 12 26 - 83 - 4 AG1422115 19,24 | AGI422115A | 28,82 0,018 - 0,047 | 0,016 — 0,045
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG142212 13,93 AG142212A | 22,81 0,020 - 0,050 | 0,018 - 0,048
13,0 12 26 - 83 - 4 AG142213 20,81 AG142213A 33,55 0,020 - 0,050 | 0,018 - 0,048
14,0 12 26 = 83 = 4 AG142214 17,30 AG142214A 31,48 0,022 - 0,057 | 0020 - 10,055
15,0 16 32 - 92 - 4 AG142215 20,59 AG142215A 35,28 0,022 - 0,057 | 0,020 - 0,055
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG142216 19,31 AG142216A 33,00 0,025 - 0,060 | 0023 - 0,058
17,0 16 32 - 92 - 4 AG142217 31,78 AG142217A 52,05 0,025 - 0,060 | 0023 - 0,058
18,0 16 32 - 92 - 4 AG142218 24,23 AG142218A | 42,67 0,027 - 0,067 | 0025 - 0,065
190 [ 2 38 - 104 - 4 AG142219 40,08 AG142219A | 6347 0,027 - 0,067 | 0025 - 0,065
20,0 20 38 54 104 | 190 4 AG142220 29,18 AG142220A | 4547 0,030 - 0,075 | 0028 - 0,073
21,0 20 38 - 104 - 4 AG142221 3091 AG142221A | 46,98 0,032 - 0,078 | 0,031 - 0,076
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Frisen
0,=1,5%0 0,=1,00
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 55 70 150
Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130
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Standard Line — HSS

NN —
4
Unbe- || Alcrona || Z5 HB 35° 1 HSS Typ N ;
schichtet Pro +
DIN
844
— 4 —
— — unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ 1 mm/Z mm/Z
22,0 20 38 - 104 - 5 AG152222 33,43 AG152222A 50,54 0,032 - 0,078 | 0,031 - 10,076
L, AP 240 25 45 = 121 = 5 AG152224 42,59 AG152224A 72,92 0,036 - 0,081 ‘ 0,034 - 0,079
J 250 25 45 65 121 240 5 AG152225 42,59 AG152225A 72,92 0039 - 0084 0,037 - 10082
d;
L - Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,5x 0,=1,0xD
I—dz—l

NN —
4
Unbe- || Alcrona || Z 6 HB 30° } HSS Typ N NG
schichtet Pro + X
DIN
844
B unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
220 20 38 - 104 - 6 AG162222 33,43 AG162222A 50,54 0,032 — 0,078 | 0031 — 0,076
240 25 45 = 121 = 6 AG162224 42,59 AG162224A 72,92 0,036 — 0,081 | 0034 - 10079
26,0 25 45 - 121 - 6 AG162226 50,36 AG162226A | 88,12 0,039 - 0,084 | 0,037 - 0,082
ds 28,0 25 45 = 121 = [ AG162228 69,71 AG162228A 92,79 0,043 - 0,088 | 0,01 - 10,086
LB 30,0 25 45 - 121 - [ AG162230 79,09 AG162230A 105,84 0,046 - 0,091 | 0,044 - 0,089
320 2 53 73 133 | 31,0 6 AG162232 88,25 AG162232A | 118,97 || 0,049 - 0,094 | 0047 - 10,092
36,0 kY] 53 - 133 - 6 AG162236 112,95 | AG162236A | 133,02 || 0,058 — 0,100 | 0,056 - 0,083
400 | 40 63 85 155 1 39,0 6 AG162240 161,78 | AG162240A | 193,75 || 0,062 — 0,120 | 0,060 — 0,087
o Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=1,000
d] dz
aferia Rostrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 55 70 150
Vi, (m/min) Schruppen 55 35 50 130
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

= —— q
N —>

g | 24 T [P ) s e B
DIN

HSS-Schaftfraser 844L
Extralange Ausflihrung

rdiqg
— — L dy ly Iy unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. Art.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
20 [ 10 54 4 AG142402 10,48 AG142402A 17,87 0,003 - 0,008 | 0,001 - 0,006
25 [ 10 54 4 AG61424025 11,40 AG1424025A 19,31 0,003 - 0,008 | 0001 - 0,006
b 3,0 [ 12 56 4 AG142403 10,48 AG142403A 17,87 0,004 - 0,012 0002 - 0010
35 [ 15 59 4 AG1424035 10,48 AG1424035A 17,87 0,004 - 0,012 0002 - 10010
40 6 19 63 4 AG142404 10,48 AG142404A 17,87 0,007 - 0,017 ] 0005 - 10,015
45 [ 19 63 4 AG1424045 10,48 AG1424045A 17,87 0,007 - 0,017 | 0,005 - 10,015
5.0 [ 24 68 4 AG142405 10,48 AG142405A 17,87 0,008 - 0,022 | 0006 - 0,020
— 55 [ 24 68 4 A61424055 10,48 AG1424055A 17,81 0,008 - 0,022 | 0006 - 0,020
b 6,0 [ 24 68 4 AG142406 10,48 AG142406A 17,87 0010 - 0,027 | 0,008 - 0,025
7,0 8 30 74 4 AG142407 14,28 AG142407A 24,30 0011 - 0,031 | 0009 - 10029
8,0 8 38 82 4 AG142408 13,26 AG142408A 23,16 0014 - 0034 | 0012 - 10,032
9.0 10 38 88 4 AG142409 16,29 AG142409A 2941 0,014 - 0034 | 0012 - 10,032
10,0 10 45 95 4 AG142410 14,28 AG142410A 25,38 0017 - 0,041 | 0015 - 0,039
11,0 12 45 102 4 AG142411 17,87 AG142411A 33,71 0,018 — 0,047 | 0,016 - 0,045
12,0 12 53 110 4 AG142412 16,58 AG142412A 29,95 0020 - 0,050 | 0,018 - 0,048
14,0 12 53 110 4 AG142414 22,45 AG142414A 38,50 0022 - 0,057 | 0020 - 0,055
16,0 16 63 123 4 AG142416 24,38 AG142416A 47,19 0,025 - 0,060 | 0,023 - 0,058
18,0 16 63 123 4 AG142418 29,54 AG142418A 59,02 0,027 - 0,067 | 0,025 - 0,085
— 20,0 20 75 141 4 AG142420 35,93 AG142420A 70,20 0030 - 0075 ] 0,028 - 10,073
L, 220 20 75 141 4 AG142422 48 40 AG1424220 80,96 0032 - 0078 | 0031 = 0,076
d d;
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 6,=0,5xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 55 70 150
Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130
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Standard Line — HSS

I—
Unbe- || Alcrona Z5 HB 30° h Ea HSS TypN NG

schichtet Pro

HSS-Schaftfraser 83|2L
Extralange Ausfiihrung

—d—
[ unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
Art.-Nr. £/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
5 48,40 80,96 0032 - 0078 | 0031 - 10,076
5 | A6152425 | 61,87 | AGI52425A | 11322 |[ 0039 - 0084 [ 0037 - 0,082 |
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Frisen
b 0,=1,50 0,=0,5xD
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 55 70 150
Vi, (m/min) Schruppen 55 35 50 130
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ard Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutions:

HSS-Schaftfraser 83%_
Extralange Ausfiihrung

schichtet Pro

I—
Unbe- || Alcrona Z6 HB 38° h a HSS TypN NG

—di—
— — f, Schruppen f, Schlichten
-Nr. . mm/Z mm/Z
6 AG162422 AG162422A 0033 - 0079|0032 - 0077
25,0 25 90 166 6 AG162425 61,87 AG162425A 109,92 0040 - 0,085 | 0,038 - 10,083
L, 28,0 25 90 166 6 AG162428 90,14 AG162428A 149,53 0,044 - 0,089 | 0,042 - 0,08
30,0 25 90 166 6 AG162430 95,21 AG162430A 173,11 0,044 - 0,089 | 0,042 - 0,08
32,0 32 106 186 6 AG162432 114,31 AG162432A 188,95 0,049 - 0,089 | 0,047 - 10,092
L 36,0 32 106 186 6 AG162436 123,34 AG162436A | 206,66 0,058 - 0,091 | 005 - 10,083
! 40,0 40 125 217 6 AG162440 224,30 AG162440A | 293,43 0,062 - 0,093 | 0060 - 0,087
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 6,=0,54D
o g,
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 55 70 150
Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130
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Standard Line — HSS

Unbe- |[Alcrona || Z 4 HB 30° % HSS ||Typ N g

schichtet Pro

Werks-

HSS-Schaftfraser norm

Uberlange Ausfiihrung

4o
— — unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/A mm/Z mm/Z
6,0 6 40 100 4 AG140406 16,29 AG140406A 21,76 0010 - 0027 | 0008 - 0,02
8,0 8 65 115 4 AG140408 17,63 AG140408A 29,95 0014 - 0034 | 002 - 0,03
10,0 10 65 115 4 AG140410 23,32 AG140410A 39,58 0017 - 0041 | 0015 - 0,039
12,0 12 75 132 4 AG140412 27,04 AG140412A 45,96 0020 - 0,050 | 0,018 - 10,048
14,0 12 80 137 4 AG140414 30,62 AG140414A 52,05 0022 - 0,05 | 0020 - 0,055
16,0 16 100 160 4 AG140416 44,66 AG140416A 75,78 0,025 - 0,060 | 0023 - 0,058
l, 18,0 16 100 160 4 AG140418 50,11 AG140418A 85,41 0027 - 0067 | 0025 - 0,065
20,0 20 100 166 4 AG140420 62,32 AG140420A 105,84 0030 - 0075 | 0028 - 0,073
20,0 20 125 191 4 AG140520 72,58 AG140520A 123,40 0030 - 0075 | 0028 - 0,073
220 20 110 176 4 AG140422 88,35 AG140422A 149,71 0032 - 0078 | 0028 - 0,078
25,0 25 125 201 4 AG140425 96,01 AG140425A 162,85 0039 - 0084 | 0037 - 0,082
250 25 140 216 4 AG140525 101,38 AG140525A 172,39 0039 - 0084 | 003 - 10,082
L 25,0 25 160 236 4 AG140625 129,43 AG140625A 219,77 0039 - 0,084 | 0037 - 0,082
28,0 25 140 216 4 AG140428 115,38 | AG140428A 196,04 0,043 - 0088 | 0041 - 0,086
— 28,0 25 160 236 4 AG140528 125,41 AG140528A 211,97 0,043 - 0088 | 0041 - 0,08
30,0 25 140 216 4 AG140430 128,43 AG140430A 218,22 0046 - 0091 | 0044 - 0,089
320 32 140 220 4 AG140432 138,61 AG140432A 235,03 0,049 - 009 | 0047 - 0,092
32,0 32 160 240 4 AG140532 147,00 AG140532A 249,04 0,049 - 0,094 | 0047 - 0,092
320 32 180 260 4 AG140632 157,18 AG140632A 267,26 0049 - 0,094 | 0047 - 0,092
Umfangsfriisen
0,=0,2xD Vollnut-Frisen
0,=1,50 6,=0,3xD
g,
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 60 45 60 120
Vi, (m/min) Schruppen 40 30 40 90
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

NN — v
Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30° h ; HSS Typ N NG
schichtet Pro + \
o DIN
HSS-Radiusfraser 844
Lange Ausfiihrung
%
— unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ A . mm/Z mm/Z
3,0 6 8 - 52 - 2 AQ122203 15,00 AQ122203A 22,52 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
% 35 [ 10 - 54 - 2 AQ1222035 15,00 | AQ1222035A | 22,52 0,005 - 0,012 | 0003 - 0,010
AP 40 ) 11 - 55 - 2 AQ122204 15,00 AQ122204A 22,52 0,008 - 0,017 | 0006 - 0,015
J 50 6 13 - 57 - 2 AQ122205 15,00 AQ122205A 22,52 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
ds 6,0 6 13 2 57 55 2 AQ122206 15,00 AQ122206A 22,52 0011 - 0,027 | 0009 - 0,025
— <+ 7,0 8 16 - 60 - 2 AQ122207 22,88 AQ122207A 30,27 0,013 - 0029 | 0011 - 0,027
8,0 8 19 33 69 75 2 AQ122208 17,63 AQ122208A 27,94 0,016 - 0032 | 0014 - 10,030
9.0 10 19 - 69 - 2 AQ122209 18,99 AQ122209A 30,40 0,018 - 0035 | 0016 - 10,033
b 10,0 10 22 32 72 9,0 2 AQ122210 18,99 AQ122210A 29,90 0,020 - 0,037 | 0018 - 10,035
11,0 12 22 = 79 = 2 AQ122211 22,03 AQ122211A 34,92 0,022 - 0,045 ] 0,020 - 10,043
12,0 12 26 38 83 11,0 2 AQ122212 24,52 AQ122212A 37,19 0,024 - 0,047 | 0,022 - 10,045
14,0 12 26 = 83 = 2 AQ122214 26,96 AQ122214A 40,16 0,028 - 0,054 | 0,026 - 10,052
16,0 16 32 44 92 15,0 2 AQ122216 30,21 AQ122216A 52,70 0,029 - 0,057 | 0027 - 0,05
18,0 16 32 - 92 - 2 AQ122218 34,43 AQ122218A 63,96 0,032 - 0,064 | 0,030 - 0,062
20,0 20 38 54 104 19,0 2 AQ122220 39,30 AQ122220A 72,13 0,035 - 0066 | 0033 - 0,065
T 22,0 20 38 - 104 - 2 AQ122222 49,20 AQ122222A 88,25 0,038 - 0073 | 003 - 0,071
L g, 25,0 25 45 65 121 24,0 2 AQ122225 58,81 AQ122225A 100,11 0,047 - 0,082 | 0,045 - 10,080
28,0 25 45 - 121 - 2 AQ122228 78,43 AQ122228A 128,51 0,05 - 0,09 | 0,054 - 10,089
y 4 30,0 25 45 - 121 - 2 AQ122230 92,64 AQ122230A 143,13 0,065 — 0,100 | 0,063 - 0,098
1 2
Umfangsfriisen
.= 0,50 Vollnut-Frisen
0,=1,50 0,=1,00
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 60 50 55 110
Vi (m/min) Schruppen 40 30 35 90

Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30° HSS ||Typ N -

=] — @ﬁ ’ N

schichtet Pro +\
. . DIN
HSS-Radiusfraser 844L

Extralange Ausflihrung

i

— ] unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
; mm/Z mm/Z

20 6 7 54 AQ122402 16,84 AQ122402A 24,52 0,003 0,006 | 0,001 0,004
30 6 8 56 AQ122403 16,84 AQ122403A 24,52 0005 - 0012 | 0003 - 0010
40 6 19 63 AQ122404 16,84 AQ122404A 24,52 0008 - 0017 | 0006 - 0015
L 50 6 24 68 AQ122405 16,84 AQ122405A 24,52 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
6,0 6 24 68 Q122406 16,84 AQ122406A 24,52 0011 - 0027 | 0009 - 0025
70 8 30 74 AQ122407 24,74 AQ122407A 30,62 0013 - 0029 | 0011 - 0027

AQ122408 20,45 AQ122408A 30,62 0016 - 0032 | 0014 - 0,030
AQ122409 2397 AQ122409A 35,85 0018 - 0035 | 0016 - 0033
AQ122410 21,87 AQ122410A 33,43 0020 - 0037 | 0018 - 0,035

11,0 12 45 102 AQ122411 30,48 AQ122411A 43,69 0022 - 0045 | 0020 - 0043
12,0 12 53 110 AQ122412 28,19 AQ122412A 41,66 0024 - 0047 | 0022 - 0,045
140 12 53 110 AQ122414 30,83 AQ122414A 44,25 0028 - 005 | 002 - 0,052
16,0 16 63 123 AQ122416 34,84 AQ122416A 57,43 0029 - 005 | 0027 - 0,055
18,0 16 63 123 AQ122418 39,17 AQ122418A 69,14 0032 - 0064 | 0030 - 0,062

AQ122420 45,03 AQ122420A 78,43 0035 - 0066 | 0033 - 0,065
AQ122422 56,79 AQ122422A 96,74 0038 - 0073 | 003 - 0071
AQ122425 67,40 AQ122425A 109,06 0047 - 0082 | 0045 ~— 0,080

=
o
o
~
&
=)
>
RO (R [ro R [ro R [Ro R [ R [ro [ro R [ro o [ro [ro [ o [ ro [ ro (Y

— 28,0 25 90 166 AQ122428 90,27 AQ122428A 140:24 005 — 009 | 0054 - 0,089
30,0 25 90 166 AQ122430 106,99 AQ122430A 157,41 0,065 — 0,100 | 0,083 — 0,098
d] dz
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Frisen
0,=1,00 0,=1,00
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 60 50 55 110
Vi, (m/min) Schruppen 40 30 35 90
Artikelgruppe
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

NN — . ) Typ
ot e | 23 |Thm P 0| wss | RS
. .. DIN
HSS-Schrupp-Schlichtfraser 844

—dio
— d d Iy AP h d unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm | mm | mm mm | mm | mm /A Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
6,0 [ 13 2 57 55 3 AG932206 32,12 AG932206A 49,47 0,008 - 0,015 | 0,006 - 0,013
L 8,0 8 19 33 69 75 3 AG932208 35,07 AG932208A 51,55 0012 - 0021 | 0010 - 0,019
AP 8,0 10 19 - 69 - 3 | AG932208510 | 35,07 |AG932208AS10| 51,55 0,013 - 0024 | 0,011 = 0,019
10,0 10 22 32 72 9,0 3 A6932210 35,64 AG932210A 58,35 0,015 - 0,027 | 0,013 - 0,025
d; 12,0 12 26 38 83 11,0 3 A6932212 42,45 AG932212A 68,76 0,018 - 0,032 | 0016 - 0,030
—-> <+ 14,0 12 26 - 83 - 3 AG932214 46,90 AG932214A 83,46 0020 - 0,036 | 0018 - 0,034
16,0 16 32 44 92 15,0 3 AG932216 51,92 AG932216A 97,80 0022 - 0,040 | 0020 - 0,038
18,0 16 32 - 92 - 3 AG932218 66,75 AG932218A 112,86 0,023 - 0,043 | 0021 - 0,041
20,0 20 38 54 104 19,0 3 A6932220 80,62 AG932220A 127,31 0,025 - 0,047 | 0,023 - 0,045
b 22,0 20 38 = 104 = 3 AG932222 91,86 AG932222A 147,38 0,027 - 0051 | 0025 - 10,049
250 25 45 - 121 - 3 AG932225 113,01 AG932225A 165,42 0,031 - 0,05 10,029 - 0,053
28,0 25 45 - 121 - 3 AG932228 134,44 AG932228A 202,34 0,035 - 0,05 | 0033 - 005
30,0 25 45 - 121 - 3 A6932230 147,63 AG932230A 214,20 0,037 - 0,061 | 0,03 - 10,059
32,0 32 53 73 133 31,0 3 AG932232 171,31 AG932232A | 240,09 0,040 — 0,065 | 0,038 - 0,063
36,0 32 53 - 133 - 3 AG932236 240,09 AG932236A | 286,26 0,046 — 0,070 | 0,044 - 10,068
L 40,0 32 63 85 155 | 39,0 3 AG932240 284,39 AG932240A | 295,36 0,052 — 0076 | 0,050 - 10,074
g,
d d Umfangsfriisen Vollnut-Friisen
0,=0,50 0,=1,5xD
0,=2,0D
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115

Artikelgruppe
205




Standard Line — HSS

AG 64

HSS-Schruppfraser

—d—
[ —I unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
1 mm/Z
L, 40 [ 11 - 55 - 4 AG642204 17,56 AG642204A 22,88 0,005 - 0,010
AP 50 [ 13 - 57 - 4 AG642205 17,56 AG642205A 22,88 0,007 - 0,012
J 6,0 6 13 2 57 55 4 AG642206 14,83 AG642206A 20,81 0,008 - 0,015
dy 7,0 8 16 - 60 - 4 AG642207 19,57 AG642207A 25,38 0010 - 0,08
> - 8,0 8 19 33 69 75 4 AG642208 16,92 AG642208A 22,81 0012 - 0,021
L 8,0 10 19 - 69 - 4 | AG642208S10 | 1578  |AG642208AS10| 28,62 0013 - 0,023
9.0 10 19 - 69 - 4 AG642209 22,03 AG642209A 28,62 0,014 - 0,025
10,0 10 22 32 72 9,0 4 AG642210 17,35 AG642210A 23,01 0,015 - 0,027
11,0 12 22 - 79 - 4 AG642211 24,88 AG642211A 31,48 0,018 - 10,032
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG642212 19,57 AG642212A | 26,17 0020 - 0,03
13,0 12 26 - 83 - 4 AG642213 28,82 AG642213A | 44,38 0022 - 0,040
14,0 12 26 - 83 - 4 AG642214 23,32 AG642214A | 36,98 0020 - 0,036
15,0 16 2 - 92 - 4 AG642215 35,28 AG642215A 49,40 0,021 - 0,038
_ Lg 16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG642216 25,38 AG642216A 39,72 0,022 - 0,040
2 17,0 16 32 - 92 - 4 AG642217 38,66 AG642217A 54,06 0,023 - 0,043
18,0 16 32 = 92 = 4 AG642218 30,48 AG642218A 47,33 0,023 - 0,043
19,0 20 38 - 104 - 4 AG642219 42,67 AG642219A 69,21 0,025 - 0,047
4, 4 20,0 20 38 54 104 | 190 4 AG642220 31,35 AG642220A 56,21 0,025 - 0,047
22,0 20 38 - 104 - 4 AG642222 47,25 AG6422220 | 741 0027 - 0,051
Umfangsfriisen
0,= 0,50 Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,5xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hrte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 75 60 70 135
V. (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe
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rd Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- Alcrona Z5 HB 35° h Ea HSS Typ NG

schichtet Pro

DIN
844

unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
mm/Z
AG652225A 0032 - 0,057

Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
0,=2,00 0,=1,5

AG 662 e ||| 26 |1 |3 h ||| Hss TI_‘I’I': Y

schichtet Pro

HSS-Schruppfriser DIN
844
[ unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
/A . mm/Z
26,0 25 45 - 121 - 6 AG662226 70,20 AG662226A | 95,73 0,035 - 0,059
28,0 25 45 - 121 - 6 AG662228 70,20 AG662228A | 95,73 0,037 - 0,062
ds 30,0 25 45 - 121 - 6 AG662230 81,25 AG662230A | 104,91 0,039 - 0,063
(B 32,0 32 53 73 133 | 31,0 6 AG662232 86,06 | AG662232A | 135,59 0,039 - 0,063
36,0 32 53 - 133 - 6 AG662236 109,99 | AG662236A | 193,32 0,043 - 0,067
400 | 40 63 85 155 | 39,0 6 AG662240 161,34 | AG662240A | 219,64 0,046 - 0,070
_ Umfangsfriisen
0,= 0,50 Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,5xD
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

SS- — Al % Typ .

]| M) 23 )| e |4 QE 1SS NR || ¥

§ DIN
HSS-Schruppfraser 844

—d—
— — & d; Iy AP 3 ds unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/Stk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z
6,0 [ 13 21 57 55 A6732206 29,35 AG732206A 31,32 0,008 - 0,015

3
L, 70 10 16 = 66 = 3 AG732207 31,62 AG732207A 33,92 0010 - 0018
AP 8,0 10 19 33 69 15 3 AG732208 31,62 AG732208A 3392 0012 - 0021
9,0 10 19 = 69 = 3 AG732209 31,62 AG732209A 33,92 0014 - 0,025
J 10,0 10 22 32 77 9.0 3 AG732210 34,27 AG732210A 36,57 0015 - 0,027
- 12,0 12 26 38 83 11,0 3 AG732212 40,94 AG732212A 4323 0018 - 0,032
3
- 3
3
3
3
3

ds
- 140 12 26 - 83 - AG732214 44,66 AG732214A 51,64 0020 - 0,036
L 16,0 16 32 44 92 15,0 AG732216 51,49 AG732216A 59,74 0022 - 0,040
18,0 16 32 - 92 - AG732218 59,59 AG732218A 14,72 0023 - 0,043
20,0 20 38 54 104 | 190 AG732220 71,29 AG732220A 83,54 0025 - 0,047
22,0 20 38 - 104 AG732222 71,29 AG732222A 83,54 0027 - 0,051

250 25 45 65 12 240 AG732225 106,69 | AG732225A | 118,97 0031 — 0,055

Umfangsfriisen
6.=0,5xD Vollnut-Frisen
— 0,=2,0xD 6,=1,5%0
[ —
d d;
N = — ] HHE Typ .
Unbe- || Alcrona Z4 HB 30 HSS
schichtet Pro . N R + \
HSS-Schruppfréser DIN
844
—d—
[ ] unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
1 . mm/z
50 6 13 - 57 - 4 AG742205 17,56 AG742205A 22,88 0,007 - 0,012
L 6,0 6 13 2 57 55 4 AG742206 14,83 AG742206A 20,81 0008 - 0015
AP 7,0 8 16 - 60 - 4 6742207 19,57 AG742207A 25,38 0010 - 0018
8,0 8 19 33 69 75 4 AG742208 16,92 AG742208A 22,81 0,012 - 10,021
ds 9,0 10 19 - 69 - 4 AG742209 22,03 AG742209A 28,62 0,014 - 0,025
- -< 10,0 10 22 32 72 9.0 4 AG742210 17,35 AG742210A 23,01 0,015 - 0,027
—_ 11,0 12 22 - 79 - 4 AG6742211 24,88 AG742211A 31,48 0,018 - 10,032
b 12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG742212 19,57 AG742212A 26,17 0020 - 0,036
13,0 12 26 - 83 - 4 AG742213 28,82 AG742213A 44,38 0020 - 0,036
140 12 26 - 83 - 4 AG742214 23,32 AG742214A 36,98 0022 - 0,040
15,0 16 32 - 92 - 4 AG742215 35,28 AG742215A 49,40 0021 - 0,038
15,0 12 26 = 83 = 4 [AG742215512] 35,30 | AG742215AS12 | 49,41 0,022 - 0,040
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG742216 25,38 AG742216A 39,72 0,022 - 0,040
18,0 16 32 - 92 - 4 AG742218 30,48 AG742218A 47,33 0,023 - 0,043
20,0 20 38 54 104 19,0 4 AG742220 37,35 AG742220A 54,78 0025 - 0,047
—d Umfangsfriisen
.= 0,5xD Vollnut-Frisen
d; d 0,=2,0xD 6,=1,50
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi, (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe
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d Line - HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

z5 | an DY 20| P8 || ss || VP || H>
Unbe- || Alcrona HB X
schichtet Pro NR +
DIN
844
—4—
— — unbeschichtet beschichtet fz Schruppen
1 . mm/z
22,0 20 38 - 104 - 5 A6752222 47,25 A6752222A 740 0,027 - 0,051
L, 24,0 25 45 - 121 - 5 A6752224 59,31 A6752224A 82,10 0,029 - 0,053
25,0 25 45 65 121 240 5 AG752225 59,31 A6752225A 82,10 0,035 - 0,059
AP 26,0 25 45 - 121 - 5 AG752226 70,20 AG752226A 95,73 0,035 - 0,059
28,0 25 45 - 121 - 5 AG752228 70,20 AG752228A 95,73 0,037 - 0,062
ds 30,0 25 45 - 121 - 5 A6752230 81,25 AG752230A | 104,91 0039 - 0,063
- -
L
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
0,=2,00 0,=1,50
I—dz—l
d] dz
26 | an |3 || P8 || s || VP || H>
Unbe- Alcrona HB
schichtet Pro N R + \

HSS-Schruppfraser DIN

844
—d—
B unbeschichtet heschichtet fz Schruppen
1 VA mm/z
\ 26,0 25 45 - 121 - 6 A6762226 70,20 AG762226A 95,73 0,03 - 0,059
T AP 28,0 25 45 - 121 - 6 AG762228 70,20 | AG762228A | 9573 0,037 - 0,062
J 30,0 25 45 - ¥Al - 6 76762230 81,25 | AG762230A | 104,91 0,039 - 0,063
ds 32,0 32 53 73 133 | 31,0 6 AG762232 86,06 | AG762232A | 135,59 0,039 - 0,063
L - 36,0 32 53 - 133 - 6 AG762236 | 109,99 | AG762236A | 193,32 0,042 - 0,068
40,0 40 63 85 155 | 39,0 6 AG762240 | 161,34 | AG762240A | 219,64 0,052 - 0076
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
L 6,=2,0xD 0,=1,50
L g,
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Ar!ikelgruppe
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Standard Line — HSS

NN — . ) Typ
|| Mere| | 24 |Thm |pA| 0 wss | RS
. . DIN
HSS-Schrupp-Schlichtfraser 844

unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 . . mm/Z mm/Z
6,0 6 13 21 57 55 4 AG942206 18,93 AG942206A | 23,66 0,008 - 0,015 | 0,006 - 0,013
7,0 8 16 - 60 - 4 AG942207 24,23 AG942207A | 31,18 0010 - 0,018 | 0,008 - 0,016
8,0 8 19 33 69 75 4 A6942208 19,80 AG942208A 24,74 0,012 - 0,021 | 0,010 = 0,019
9,0 10 19 = 69 = 4 A6942209 24,88 AG942209A 31,32 0,014 - 0025|0012 - 0,022
10,0 10 22 32 72 9,0 4 AG942210 20,94 AG942210A 25,67 0,015 - 0027 | 0013 - 0,025
11,0 12 22 - 79 - 4 AG942211 27,61 AG942211A 34,43 0,018 - 0,032 | 0016 - 0,030
12,0 12 26 38 83 11,0 4 46942212 21,44 AG942212A 28,02 0,020 - 0,036 | 0018 - 0,034
14,0 12 26 - 83 - 4 AG942214 25,53 AG942214A | 39,94 0,022 - 0,040 | 0020 - 10,038
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG942216 28,19 AG942216A | 43,88 0,022 - 0,040 | 0,020 - 0,038
18,0 16 32 - 92 - 4 AG942218 33,77 AG942218A 50,71 0,023 - 0,043 | 0,021 - 0,041
20,0 20 38 54 104 | 190 4 AG942220 40,30 AG942220A | 51,55 0,025 — 0,047 | 0,023 - 0,045
22,0 20 38 = 104 = 4 AG942222 46,67 AG9422220 76,15 0,027 - 0,051 | 0,025 - 0,049
24,0 25 45 - 121 - 4 AG942224 45,54 AG942224A 73,30 0,029 - 0,053 | 0,027 - 0,051
d, d
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,5%0
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi, (m/min) Schruppen 55 40 50 115

Artikelgruppe@
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rd Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

HSS-Schruppfriser o
Extralange Ausfiihrung

schichtet Pro

Unbe- Alcrona Z4 HB 30° h Ea HSS Typ NG

—4—
& d; lp Iy unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
mm mm mm mm 1 Art-Nr. €/5tk. Art-Nr. €/5tk. mm/Z
6,0 6 24 68 4 AG642406 22,52 AG642406A 30,27 0,008 - 0,015
8,0 8 38 88 4 AG642408 23,78 AG642408A 34,07 0012 - 0,021
L 10,0 10 45 95 4 AG642410 26,76 AG642410A 38,36 0,015 - 0,027
12,0 12 53 110 4 AG642412 31,05 AG642412A 44,47 0,020 - 0,036
14,0 12 53 110 4 AG642414 34,43 AG642414A 50,71 0,022 - 0,040
16,0 16 63 123 4 AG642416 40,73 AG642416A 63,32 0,022 - 0,040
18,0 16 63 123 4 AG642418 49,33 AG642418A 82,39 0023 - 0,043
— 20,0 20 75 141 4 AG642420 53,93 AG642420A 90,00 0,025 - 0,047
b 25,0 25 90 166 4 AG642425 70,71 AG642425A 109,14 0,035 - 0,059
d d;
Umfangsfriisen
0, =0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 6,=1,5x0
g,
g,
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115

Ar!ikelgruppe
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Standard Line — HSS

AG 65¢

HSS-Schruppfraser

Extralange Ausflihrung

—4—

HSS-Schruppfraser

Extralange Ausflihrung

Artikelgruppe@

— 30° 7 Typ >
Unbe- Alcrona Z5 HB HSS
schichtet Pro H R + \
DIN
844
unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
Art.Nr. £/5tk. ArtNr. €/5tk. mm/Z
220 20 75 141 5 AG652422 60,89 AG652422A 97,66 0,027 - 0,051
[ 250 | 25 | 90 [ 166 | 5 | AGe52425 | 7071 | AG652425A | 10914 |[ 0,035 — 0,059 |
Umfangsfriisen
0, =0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,0xD
7 S— 20° 4 H Typ ->
Unbe- || Alcrona 6 HB SS
schichtet Pro H R + \
DIN
844

Art-Nr.

unbeschichtet

€/5tk.

beschichtet
€/5tk.

f, Schruppen

mm/Z

A [ 103,26 145,37 0,037 - 0,062

300 [ 25 [ 90 | 166 | 6 | 6662430 | 132,08 | AGe62430A | 17376 |[ 0039 - 0063 |
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
0,=2,00D 0,=1,00

aferia Rostfrei

Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?

Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135

Vi, (m/min) Schruppen 55 40 50 115
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ard Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutions:

— 2 / Typ ->
AG 742 ﬂ] e el A e

2 DIN
HSS-Schruppfraser
e 844
Extralange Ausfiihrung
unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
1 : . mm/Z
6,0 6 24 68 4 AG6742406 23,78 A6742406A 30,27 0,008 - 0,015
8,0 8 38 88 4 AG742408 25,24 AG742408A 32,49 0012 - 002
L, 10,0 10 45 95 4 AG742410 26,76 AG742410A 38,36 0015 - 0,027
11,0 12 45 102 4 AG742411 31,32 AG742411A 44,19 0,016 — 0,040
12,0 12 53 110 4 AG742412 31,05 A6742412A 44,47 0,020 - 0,040
14,0 12 53 110 4 AG742414 34,43 AG742414A 50,71 0,022 - 0,040
16,0 16 63 123 4 AG742416 40,73 A6742416A 63,32 0,022 - 0,040
| 18,0 16 63 123 4 AG742418 49,33 AG742418A 82,39 0,023 - 0,043
L 20,0 20 75 141 4 AG6742420 53,93 A6742420A 90,00 0,025 - 0,047
22,0 20 75 141 4 AG6742422 56,29 AG742422A 96,01 0,027 - 0,051
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
0,=2,00 0,=1,50
di dy
aferia Rostrei
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 850 N/mm? <800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Ar!ikelgruppe
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Standard Line — HSS

SNE. I— 4 Typ
o -
e e A A S R e
DIN

HSS-Schruppfraser 844

Extralange Ausflihrung

— — unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
1 . mm/Z
22,0 20 75 141 5 A6752422 56,29 A6752422A 96,01 0,027 - 0,051
25,0 25 90 166 5 A6752425 70,71 AG6752425A 109,06 0,035 - 0,059
280 25 90 166 5 A6752428 84,54 AG752428A 134,73 0,037 - 0,062
L 30,0 25 90 166 5 A6752430 93,94 AG752430A 144,14 0,039 - 0,063
Umfangsfriisen
b 0,=0,50 Vollnut-Friisen
—1 6,=2,0xD 6,=1,5x0
d] dz
NN — -
Z6 3w | Ml || Hss || P || H>
Unbe- || Alcrona HB
schichtet Pro N R + \

HSS-Schruppfréser "
Extralange Ausflihrung

—d—
f, Schruppen
1 , : 5 : mm/Z
28,0 25 90 166 [ AG762428 84,54 AG762428A 134,73 0,037 - 0,062
30,0 25 90 166 [ AG6762430 93,94 AG762430A 144,14 0,039 - 0,063
b 32,0 32 106 186 6 AG762432 105,98 AG762432A 156,46 0039 - 0,063
36,0 32 106 186 [ AG762436 158,04 AG762436A 271,85 0,041 - 0,065
40,0 32 125 n7 6 AG762440 264,97 AG762440A 388,66 0,045 - 0,068
45,0 32 125 217 6 AG762445 297,66 AG7624450 | 434,47 0049 - 0073
b
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Frisen
0,=2,00 0,=1,50
g,
dy d ateria Rostrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 75 60 70 135
V. (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe@
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Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- Alcrona Z4 30° ' HSS Typ NG
schr;cl'eﬂet Pro HB N R + \

Werks-

HSS-Schruppfraser norm

Uberlange Ausfiihrung

rdiqg
— — unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
1 mm/Z
6,0 6 40 100 4 AG6740406 33,55 AG740406A 56,87 0010 - 0,027
8,0 8 65 115 4 A6740408 35,85 AG740408A 60,95 0,014 - 0,034
10,0 10 65 115 4 AG740410 38,29 AG740410A 64,89 0,017 - 0,041
120 12 75 132 4 AG740412 40,11 AG740412A 67,97 0,020 - 0,050
14,0 12 80 137 4 AG740414 45,47 AG740414A 77,31 0,022 - 0,057
L 16,0 16 100 160 4 AG740416 64,55 AG740416A 109,72 0,025 - 0,060
18,0 16 100 160 4 AG6740418 73,71 AG740418A 125,29 0,027 - 0,067
20,0 20 100 166 4 A6740420 82,61 AG6740420A 140,56 0,030 - 0,075
20,0 20 125 191 4 A6740520 104,54 AG6740520A 177,84 0,030 - 0,075
22,0 20 110 176 4 AG740422 115,38 AG740422A 196,13 0032 - 0,078
L 25,0 25 125 201 4 AG740425 12541 AG740425A 213,40 0,039 - 0,084
25,0 25 140 216 4 A6740525 129,00 AG740525A 219,51 0,039 - 0,084
— 250 25 160 236 4 AG740625 132,86 AG740625A 223,52 0,039 - 0,084
28,0 25 140 216 4 AG6740428 147,00 AG740428A 249,04 0,043 - 0,088
28,0 25 160 236 4 AG6740528 162,85 A6740528A 274,62 0,043 - 0,088
30,0 25 140 216 4 A6740430 164,64 AG740430A 279,09 0046 - 0,091
32,0 32 140 220 4 AG6740432 181,42 A6740432A 308,78 0,049 - 0,094
32,0 32 160 240 4 A6740532 185,09 AG740532A 312,99 0,049 - 0,094
320 32 180 260 4 A6740632 200,06 AG740632A 340,17 0,049 - 0,094
Umfangsfriisen
0,= 0,50 Vollnut-Friisen
6,=2,0D 6,=1,0xD
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <850 N/mm? < 800 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 60 45 55 120
Vi (m/min) Schruppen 40 30 35 90
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Standard Line — HSS

schichtet

INE o P e e

HSS-Co5-Schlitzfraser
Zum Frasen von Nuten nach DIN 6888 Passung P9

l_d1_|

— — d d l h unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
L, mm mm mm mm A Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
45 6 ] 50 6 | AX850B04510 | 43,23 0,06 0,03
15 6 15 50 6 | AX850B07515 | 3456 0,06 0,03
75 6 2 50 6 | AX850B07520 | 3456 0,06 0,03
X 105 6 2 50 6 | AX850B10520 | 41,38 0,075 0,045
1 10,5 6 25 50 6 | AX85010525 | 41,38 0,075 0,045
10,5 6 3 50 6 | AX850B10530 | 41,38 0,075 0,045
135 | 10 2 56 6 | AX850B13520 | 43,39 0,075 0,045
135 | 10 3 56 6 | AX85013530 | 43,39 0,075 0,045
135 | 10 4 56 6 | AX850B13540 | 43,39 0,075 0,045
- 165 | 10 3 56 6 | AX85016530 | 5127 0,09 0,06
165 | 10 4 56 6 | AX85016540 | 5127 0,09 0,06
L, 165 [ 10 5 56 6 | AX850B16550 | 51,27 0,09 0,06
195 | 10 3 63 8 | AX850B19530 | 62,9 0,09 0,06
4 0 195 | 10 4 63 8 | AX850B19540 | 62,96 0,09 0,06
195 | 10 5 63 8 | AX850B19550 | 62,9 0,09 0,06
195 | 10 6 63 8 | AX850B19560 | 62,96 0,09 0,06
I 25 | 10 4 63 8 | AX850B22540 | 71,29 0,11 0,08
| e8| 225 | 10 5 63 8 | AX85022550 | 71,29 0,1 0,08
25 | 10 6 63 8 | AX850822560 | 71,29 0,11 0,08
225 | 10 8 63 8 | AX85022580 | 7129 0,11 0,08
255 | 10 5 63 10 | AXB50B25550 | 79,74 0,11 0,08
255 | 10 6 63 10 | AXB50B25560 | 79,74 0,11 0,08
285 | 10 6 63 10 | AXB50B28560 | 80,81 0,11 0,08
85 | 10 8 63 10| AX850B28580 | 80,81 0,11 0,08
85 | 12 10 7 10 | AXB50B28510 | 80,81 0,11 0,08
325 | 12 6 7 10 | AXB50B32560 | 8341 0,12 0,09
325 | 12 7 7 10 | AXB50B32570 | 8341 0,12 0,09
325 | 12 8 7 12 | AXB50B32580 | 8341 0,12 0,09
325 | 12 10 71 12| AXB50B32510 | 8341 0,12 0,09
385 | 12 8 71 12 | AXB50838580 | 98,98 0,12 0,09
455 | 12 8 71 12| AXB50B45580 | 118,40 0,12 0,09
455 | 12 10 7 12| AX850B45510 | 118,40 0,12 0,09

Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? <800 N/mm? < 450 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 46 45 190

Vi, (m/min) Schruppen 26 25 170
Artikelgruppe
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ToolFactory

i — 4;; HSS-Il \ ﬂ DIN
Unbe-
sccntet || 6—10 || HB Co5 851B
HSS-Co5-T-Nutenfraser
—4—
— 3 & d; b ly h ds T-Nuten unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—— mm mm mm mm mm mm 1 DIN 650 Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
d b 11,0 10 4 6,5 53,5 4 6 5 AX851B11040 63,91 0,09 0,06
12,5 10 [ 7 57 5 6 [ AX851B12560 64,10 0,09 0,06
< | 16,0 10 8 10 62 7 6 8 AX851B16080 66,98 0,09 0,06
ly 18,0 12 8 13 70 8 6 10 AX851B18080 69,71 0,09 0,06
190 12 9 13 71 8 6 >8 AX851B19090 72,51 0,09 0,06
210 12 9 16 74 10 6 12 AX851B21090 75,00 0,11 0,08
22,0 12 10 17 75 10 6 >10 AX851822100 78,37 0,11 0,08
25,0 16 11 17 82 12 8 14 AX851B25110 82,68 0,11 0,08
l 28,0 16 12 22 85 13 8 >13 AX851828120 99,03 0,11 0,08
32,0 16 14 22 90 15 8 18 AX851B32140 | 104,77 0,12 0,09
Lg,- 36,0 25 16 22 103 17 8 >17 AX851B36160 | 141,27 0,12 0,09
40,0 25 18 27 108 19 10 22 AX851B40180 | 181,85 0,12 0,09
d T 450 25 20 34 113 21 10 >21 AX851B45200 | 221,15 0,14 0,11
50,0 32 22 34 124 25 10 28 AX851850220 | 262,31 0,14 0,11
60,0 32 28 43 139 30 10 36 AX851B60280 | 320,24 0,14 0,11
ds b
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <800 N/mm? <450 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 46 45 190
Vi (m/min) Schruppen 26 25 170
Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

AX 18 Z g || Pl HSS= g0 n|| PN
Unbe-
scmenet ||10—12|| HB co5 || TP |[1833C
HSS-Co5-Winkelfraser
(o] o
45° | 60
—d—
— - Winkel & dy b h unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
b ke mm mm mm mm /A Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
45° 16,0 12 4 60 10 AX1833C4516 42971 0,09 0,06
45° 20,0 12 5 63 10 AX1833C4520 54,84 0,11 0,08
45° | 950 | 12| 63 | &7 | 10 | AXIBIUSIS | 6640 011 008
l 6° |30 | 16 | 8 | 71 | 12 | AI834532 | 8842 012 009
1
60° 16,0 12 6,3 60 10 AX1833C6016 4291 0,09 0,06
60° 20,0 12 8 63 10 AX1833(6020 54,84 0,11 0,08
60° 250 12 10 67 10 AX1833(6025 68,40 0,11 0,08
T 60° 320 16 125 71 12 AX1833(6032 88,62 0,12 0,09
LdzJ
di d;
[ isl4_|
AX 18 Z |Fog || M HSS= g0 N || DN
Unbe-
somemet||10—12|| HB co5 || P " ||1833D
HSS-Co5-Winkelfraser
o] o
45° | 60
—4—
— b | Winkel (] d b l 3 unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
— |, mm mm mm mm mm ) Art-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
45° 16,0 12 4 - 60 10 AX1833D4516 42971 0,09 0,06
45° 20,0 12 5 - 63 10 AX1833D4520 54,84 0,11 0,08
45° 250 12 6,3 14 67 10 AX1833D4525 68,40 0,11 0,08
Iy 45° 32,0 16 8 14 71 12 AX1833D4532 88,62 0,12 0,09
60° 16,0 12 6,3 - 60 10 AX1833D6016 4291 0,09 0,06
60° 20,0 12 8 - 63 10 AX1833D6020 54,84 0,11 0,08
60° 250 12 10 10 67 10 AX1833D6025 68,40 0,11 0,08
— 60° 320 16 125 10 71 12 AX1833D6032 88,62 0,12 0,09
Lg,d
d\ dz

Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? <800 N/mm? < 450 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 46 45 190

Vi, (m/min) Schruppen 26 25 170
Artikelgruppe @
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d Line - HSS ToolFaclory

AX 51 Unbe- || Alcrona 8—214 30° HSS TypN DIN

schichtet Pro 1880
HSS-Walzenstirnfraser
unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten

mm/Z mm/Z

, , AX514001A X 0,070 0,050

50,0 36 22 8 AX514002 72,51 AX514002A 129,00 0,075 0,055

63,0 40 27 10 AX514003 90,27 AX514003A 177,40 0,080 0,060

80,0 45 27 10 AX514004 124,50 AX514004A 293,43 0,095 0,075

100,0 50 32 10 AX514005 193,53 AX514005A 431,23 0,105 0,085

125,0 56 40 14 AX514006 238,14 AX514006A 490,04 0,120 0,100

Umfangsfriisen
0,=0,75xD
6,=0,5xD

/; Z .|| HSS- DIN
AX 81 e | Atrona || g 710 | PRS0 cos ||TYP NI 1880

HSS-Co5-Walzenstirnfraser

f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
40,0 32 16 8 AX814001 80,68 AX814001A 114,50 0,070 0,050
h, 50,0 36 22 8 AX814002 102,59 AX814002A 149,39 0,075 0,055
63,0 40 27 8 AX814003 139,62 AX814003A | 201,84 0,080 0,060
80,0 45 27 10 AX814004 204,58 AX814004A | 289,77 0,095 0,075
100,0 50 32 12 AX814005 323,46 AX814005A | 431,16 0,105 0,085
Umfangsfriisen
dd 020,750
1,=0,5%0
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <750 N/mm? < 800 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 40 25 30
Vi (m/min) Schruppen 25 15 20
Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

Unbe-
schichtet

Alcrona
Pro

6-12

30°

HSS

DIN
1880

unbeschichfet beschichtet f, Schruppen
1 mm/Z
6 X AX518001A , 0,070
22 6 AX518002 102,08 AX518002A 158,19 0,075
27 8 AX518003 125,54 AX518003A 213,54 0,080
27 8 AX518004 174,40 AX518004A 344,14 0,095
32 10 AX518005 267,32 AX518005A 519,22 0,105
40 12 AX518006 347,20 AX518006A 582,19 0,120
Umfangsfrisen
0,=0,75xD
6,=0,5xD
Al Z 300 H S S = Typ D I N
Unbe- crona
schichtet Pro 6-10 Cob NR 1880

unbeschichtet beschichtet f, Schruppen
1 mm/Z
40,0 32 16 6 AX818001 119,05 AX818001A 152,89 0,070
hy 50,0 36 22 6 AX818002 148,01 AX818002A 194,05 0,075
63,0 40 27 8 AX818003 191,31 AX818003A 253,85 0,080
L 80,0 45 27 8 AX818004 262,66 AX818004A | 351,28 0,095
100,0 50 32 10 AX818005 412,97 AX818005A | 519,53 0,105
Umfangsfriisen
dd 0.=0,750
1,= 0,50
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <750 N/mm? <800 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 40 25 30
Ve (m/min) Schruppen 25 15 20
Artikelgruppe @
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

=
z % DIN
Unbe- |14 "0l HSS |[Typ N 842A

HSS-Aufsteck-Winkelfraser

. unbeschichfet f, Schruppen f, Schlichten
Art-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
45° 40,0 10 10 14 AX842A4540 112,58 0027 - 0027 | 0025 - 0,028
45° 50,0 13 13 16 AX842A4550 117,16 0032 - 0032 | 0030 - 0,038
45° 63,0 18 16 18 AX842A4563 124,98 0037 - 0037 | 0035 - 0,03
45° 80,0 22 22 20 AX842A4580 168,50 0,042 - 0042 | 0040 - 0,044
45° 100,0 28 27 22 AX842A45100 275,92 0,047 - 0,047 | 0,045 - 0,050
45° 125,0 36 32 24 AX842A45125 483,02 0,057 - 0057 | 0,05 — 0,060
jsl6 ‘ is14 45° 160,0 45 40 28 AX842A45160 819,67 0072 - 0072 | 0070 - 0,075
d 60° 40,0 13 10 14 AX842A6040 112,58 0027 - 0030 | 0025 - 0,028
60° 50,0 16 13 16 AX842A6050 117,16 0032 - 0035 | 0030 - 0,03
60° 63,0 20 16 18 AX842A6063 124,98 0037 - 0041 | 0035 - 0,039
60° 80,0 25 22 20 AX842A6080 168,50 0042 - 0046 | 0040 - 0,044
60° 100,0 32 27 22 AX842A60100 275,92 0047 - 0052 | 0,045 — 0,050
60° 125,0 40 32 26 AX842A60125 483,02 0,057 - 0062 | 005 - 0,060
60° 160,0 50 40 28 AX842A60160 819,67 0072 - 0077 | 0070 - 0,075

AX 84 % 16528 HSS ||Typ N % DIN

schichtet 847

HSS-Aufsteck-Winkelfraser

71
m Winkel d S d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm L Art-Nr. £/5tk. mm/Z mm/Z
45° 50,0 8 16 22 AX8474550 87,62 0032 - 003 | 0030 - 10,033
45° 630 10 22 24 AX8474563 116,51 0037 - 0041 | 0035 - 0,039
45° 80,0 12 27 26 AX8474580 161,49 0,042 - 0,046 | 0040 - 0,044
45° 100,0 18 32 28 AX84745100 204,02 0,047 = 0,052 | 0,045 - 0,050
4 3 60° 50,0 10 16 18 AX8476050 93,79 0032 - 003 | 0030 - 10,033
60° 63,0 14 22 20 AX8476063 127,49 0,037 - 0041 | 0035 - 0,039
60° 80,0 18 27 22 AX8476080 179,28 0,042 — 0,046 | 0,040 - 0,044
d 60° 100,0 25 32 24 AX84760100 230,60 0,047 — 0,052 | 0,045 — 0,050
90° 50,0 14 16 16 AX8479050 105,06 0032 - 0,035 ] 0030 - 0,033
90° 63,0 20 22 18 AX8479063 143,85 0037 - 0041 | 0035 - 10,039
90° 80,0 22 27 20 AX8479080 200,06 0,042 - 0,046 | 0,040 - 0,044
90° 100,0 32 32 24 AX84790100 256,26 0,047 - 0,052 | 0,045 - 0,050
Material
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? < 240 N/mm? < 450 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 35 30 190 120
Vi (m/min) Schruppen 30 20 170 100
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Standard Line — HSS

NN
AX 85 unte- |10/ HSS-E||Typ N D géz

schichtet

HSS-E-Halbrund-Profilfraser

I— d; —l
R & s d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z

1,00 50 2 16 14 AX8565010 79,45 0082 - 0090 | 0,080 0,088
1,25 50 25 16 14 AX85650125 79,45 0082 - 009 | 0080 - 0,088
1,60 50 32 16 14 AX8565016 79,45 0082 - 009 | 0080 - 0,088
2,00 50 4 16 14 AX8565020 79,45 0082 - 009 | 0080 - 0,088
2,50 63 5 22 12 AX8566325 99,24 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
3,00 63 6 22 12 AX8566330 102,69 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
R & 3,15 63 63 22 12 AX85663315 107,13 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
3,50 63 7 22 12 AX8566335 107,13 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
4,00 63 8 22 12 AX8566340 117,90 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
M 4,50 63 9 22 12 AX8566345 123,47 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
5,00 63 10 22 12 AX8566350 145,78 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
6,00 80 12 27 12 AX8568060 156,46 0122 - 0134 | 0120 - 0,132
6,30 80 12,6 27 12 AX8568063 171,95 0122 - 0134 | 0120 - 0,132
7,00 80 14 27 12 AX8568070 184,49 0122 - 0134 | 0120 - 0,132
8,00 80 16 27 12 AX8568080 206,09 0122 - 0134 | 0120 - 0,132
9,00 100 18 32 12 AX85610090 245,68 0142 - 0154 | 0,140 - 0,152
10,00 | 100 20 32 12 AX856100100 293,79 0142 - 0154 | 0,140 - 0,152
12,00 | 100 24 32 12 AX856100120 337,66 0142 - 0154 | 0,140 - 0,152
12,50 | 100 25 32 12 AX856100125 413,61 0142 - 0154 | 0,140 - 0,152
1600 | 125 32 32 10 AX856125160 605,64 0162 - 0174 | 0,160 - 0,172
2000 | 125 40 32 10 AX856125200 768,14 0162 - 0174 | 0,160 - 0,172

Material ‘ ‘ ‘

Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 240 N/mm? < 450 N/mm?

Vi (m/min) Schlichten 50 40 190 120
Vi, (m/min) Schruppen 30 20 170 100
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

== 7 HSS-| | Nﬂ DIN
oo |124-52|| co5 || 'YP 1834A

HSS-Co5-Scheibenfraser

d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm /A Art.-Nr. €/5tk. mm/Z mm/Z
16 24 AX1834A5016 88,56 0,052 - 0057 | 0,050 - 0,05
16 24 AX1834A5020 86,11 0,052 - 0,057 | 0,050 - 0,05
16 24 AX1834A5025 87,62 0,052 - 0,057 | 0,050 - 0,05
16 24 AX1834A5030 89,06 0052 — 0,057 | 0,050 - 0,05
22 28 AX1834A6316 92,64 0,062 - 0,062 | 0062 - 10,062
22 28 AX1834A6320 81,96 0,062 - 0,062 | 0,062 - 0,062
22 28 AX1834A6325 83,68 0,062 - 0,062 | 0,062 - 0,062
22 28 AX1834A6330 86,06 0,062 - 0,062 | 0,062 - 0,062
2 28 AX1834A6340 93,79 0,062 - 0,062 | 0,062 — 0,062
22 28 AX1834A6350 98,89 0,062 — 0,062 | 0,062 — 0,062
22 28 AX1834A6360 108,57 0,062 - 0,062 | 0,062 - 0,062
27 32 AX1834A8016 99,03 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8020 96,17 0072 - 0,079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8025 97,80 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8030 100,52 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8040 107,69 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8050 120,61 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
27 32 AX1834A8060 128,01 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
1000 | 1,6 32 36 | AX1834A10016 | 11847 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
1000 | 20 32 36 | AX1834A10020 | 117,83 008 - 009 | 0080 - 0,088
100,0 25 32 36 AX1834A10025 117,74 0082 - 0,09 | 0080 - 10,088
1000 | 30 32 36 | AX1834A10030 | 119,83 0,082 - 009 | 0080 - 0,088
1000 | 40 32 36 | AX1834A10040 | 129,30 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
1000 | 50 32 36 | AX1834A10050 | 137,02 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
1000 | 60 32 36 | AX1834A10060 | 15395 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
1000 | 80 32 28 | AX1834A10080 | 170,09 0,08 - 009 | 0080 - 0,088
125,0 1,6 32 40 AX1834A12516 149,79 0092 - 0101 | 009 - 0,099
125,0 2,0 32 40 AX1834A12520 144,14 0092 - 0101 | 009 - 0,099
125,0 25 32 40 AX1834A12525 147,63 0092 - 0,101 | 0090 - 10,099
1250 | 30 32 40 | AX1834A12530 | 151,29 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
1250 | 40 32 40 | AX1834A12540 | 161,98 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
1250 | 50 32 40 | AX1834A12550 | 173,44 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
1250 | 60 32 40 | AX1834A12560 | 186,37 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
125,0 8,0 32 32 AX1834A12580 21791 0092 - 0101 | 009 - 0,099
125,0 10,0 32 32 AX1834A125100 215 0092 - 0101 | 009 - 0,099
160,0 20 40 48 AX1834A16020 232,19 0,092 - 0,101 | 0090 - 10,099
160,0 25 40 48 AX1834A16025 223,52 0092 - 0101 | 009 - 10,099
1600 | 30 40 48 | AX1834A16030 | 227,82 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
1600 | 40 40 48 | AX1834A16040 | 240,69 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
1600 | 50 40 48 | AX1834A16050 | 254,93 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
1600 | 6,0 40 48 | AX1834A16060 | 278,95 0,092 - 0101 | 0090 - 10,099
1600 | 80 40 36 | AX1834A16080 | 318,30 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
160,0 10,0 40 36 AX1834A160100 | 347,99 0092 - 0101 | 009 - 0,099
160,0 12,0 40 36 AX1834A160120 | 367,49 0,092 - 0,101 | 0090 - 10,099
2000 | 20 40 52 | AX1834A20020 | 430,67 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
2000 | 25 40 52 | AX1834A20025 | 415,10 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
2000 | 30 40 52 | AX1834A20030 | 42373 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
2000 | 4,0 40 52 | AX1834A20040 | 444,67 0,092 - 0101 | 0090 - 10,099
2000 | 50 40 52 | AX1834A20050 | 466,03 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
2000 | 60 40 52 | AX1834A20060 | 502,24 0092 - 0101 | 0090 - 10,099
2000 | 80 40 40 | AX1834A20080 | 571,65 0092 - 0101 | 0090 - 0,099
200,0 10,0 40 40 | AX1834A200100 | 579,04 0,092 - 0,101 | 0090 - 10,099
2000 | 12,0 40 40 | AX1834A200120 | 632,24 0092 - 0101 | 009 - 10,099
Material
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? < 240 N/mm? <450 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 40 40 190 120
Vi (m/min) Schruppen 30 25 170 100
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Standard Line — HSS

schichtet

N HSS- DIN
AX 88 Unbe- 12524 cos5 || VPN ﬂ 885A

HSS-Co5-Scheibenfraser

unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 Art-Nr. €/5tk. mm/L mm/L
12 AX885A5040 72,10 0052 - 005 0050 - 0,05
12 AX885A5050 73,87 0052 - 005 0050 - 0,055
d 12 AX885A5060 75,14 0052 - 0,05 0050 - 0,05
12 AX885A5080 83,54 0052 - 005 0050 - 0,055
12 AX885A50100 89,77 0052 - 0,057 005 - 0,05
12 AX885A6340 93,07 0062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A6350 96,74 0062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A6360 97,80 0062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A6380 103,03 0062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A63100 115,15 0,062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A63120 122,90 0,062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A63140 131,16 0,062 - 0,062 0,062 - 0,062
12 AX885A63160 138,24 0,062 - 0,062 0062 - 0,062
12 AX885A63180 145,21 0,062 - 0,062 0,062 - 0,062
14 AX885A8040 115,15 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A8050 119,54 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A8060 122,41 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A8080 129,64 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A80100 132,86 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A80120 133,66 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A80140 156,59 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A80160 166,23 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A80180 192,88 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A80200 206,37 0072 - 0079 0070 - 0077
14 AX885A1004 151,29 0082 - 0,09 0080 - 0,088
14 AX885A1005 153,38 0,082 - 0,09 0080 - 0,088
14 AX885A1006 154,03 0,082 - 0,09 0080 - 0,088
14 AX885A1008 174,90 0082 - 0,09 0080 - 0,088
14 AX885A10010 184,92 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 12 32 14 AX885A10012 199,43 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 14 32 14 AX885A10014 221,44 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 16 32 14 AX885A10016 234,56 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 18 32 14 AX885A10018 246,22 0,082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 20 32 14 AX885A10020 263,09 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 25 32 14 AX885A10025 311,73 0082 - 0,09 0080 - 0,088
125,0 [ 32 16 AX885A12560 217,42 0092 - 0,10 00% - 0,099
125,0 8 32 16 AX885A12580 228,90 0092 - 010 0090 - 0,099
125,0 10 32 16 AX885A12510 245,44 0092 - 0,10 00% - 0,099
125,0 12 32 16 AX885A12512 266,62 0092 - 010 0090 - 0,099
125,0 14 32 16 AX885A12514 295,29 0092 - 0,10 00% - 0,099
125,0 16 32 16 AX885A12516 310,08 0092 - 010 0090 - 0,099
125,0 18 32 16 AX885A12518 32441 0092 - 0,10 00% - 0,099
125,0 20 32 16 AX885A12520 341,82 0092 - 0,10 0090 - 0,099
125,0 25 32 16 AX885A12525 394,50 0092 - 0,10 00% - 0,099
125,0 28 32 16 AX885A12528 418,21 0092 - 0,10 0090 - 0,099
160,0 6 40 18 AX885A1606 298,44 0092 - 0,10 00% - 0,099
160,0 8 40 18 AX885A1608 324,05 0092 - 0,10 0090 - 0,099
160,0 10 40 18 AX885A16010 345,05 0092 - 010 009 - 0,099
160,0 12 40 18 AX885A16012 361,18 0092 - 0,10 0090 - 0,099
160,0 14 40 18 AX885A16014 407,07 0092 - 010 0090 - 0,099
160,0 16 40 18 AX885A16016 442,86 0092 - 0,10 00% - 0099
160,0 18 40 18 AX885A16018 458,65 0092 - 010 0090 - 0,099
160,0 20 40 18 AX885A16020 499,38 0092 - 0,10 00% - 0099
160,0 25 40 18 AX885A16025 590,29 0092 - 010 0090 - 0,099
160,0 32 40 18 AX885A16032 806,12 0092 - 0,10 00% - 0099
200,0 8 40 24 AX885A2008 493,56 0092 - 010 0090 - 0,099
200,0 10 40 24 AX885A20010 528,33 0092 - 0,10 00% - 009
200,0 12 40 24 AX885A20012 582,33 0092 - 010 0090 - 0,099
200,0 14 40 24 AX885A20014 659,93 0092 - 0,10 00% - 0,099
200,0 16 40 24 AX885A20016 670,07 0092 - 010 0090 - 0,099
200,0 18 40 24 AX885A20018 726,82 009 - 0,10 00% - 0,099
200,0 20 40 24 AX885A20020 748,37 0092 - 010 0090 - 0,099
200,0 25 40 24 AX885A20025 885,21 0092 - 0,10 00% - 0,099
200,0 32 40 24 AX885A20032 1.158,92 0092 - 010 0090 - 0,09
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hairte < 850 N/mm? < 240 N/mm? < 450 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 40 40 190 120
Vi, (m/min) Schruppen 30 25 170 100
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dard Line — HSS ToolFactory

ling Tool Solutions:

I— 4 DIN
Unbe- || Alcrona || Z3 HA HSS Typ N
schichtet Pro 90° 335C
HSS-Kegelsenker
— 4=
— i unbeschichtet beschichtet
1 . mm/U
63 1,5 5 45 3 335063 745 3350634 16,59 0040 - 0120
83 20 6 50 3 335083 8,28 3350834 1741 0050 - 0,40
10,4 25 6 50 3 335104 9,96 335104A 19,08 0,050 - 0,40
h 124 28 8 56 3 335124 10,64 335124A 21,12 0,060 - 0,180
! 15,0 3,2 10 60 3 335150 12,40 3351504 23,02 0,060 - 0,180
16,5 3,2 10 60 3 335165 13,61 3351650 24,47 0,080 - 0,200
20,5 35 10 63 3 335205 18,38 335205A 33,21 0090 - 0240
250 38 10 67 3 335250 25,38 3352504 42,19 0120 - 0,300
31,0 42 12 71 3 335310 39,30 3353104 62,80 0120 - 0,300
L d, d
Lugfestigkeit / Hiirte <1000 N/mm? <750 N/mm? < 830 N/mm? < 600 N/mm?
(Vi (m/min) | 3 | 7 | 14 | 50 | 50 |
Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

schichtet

AX 6518 B e W =l ] g N =

HSS-Co8-Viertelkreisfraser

Radial-axial hinterdreht

—d—
— <R Radivs | d I unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm 1 Art.-Nr. €/Stk. mm/Z mm/Z
1,0 8 10 60 4 AX651881010 55,28 0002 - 0,004 | 0002 - 0,003
1,5 9 10 60 4 AX6518B1510 60,39 0003 - 0,006 | 0002 - 0,005
1,6 10 10 60 4 AX6518B1610 60,39 0,003 - 0006 | 0,002 - 0,005
b 20 10 10 60 4 AX651882010 60,39 0003 - 0006 | 0002 - 0,005
25 1 10 60 4 AX651882510 60,39 0003 - 0006 | 0002 - 0,005
30 12 12 60 4 AX651883012 62,82 0003 - 0006 | 0002 - 0,005
35 13 12 60 4 AX651883512 67,90 0,004 - 0,007 | 0003 - 0,006
L 40 14 12 60 4 AX6518B4012 67,90 0004 - 0,007 | 0003 - 0,006
45 15 12 60 4 AX651884512 72,86 0,004 - 0,007 | 0,003 - 0,006
] 50 16 12 60 4 AX651885012 72,86 0004 - 0,007 | 0003 - 0,006
55 19 16 67 4 AX6518B5516 76,67 0,006 - 0009 | 0,006 - 0,006
¢ R 6,0 20 16 67 4 AX6518B6016 76,67 0,006 - 0,009 | 0006 - 0,006
“ 6,5 21 16 71 4 AX6518B6516 94,16 0,009 - 0,012 | 0008 - 000
7,0 2 16 71 4 AX6518B7016 94,16 0009 - 0,012 | 0008 - 001
75 23 16 7 4 AX6518B7516 94,16 0009 - 0,012 | 0008 - 001
8,0 24 16 71 4 AX651888016 94,16 0009 - 0012 | 0008 - 001
8,5 25 25 85 4 AX651888525 113,37 0014 - 0017 | 0013 - 0,016
9,0 26 25 85 4 AX6518B9025 113,37 0014 - 0017 | 0013 - 0016
9,5 27 25 85 4 AX6518B9525 113,37 0014 - 0017 | 0013 - 0,016
10,0 28 25 85 4 AX6518810025 | 113,37 0014 - 0017 | 0013 - 0,016
105 3l 25 90 4 AX6518B10525 | 12529 0021 - 0024 | 0020 - 0023
11,0 32 25 90 4 AX6518811025 | 12529 0021 - 0024 | 0020 - 10,02
12,0 34 25 90 4 AX6518812025 | 12529 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
125 4] 25 100 6 AX6518812525 | 17539 0021 - 0,024 | 0020 - 10,023
13,0 42 25 100 6 AX6518813025 | 17539 0021 - 0024 | 0020 - 0,023
14,0 44 25 100 [ AX6518B14025 175,39 0021 - 0024 | 0020 - 10,023
15,0 46 25 100 [ AX6518B15025 200,56 002 - 0028 | 0024 - 0,027
16,0 48 25 100 6 AX6518816025 | 200,56 0025 - 0028 | 004 - 10,027
18,0 52 32 12 6 AX6518818032 | 226,31 0030 - 0034|0029 - 0033
20,0 56 32 12 6 AX6518820032 | 251,27 003 — 0037 | 0032 - 10,036
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit /Harte | <1000 N/mm? <850 N/mm? < 240 N/mm? <450 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 35 25 35 100 135
Ve (m/min) Schruppen 20 15 20 85 125
Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Welche Verzahnung bei welchem Material?

Z1 Normal

1 3 Krevz

141 Fein

1 5 Diomant

Rostfreier
Stahl

LAl

13 Alu pro

I3 INOX pro

13 Stahl pro @

13 Guss pro

13 Robust

|:| Optimal geeignet

|:| Bedingt geeignet

Die richtige Verzahnung fiir jeden Einsatz

Verzahnung

Anwendung

Nicht geeignet

Vorteil

Z 1 Normadl

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,

Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberfléchen

Hohe Zerspanungsleistung bei der Bearbei-
tung von Stahl und Stahlguss

Erzielt glatte, ebene Oberfléchen

Z 3 Kreuz

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen, Verputzen

Hohe Zerspanungsleistung bei Stahl und
Stahlguss

Erzielt glatte, ebene Oberflachen
Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch optimierte Ver-
zahnung

Z 41 Fein

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,

Fasen, Kantenbrechen, bessere
Oberflachen

Gute Zerspanungsleistung bei der Bearbei-
tung von Stahl und Stahlguss

Bessere Oberflachenqualitdt als Z1

Z 5 Diamant

Entgraten und Anpassarbeiten in
harten Stahlen

Gute Standzeiten
Ruhiges Frasverhalten

Z Alu

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,

Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen

Optimierte Geometrie fir Alu
Hohe Zerspanungsleistung
Ruhiges Frasverhalten
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jeweiligen Werkstoff.

— Hartmetall-Frasstifte

Unsere Sonderverzahnungen im Uberblick

Anwendung

Z 3 Alu pro

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen

ToolFac

tory

ling Tool Solutions:

Bei unseren Sonderverzahnungen haben wir viel Wert auf die materialspezifische Geometrie gelegt. Dadurch Gber-

zeugen die Frasstifte vor allem durch eine sehr hohe Zerspanungsleistung und beste Oberflachengiten in dem

Vorteil

Optimierte Geometrie fir Alu, mit polierten
Schneiden fir allerbeste Oberflachen

Sehr hohe Zerspanungsleistung bei der
Bearbeitung von Alu

Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung

Z 3 INOX pro

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen

Optimierte Geometrie fir rostfreien Stahl
oder hochwarmfeste Werkstoffe

Sehr hohe Zerspanungsleistung
Erzielt beste Oberfléchen
Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung

Z 3 Stahl pro

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberfléchen

Optimierte Geometrie fir Stahl
Sehr hohe Zerspanungsleistung
Erzielt beste Oberflachen

Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung

Optimierte Geometrie fir Gusseisen

Z 3 Guss pro e Sehr hohe Zerspanungsleistung
Allgemeine Arbeiten, Entgraten, | ®  Erzielt beste Oberflachen
Fasen, Kantenbrechen, bessere | e Beste Handhabung und Kontrolle
Oberflachen ® Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung
*  Optimierte Geometrie fir schwere Bedin-
gungen
7 3 Robust e Sehr hohe Zerspanungsleistung bei Stahl,

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen, Verputzen

Stahlguss, Gusseisen und hochwarmfesten
Legierungen

Erzielt beste Oberflachen
Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Empfehlungen fir den optimalen Einsatz
Anwendungsempfehlungen

* Um Vibrationen zu vermeiden, sollten die Werkzeuge auf méglichst leistungsstarken Antrieben

mit elastisch gelagerter Spindel eingesetzt werden

e Fir einen wirtschaftlichen Einsatz arbeiten Sie bitte im oberen Bereich unserer Drehzahlempfeh-

lung

® Zu hohe oder zu niedrige Drehzahlen kénnen die Leistung verringern und zu Zahnausbrichen

oder starkem Verschleif3 fihren
® Nutzen Sie die Frasstifte mit moglichst kurzer Auskraglénge
® Achten Sie auf eine konstante Bewegung mit nur leichtem Druck

® Fir glatte Oberflachen empfehlen wir die letzten Durchgdnge im Gleichlauf zu frasen

Leistungsempfehlung fir Werkzeugantriebe:

@-Bereich (mm) Watt Drehzahl (U/min)

10 - 4060 - 19035000 - 100.000
50 - 80200 - 29015000 -  60.000
90 - 140 1300 - 4906000 -  35.000
150 - 180 {500 - 990|4000 -  25.000
190 - 250 /1000 - 2000|3000 - 20.000

* Diese Werte sind lediglich Empfehlungen, wie die Leistungsfahigkeit der Frasstifte optimal genutzt werden kann

Empfohlene Werkzeugantriebe

* Biegsame Wellenantriebe
e Geradschleifer
* Roboter

*  Werkzeugmaschinen

Empfohlene Drehzahl

Um die optimale Drehzahl auszuwdhlen, haben wir

diese auf der jeweiligen Seite abgedruckt:

1. Woadhlen Sie hierzu den zu bearbeitenden Werk-
stoff aus
2. Wahlen Sie dann den gewiinschten Frasstiftdurch-

messer aus
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— Hartmetall-Frisstifte ToolFac

Sicherheitshinweise

® Bringen Sie maximal 1/3 des Fraserdurchmessers zum Einsatz, um ein ruhiges Frasverhalten
sicherzustellen

e Esdarf auf keinen Fall zu einer Blaufarbung oder Glihen des Schafts oder der Schneide kommen

e Ziehen Sie vor dem Wechseln des Frasstifts den Netzstecker, um eine ungewollte Rotation zu

verhindern

* Achten Sie bitte darauf, dass sich nichts (z. B. Kleidung, Haare) im Werkzeugantrieb oder Frés-

stift verfangen kann

e Bitte tragen Sie immer Sicherheitskleidung (Augen-, Gehdrschutz und Handschuhe) bei der Ver-
wendung

Empfehlungen fiir den optimalen Einsatz mit Langschéften
Drehzahl fiir Langschaft-Frisstifte (U/min)

Maximale Drehzahl bei: | Schaftlinge

Leorlu 75 mm max. 10.000

eerlau
200 mm max. 8.000 | max. 5.000 | max. 3.000 | max. 2.500 | max. 2.000
75 .35.000

Werkstickkontakt il mox
200 mm max. 16.000 | max. 10.000 | max. 8.000 | max. 6.000 | max. 5.000

Anwendungsempfehlungen

ACHTUNG: Bei langen Frasstiften gelten andere Schnittwerte und Vorgehensweisen! Je grofer der

Rundlauffehler und je lénger die Ausspannlénge, desto geringer muss die gewdhlte Drehzahl sein.

Empfohlene Schnittwerte bei Langschaft-Frasstiften:

Grofen Einfluss hat hierbei jedoch auch der Zustand lhres Schleifgerates. Arbeiten Sie generell immer

nur mit einwandfrei funktionierenden Maschinen. Sie missen stets die Kontrolle Gber lhr Schleifgerat

haben.

Arbeitsanweisung fir Frésstifte mit langem Schaft:

1. Mit Leerlaufdrehzahl (siehe oben) in den Bauteilkontakt gehen (Grund: Bei den hohen Drehzah-

len und langer Ausspannung, kann schon eine geringe Unwucht zum Abknicken des Frasstifts
fihren!)

2. Erst im Kontakt auf volle Arbeitsdrehzahl (siehe Tabelle) beschleunigen (Grund: Durch den Kon-
takt und den Druck in eine bestimmte Richtung wird der Frasstift stabilisiert und kann nicht

aufschwingen.)
Vor dem Abheben vom Werkstiick die Drehzahl erst wieder auf Leerlaufdrehzahl reduzieren

4. Beim Einfadeln in z. B. Bohrungen, das Werkzeug ohne Drehzahl positionieren, dann gleicher
Ablauf wie bei Punkt 1-3 (Grund: Es besteht die Gefahr, dass sich der Frasstift verkantet oder

aus Versehen gegen das Bauteil kommt und dadurch ausschlégt)

Unsere Uberlangen-Ausfiihrungen sind mit diesem Icon @ versehen.

ling Tool Solutions:

tor

y
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte
Z1 3 Z41 z5 zAw || HM @
Normal Kreuz Fein Diamant

Zylinderform, ohne Stirnverzahnung, Typ ZYA

di— Schaft @ 3mm
—I 1 41 Fein
L ==
J 3 H50141
25 | 3 1| 38 H5021 H5023 H50241 | 879 | H5025 | 10,65
L 30 | 3 14 | 38 H5031 H5033 H50341 | 879 | H5035 | 10,65
30 | 3 14 | 75 | H503L H503L3 = 14,71 = =
40 | 3 12 | 38 H5041 H5043 H50441 | 18,55 | H5045 | 1855
50 | 3 12| 38 H5051 H5053 H50541 | 18,55 = =
60 | 3 13 | 5 H5061 H5063 HS0641 | 12,63 | H5085 | 15,17
60 | 3 7 4 H5071 H5073 = 12,63 = =
I_IdZ
Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
6 03 | H600041 H60005 - -
60 | 6 16 | 50 | H600TT | He0O13 | He00141 | 13,16 | H60015 | 1574 | HeOOIAu | 21,20
80 | 6 18 | 63 | H60031 | H40033 | HA00341 | 17,24 | H60035 | 20,55 | H6003Mu | 21,45
100 | 6 20 | 65 | H60051 | H60053 | H600541 | 18,55 | He0055 | 22,25 | H6005Au | 23,12
10 | 6 25 | 70 | He0081 | He0063 | H600841 | 22,04 | H60065 | 26,53 | H6006Au | 27,52
120 | 6 25 | 70 | He0071 | He0073 | H600741 | 28,93 | H60075 | 3475 | H6007Au_| 36,10
160 | 6 25 | 70 | He0081 | He0083 | H600841 | 36,45 | H60085 | 43,63 | H6008Au | 4546
190 | 6 25 | 70 | He0091 | He0093 | H600941 | 54,12 | H60095 | 6491 | H6009Au | 67,57
50 | 6 25 | 70 | He0101 | He0103 | H60T041 | 75,63 | H60105 | 9073 | H6O10Au | 94,48
Schaft @ 8mm

15 Diamant

12,0 8 25 70 | H60071S8 | H60073S8 | H600741S8 | 28,93 | H60075S8 | 34,75 | H6007AS8 | 36,10
16,0 8 25 70 | H60081S8 | H6008358 | H600841S8 | 36,45 | H60085S8 | 43,63 | H6008ASS | 45,46
19,0 8 25 70 | H60091S8 | H60093S8 | H600941S8 | 54,12 | H60095S8 | 64,91 | H6009AuS8 | 67,57
250 8 25 70 | H60101S8 | H60103S8 | H601041S8 | 75,63 | H60105S8 | 90,73 | H6010AS8 | 94,48

Empfohlene Drehzahl (U/min)

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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ary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3 Z41
Kreuz Fein

Z1
Normal

Diamant

ZAlu

HM

Zylinderform, mit Stirnverzahnung, Typ ZYA-S

[[s]s]/ -]

gTool Solutions

o Schaft @ 3mm
l,
J 3
25 3 I 38| H50211 | H50213 = 13,55 = =
. 30 | 3 14 | 38 | H50311 | H50313 | H503141 | 9,70 | H50315 | 11,69
! 40 | 3 12 | 38 | H50411 | H50413 = 2597 = =
50 | 3 12 | 38 | H50511 | H50513 - 2597 - -
60 | 3 13 | 53 | H50611 | H50613 | H506141 | 16,40 | H50615 | 19,67
60 | 3 7 47| H50711 | H50713 - 16,40 - -
Schaft @ 6mm
1 5 Diamant
4 0 - -
6,0 6 16 | 50 H6011 H6013 HeO141 | 14,28 | H6015 | 17,15 | H60IA | 23,00
80 6 18 | &3 He031 H6033 He0341 | 19,00 | H6035 | 2270 | H603Mu | 27,44
100 [ 6 0 | 6 H6051 H6053 He0541 | 20,33 | H6055 | 2440 | H605Au | 23,44
10 | 6 %5 [ 10 He061 H6063 He0641 | 24,17 | H6065 | 2912 - -
b 120 | 6 %5 | 10 H6071 H6073 HeO741 | 31,78 | H6075 | 38,09 | H607Au_ | 3599
160 | 6 B [ 10 He081 H6083 He0s41 | 39,86 | H6085 | 47,91 | H608Au | 4533
190 | 6 % [ 70 H6091 H6093 He0941 | 59,59 | H6095 | 71,42 = =
B0 | 6 B 70 H6101 H6103 Hel041 | 8327 | H6105 | 99,89 - -
Schaft @ 8mm
1 5 Diamant
He07158 H6074158 He07558 H607AS8
160 | 8 25 | 70 | H6081S8 | H6083S8 | He084158 | 39,86 | HA08558 | 47,91 | HA08AWS8 | 4533
190 | 8 25 | 70 | H4091S8 | H6093S8 | H60941S8 | 59,59 | H6095S8 | 7142 - -

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

clory

75.000 -
100.000

Rostfreier Stahl 70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000- | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000— | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Artikelgruppe
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Z1
Normal

Z3 Z41
Kreuz Fein

Z5
Diamant

ZAlu

HM

Walzenrundform, Typ WRC

[

Kopf @

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

Schaft @ 3mm

25 | 3 n | 38 H5111 H5113 | Hs1141 | 879 | HS1IS | 10,45

30 | 3 14 | 38 H5121 H5123 | H51241 | 879 | H5125 | 10,45

30 | 3 14| 75 | 50 H512L3 - 1471 - -

40 | 3 12 | 38 H5131 H5133 | H51341 | 1855 | H5135 | 21,65

50 | 3 12 | 38 H5141 H5143 - 18,55 - -

60 | 3 P H5151 H5153 | H51541 | 1346 | H5155 | 16,03
Schaft @ 6mm

1 5 Diamant

6 0 H61105 - -

[ 60 6 16 50 Ho111 H6113 H61141 | 1531 H6115 18,34 | H6lAW | 32,70
o v 6 16 200 H6T1LT H611L3 - 26,39 - - - -
[ 80 6 18 63 H6131 H6133 H61341 | 19,80 H6135 2373 = =
o s 6 18 200 H613L1 H613L3 - 32,02 - - - -
10,0 6 20 65 H6151 H6153 Ho1541 | 21,45 H6155 2580 | H615Au | 26,91
11,0 6 25 70 H61501 H61503 H615041 | 2424 | H61505 | 29,12 - -
10,0 6 38 83 Hé161 H6163 Ho1641 | 26,70 H6165 32,02 = =
10,0 6 20 200 H615L1 H615L3 - 32,47 - - - -
12,0 6 25 70 H6171 H6173 Ho1741 | 32,47 H6175 38,82 | H617Au | 4051
q 12,0 6 25 200 H617L1 H617L3 - 49,83 - - - -
16,0 6 25 70 H6181 H6183 H61841 | 42,37 H6185 5079 | H618Aw | 52,87
q 16,0 6 25 200 Hé18L1 H618L3 - 67,44 - - - -
19,0 6 25 70 H6191 H6193 H61941 | 60,63 H6195 72,76 | H619Aw | 7571
250 6 25 70 H61901 H61903 H619041 | 8857 | H61905 | 106,32 - -

i® 10,0 8 20 200 | HOI5LIS8 | H615L3S8 - 3241 - - - -
12,0 8 25 70 H6171S8 | H617358 | H61741S8 | 32,47 | H6175S8 | 38,82 | HOT7AWSS | 40,51

12,0 8 25 200 | HOI7LISE | H617L3S8 - 49,83 - - - -
16,0 8 25 70 H6181S8 | H618358 | H61841S8 | 42,37 | H6185S8 | 50,79 | HO18AS8 | 52,87
190 8 25 70 H6191S8 | H619358 | H61941S8 | 60,63 | H6195S8 | 72,76 | HOT19AWS8 | 7571

Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

WRC

75.000 -

100.000

70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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Line — Hartmetall-Frasstifte

Kugelform, Typ KUD

d1|—|

I_Id2

—d—

Lg,-

Kopf @

Rostfreier Stahl

Z1
Normal

Z3
Kreuz

741

Fein

Diamant

ZAlu

HM

Schaft @ 3mm

0 | 3 ] 38 H5721 H5723 - 16,07 - -

15 | 3 | 15 | 38 H5731 H5733 = 16,78 = =

20 | 3 | 18 | 38 H5741 H5743 - 16,78 - -

25 | 3 | 25 | 38 H5751 H5753 | H57541 | 8,79 | H5755 | 10,65

30 | 3 | 28 | 38 H5761 H5763 | Ho7e41 | 8,9 | H5765 | 10,65

@ 30 | 3 | 28 | 75 | Hs7ell H576L3 = 1471 = =

[50 | 3 4 44 H5771 H5773 | H57741 | 13,09 | HS775 | 1574

60 | 3 5 45 H5781 H5783 | H57841 | 12,63 | Hs5785 | 15,17
Schaft @ 6mm

71 Normal

S

1 5 Diamant

[[s]s]/ -]

gTool Solutions

30 6 3 H6701 H67041 | 14,13 H6705 17,00 - -
[ 60 6 5 50 H6711 H6713 H67141 | 15,69 H6715 1892 | H671Aw | 17,60
™ w0 6 5 200 H671L1 H6711L3 - 26,53 - - - -
| 80 6 7 52 H6731 H6733 H67341 | 15,69 H6735 18,92 = =
q 8,0 6 7 200 H673L1 H673L3 - 21,12 - - - -
10,0 6 9 54 H6751 H6753 H67541 | 17,00 H6755 20,33 | H675Au | 2572
q 10,0 6 9 200 H675L1 H675L3 - 28,24 - - - -
12,0 6 1 56 H6771 H6773 H67741 | 23,12 H6775 27,79 | H677Auw | 29,05
o 20 6 1 200 H677L1 H677L3 - 32,47 - - - -
d 16,0 6 14 59 H6791 H6793 H67941 | 28,17 H6795 3378 | H679%Aw | 3533
16,0 6 14 200 H679L1 H679L3 - 61,59 - - - -
[ 190 6 17 62 H6801 H6803 H68041 | 38,96 H6805 46,79 | H6B0A | 48,78
[ 250 6 23 68 H68011 H68013 H680141 | 67,00 | He8015 | 80,45 - -

1 5 Diamant
9 10,0 8 9 200 | Hé75L1S8 | H675L3S8 - 28,24 - - - -
12,0 8 11 56 H6771S8 H677358 | H67741S8 | 23,12 | H6775S8 | 27,79 | H677AwS8 | 29,05
12,0 8 11 200 | H677L1S8 | H677L3S8 - 32,47 - - - -
16,0 8 14 59 H679158 H679358 | H67941S8 | 28,17 | H679558 | 33,78 | H679AS8 | 35,33
16,0 8 14 200 | H679L1S8 | H679L3S8 - 61,59 - - - -
[ 190 8 17 62 H680158 H680358 | H68041S8 | 38,96 | H6805S8 | 46,79 | H680AUS8 | 48,78

clory

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000- | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000— | 25.000- | 20.000~— | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte
Z1 3 Z41 z5 zAw || HM
Normal Kreuz Fein Diamant

Tropfenform, Typ TRE

i Schaft @ 3mm
— & —
L
1
30 | 3 6 38 H5451 H5453 H5asal | 879 | H5455 | 10,65
W 30 | 3 6 75 | H5450 H545L3 = 14,71 = =
X 50 |3 7 38 H5461 H5463 H54641 | 18,55 - -
y 60 | 3 9 50 H5471 H5473 H54741 | 12,63 | Hs475 | 1517
I_IdZ
Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
4 He4141
(L I 10 | 200 | Hedlll Ho4113 = 27,95 = = = =
| 80 | 6 13 | 58 He421 He423 Hod241 | 2040 | H6425 | 2447 - -
q 80 | 6 13 | 200 | Hedall He42L3 = 32,02 = = = =
100 | 6 16 | 6 He431 H6433 He4341 | 21,13 | H6435 | 2544 | H6d3Nu | 2572
b q 100 | 6 16 | 200 | Hesll He4313 = 34,44 = = = =
120 | 6 0 | 6 He451 H6453 He4541 | 31,05 | H6455 | 36,16 | HedsAu | 37,72
q 120 | 6 20 | 200 | HeasLl He4513 = 47,48 = = = =
160 | 6 % [ 70 Hed71 H6473 Hed741 | 4598 | H6475 | 5361 | H647Mu | 5583
1901 6 % 70 H6491 H6493 Hed941 | 57,87 | H6495 | 67,50 | H649Au | 7023

1 5 Diamant

H643L158
H645158

H6454158 H645558 H645AuS8

[~
=}
oo |oo |oo |0 |co
~
>
[
=
>

H645L158 | H645L358 - 47,68 - - - -
16,0 25 70 H647158 | H647358 | H64741S8 | 4598 | H6475S8 | 53,61 | H647AWS8 | 5583
190 25 70 H649158 | H649358 | H64941S8 | 57,87 | H649558 | 67,50 | H649AWS8 | 70,23

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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tary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3 Z41
Kreuz Fein

Z1
Normal

Diamant

ZAlu

HM

Rundbogenform, Typ RBF

Kopf @

Rostfreier Stahl

Schaft @ 3mm

20 | 3 6 38 H5341 H53a41 | 879 | H5345 | 10,65
30 | 3 6 38 H5351 H5353 H53541 | 879 | H5355 | 10,65
30 | 3 13 | 38 H5361 H5363 H53641 | 879 | H5365 | 10,65
50 | 3 13 | 38 H5371 H5373 H53741 | 18,55 = =
60 | 3 13 | 53 H5381 H5383 H53841 | 12,63 | H5385 | 1517
Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
6 H63141
q 60 | 6 18 | 200 | He3ill H63113 = 26,33 = = = =
80 | 6 18 | 63 He331 H6333 H63341 | 19,00 | H6335 | 22,70 - -
q 80 | 6 18| 200 | He33Ll H633L3 = 32,02 = = = =
100 | 6 0 | 6 He351 H6353 H63541 | 20,20 | H6355 | 24,24 | H635Au | 2520
100 | 6 20 | 200 | He3L H635L3 = 3247 = = = =
120 | 6 B |70 He371 He373 H63741 | 3195 | H6375 | 38,38 | H637Au | 37,27
120 | 6 25 | 200 | He3TLl H637L3 = 49,83 = = = =
[ 160 | 6 B |70 He381 H6383 H63841 | 41,11 | H6385 | 49,39 | H638Au | 5137
190 [ ¢ 2% | 70 H6391 H6393 H63941 | 54,04 | H6395 | 64,98 = =
Schaft @ 8mm

H635L1S8 |

15 Diamant

ToolFaclory

gTool Solutions

H6374158

H637558

H637AluS8

8

8 H637158

8 25 200 | HO37LIS | H637L3S8 - 49,83 - - - -
16,0 8 25 70 H6381S8 | H638358 | H63841S8 | 41,11 | H6385S8 | 49,39 | HO38AWS8 | 51,37
19,0 8 25 70 H639158 | H6393S8 | H63941S8 | 54,04 | H639558 | 64,98 - -

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000- | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000— | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

S P G $ 73 Z41 5 HM

Normal Kreuz Fein Diamant

Spitzbogenform, Typ SPG

di Schaft @ 3mm
[ ]
L
J |
25 | 3 4 38 | H5I H5243 | H52441 | 8,79 | H5245 | 10,45
30 | 3 6 38| H5250 H5253 | H52541 | 8,9 | H5255 | 10,65
L 30 | 3 8 38| H5261 H5263 | H52641 | 8,9 | H5265 | 10,65
30 | 3 8 75 | Hs26L | H52613 = 14,71 = =
[ 30 | 3 1| 38 | Hs27 H5273 | H52741 | 8,9 | H5275 | 10,45
q 30 | 3 1| 75 | W50 | W23 = 147 = =
30 | 3 13 | 38 | W11 | HS2713 | H527141 | 879 | H52715 | 1065
q 30 | 3 13 | 75 | 2710 | Hs2713 = 1471 = =
50 | 3 13 | 38 | H581 H5283 - 18,55 - -
— 60 | 3 13 | 53 | H591 H5293 | H52941 | 12,86 | H5295 | 15,17
I_Id2
Schaft @ 6mm

71 Normal Kreu i 1 5 Diamant

18 63 H6221 H6223 H62241 17,60 H6225 21,13

20 65 H6231 H6233 H62341 | 21,59 H6235 25,80

20 65 H6261 H6263 H62641 | 29,28 H6265 3513
25 70 H6271 H6273 H62741 | 31,85 H6275 38,17
25 200 H627L1 H627L3 - - -
25 70 H6281 H6283 H62841 | 40,74 H6285 48,88
25 70 H6291 H6293 H62941 | 54,04 H6295 64,91

=
o
o~ |o~ o~ o~ [o~ [o~ [o~ o~ o~ |o~ o~
()
=
~
=)
=)
==
o~
~
w
=
==
o~
)
w
=
w

1 5 Diamant

8 H623L1S8 - -
8 H627158 H6274158 H627558
12,0 8 25 200 | H627L1S8 | H6271358 - 47,17 - -
16,0 8 25 70 H628158 | H628358 | H6284158 | 40,74 | H628558 | 48,88
190 8 25 70 H629158 | H6293S8 | H6294158 | 54,04 | H629558 | 64,91

Kopf @

75.000 - 30.000 -
100.000 | 95.000 | 85.000 | 80.000 | 65.000 | 55.000 | 40.000 | 32.000 | 27.000 | 25.000 | 23.000 | 20.000 | 17.000 | 13.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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ary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3 Z41
Kreuz Fein

Z1
Normal

Diamant

Flammenform, Typ HMB

di Schaft @ 3mm
_ |
L
—
30 3 6 38 H5551 H5553 Hss541 | 879 | H5555 | 10,65
q 30 3 7 75 HB55L1 H555L3 = 14,71 = =
. 50 3 95 | 38 H5561 H5563 - 18,55 - -
! [ 60 3 12 | 5 H5571 H5573 H55741 | 22,54 = =
I_Id2
—d— Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
6 Hé
L q 6,0 6 18 | 200 | He8ILI H68113 = 31,64 = =
80 6 19 | 6 H6831 H6833 H68341 | 21,13 | HeB35 | 2537
q 80 6 19 | 200 | He83Ll H683L3 - 36,23 - -
100 | 6 % | 10 He851 H6853 - 30,75 | HeB55 | 36,89
] q 100 [ 6 25 | 200 | HeBsll H685L3 = 9,2 = =
120 | 6 3 | 11 He871 He873 H68741 | 4318 | He875 | 51,68
b q 120 [ 6 32 | 200 | HesiLl H68713 = 67,44 = =
160 | 6 36 | 8 Ho881 H6883 H68841 | 59,59 | HeB85 | 71,42
190 [ ¢ ] 86 H6891 H6893 H68941 | 75063 | HeB95 | 90,73
Schaft @ 8mm
L 5 Diamant
- 8 H685LI1S8 | -
Ld,- 8 32 | 200 | HeB7LISB | H687L3S = 67,44 = =
160 | 8 36 | 81 | HeB8IS8 | H6883S8 | H48B41S8 | 59,59 | H688558 | 7142
[190 [ 8 1 86 | H6891S8 | H6893S8 | H6894158 | 75,63 | H689558 | 9073

[[s]s]/ -]

gTool Solutions

clory

Kopf @
75.000 -
100.000

Rostfreier Stahl 70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000- | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000— | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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Z1
Normal

Z3 Z41
Kreuz Fein

Z5
Diamant

HM

Kegelform 60°, Typ KSJ

Ld,!

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

Schaft @ 3mm

Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
[
10,0 [ 8 58 H66201 H66203 H662041 | 18,34 H66205 22,12
13,0 6 11 61 H66211 H66213 H662141 22,39 H66215 26,91
16,0 [ 14 64 H6651 H6653 H66541 29,79 H6655 3579
190 6 16 66 H66501 H66503 H665041 39,32 H66505 47,17
250 [ 21 71 H66511 H66513 H665141 62,84 H66515 75,36

Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

75.000 -

100.000

70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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tary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3 Z41
Kreuz Fein

Kegelform 90°, Typ KSK

Lg,-

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

Rostfreier Stahl

Z1
Normal

Diamant

Schaft @ 3mm

Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
[ 3
10,0 [ 5 55 H66401 H66403 H664041 | 18,34 H66405 22,12
13,0 [ 6 56 Ho6411 H66413 H664141 22,39 H66415 26,91
16,0 [ 8 58 H6671 H6673 H66741 29,19 H6675 35,79
19,0 6 10 60 H66701 H66703 H667041 39,32 H66705 47,17
250 [ 13 63 H66711 H66713 H667141 62,84 H66715 75,36

ToolFaclory

gTool Solutions

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000- | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000— | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

HM

Z5
Diamant

Z1 Z3 Z41
Normal Kreuz Fein

Spitzkegelform, Typ SKM

ZAlu

di Schaft @ 3mm
L,
] 5
3
30 3 13 | 38 H5961 H5963 H59641 | 8,79 | H5965 | 10,65
L 30 3 1 75 H596L1 H59613 = 14,71 = =
[ 30 3 16 | 38 H5971 H5973 Hs9741 | 879 | H5975 | 10,65
[ 60 3 13 | 53 H5991 H5993 H59941 | 12,63 | H5995 | 1517
L1g,
—d— Schaft @ 6mm
—‘ L 5 Diamant
L, 6
6,0 6 18 | 50 | Hes101 H65103 | H651041 | 16,40 | H65105 | 19,67 = =
6,0 6 5 | 50 H6521 H6523 H65241 | 17,51 | He525 | 21,00 - -
100 [ 6 0 [ 6 H6551 H6553 H65541 | 2572 | He555 | 30,97 - =
120 | 6 5 | 10 H6571 H6573 He5741 | 32,31 | He575 | 4037
160 | 6 25 | 70 H6581 H6583 H65841 | 4385 | H6585 | 5271 = =
b
Schaft @ 8mm
Ly, [ 160 | 8 [ 25 70| H658158 | H658358 | Hess41ss | 43,85 | Hesssss | 5271 | - | - |

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @
75.000 -
100.000

Rostfreier Siahl 70.000 - | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000- | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000— | 7.000— | 5.000—
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000 — | 55.000— | 40.000- | 30.000— | 25.000— | 20.000- | 15.000— | 11.000— | 9.000— | 9.000— | 8.000— | 7.000— | 6.000— | 5.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000—| 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000— | 35.000- | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000— | 6.000— | 6.000— | 5.000— | 5.000- | 4.000- | 3.000-
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000— | 6.000— | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3 Z41
Kreuz Fein Diamant

Z1
Normal

Winkelform, ohne Stirnverzahnung, Typ WKN

Lg,d

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

Rostfreier Stahl

Schaft @ 3mm

25 3 3 38 H5801 H5803 H58041 8,79 H5805 10,65
3.0 3 3 38 H5811 H5813 H58141 8,79 H5815 10,65
3,0 3 7 38 H58111 H58113 - 8,79 - -
50 3 5 38 H5821 H5823 = 18,55 = =
6,0 3 6 46 H5831 H5833 H58341 12,63 H5835 15,17
60 | 3 | 8 | 47 | Ho8311 | Ho8313 - (B[ - -
Schaft @ 6mm
141 Fei L5 Diamant
[ H660041 H66005
10,0 [ 10 55 H66011 H66013 H660141 | 22,86 H66015 27,44
13,0 [ 13 58 H66021 H66023 H660241 | 32,16 H66025 38,66
16,0 [ 19 64 H66031 H66033 H660341 | 41,32 H66035 49,61

ToolFaclory

gTool Solutions

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000- | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000— | 25.000- | 20.000~— | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z1
Normal

Z3 Z41
Kreuz Fein

HM

Z5
Diamant

ZAlu

Rundkegelform, Typ KEL

Lg,

Schaft @ 3mm

30 | 3 10 | 38 H5601 HS6041 | 879 | H5605 | 10,65
d 30 | 3 13 | 38 H5611 H5613 HS6141 | 879 | H5615 | 10,65
30 | 3 13 | 75 | Heelll H561L3 - 14,79 - -
[ 50 1 3 13 | 38 H5621 H5623 = 18,55 = =
Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
6 He9141
W 60 | & 16| 200 | He91L He91L3 = 2,33 = = = =
80 | 6 n | e He931 H6933 H69341 | 22,93 | H6935 | 2152 - -
80 | 6 22 | 200 | He93Ll H69313 = 36,10 = = = =
6 100 | 6 7 | n He951 H6953 H69541 | 26,553 | H6955 | 31,85 | H695Mu | 32,16
100 | 6 27| 200 | He9sLI H695L3 = 41,55 = = = =
6 120 | 6 0 | 75 He971 He973 He9741 | 32,38 | H6975 | 38,89 | H697A | 39,32
120 | 6 30 | 200 | He97LI He97L3 = 47,25 = = = =
[ 160 | 6 0 | 75 He991 He993 H69941 | 63,67 | H6995 | 7653 | H699Au | 7741
190 ] ¢ 38 | 83 | H69901 | H69903 | H699041 | 8341 | He9905 | 100,11 | He990Au_| 102,03
Schaft @ 8mm

15 Diamant

H695L1S8 - - -

H697158 H6974158 ; H697558 H697AIuS8
12,0 30 200 | He97LIS8 | H697L3S8 - 47,25 - - - -
190 38 83 | H6990158 | H6990358 | H69904158 | 83,41 | H6990558 | 100,11 | H6990AS8 | 102,03

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

75.000 -

100.000

70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte ToolFaclory
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte
o ==
Normal || Kreuz

Radienzylinder

| Schaft @ 6mm

1 3 Krevz

Z1 Normal

—
12,7 [ 25 70 H1021 51,59

Radienzylinder mit Kugel mit Stirhverzahnung
I : | Schaft @ 6mm

m———

Radienzylinder mit Kugel mit Stirnverzahnung
| " | Schaft @ 6mm

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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ary Line — Hartmetall-Frésstifte ToolFaclory

ing Tool Solutions
Kreuz

Radienzylinder mit Rundbogen

| Schaft @ 6mm

o

L,

Radienzylinder mit Spitzbogen

60,74

Radienzylinder mit Kegel 60°

I I Schaft @ 6mm

12,7 6 31 76 H1073 67,04

13 Krevz

Radienzylinder mit Rundkegel

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000— | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte
Normal || Kreuz

Zylinder mit Winkelform ohne Stirnverzahnung

| Schaft @ 6mm

1 3 Kreuz

r 1 3 Krevz
_

el
Winkelform mit Spitzbogen

1 3 Krevz

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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tary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3
Kreuz

HM

Zylinder mit Kegel 60°

| 1

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

Schaft @ 6mm

[[s]s]/ -]

gTool Solutions

Rostfreier Stahl

clory

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000- | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000— | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte
o e s
Normal || Kreuz

Winkelform 90°

| ! Schaft @ 6mm

Z1 Normal

|_l'_| N

Winkelform mit Rundkegel

L, -
Winkelform mit Spitzkegel

12,7 6 32 77 H1213 57,55

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000~— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000~ | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl
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Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3
Kreuz

HM

Zylinderform mit Eckenradius

Kopf @

Rostfreier Stahl

Schaft @ 3mm

o~|o~ o~ o~ o~ e

64,42

[[s]s]/ -]

75.000 - 53.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— 16000
100000 | 95.000 | 85000 | 80.000 | 65000 | 55.000 | 40.000 | 32.000 | 27000 | 25000 | 23.000 | 20.000 | 17.000 | 13000
70.000— | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12000— | 11.000— | 10.000 | 8.000— | 7.000— | 5000—
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45000 | 35000 | 30.000 | 25000 | 18000 | 15000 | 14000 | 13000 | 12000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 11.000— | 9.000— | 9000 | 8.000— | 7.000— | 6.000— | 5000—
100.000 | 95000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35000 | 29.000 | 24000 | 22000 | 20.000 | 18000 | 15000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70000~ | 50.000 | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21,000 | 17.000— | 16.000= | 15.000— | 13.000 | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85000 | 75.000 | 65000 | 50.000 | 38000 | 32000 | 29.000 | 27.000 | 24000 | 20000 | 15000
75,000 | 35.000— | 25.000— | 20,000 | 15.000— | 12000~ | 9000~ | 7000~ | 6000~ | 6.000— | 5000~ | 5.000— | 4000~ | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45000 | 35000 | 30000 | 23.000 | 17.000 | 14000 | 12000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 6,000
75.000— | 35.000— | 25.000— | 20,000 | 15000~ | 12000— | 9000~ | 7.000— | 6000~ | 6000~ | 5000~ | 5.000— | 4.000— | 3.000—
100000 | 85.000 | 60.000 | 45000 | 35000 | 29.000 | 22,000 | 18.000 | 15000 | 13,000 | 12,000 | 11.000 7.000

0 Hohe Wirtschaftlichkeit durch Nachschleifen

Sie kdnnen sich darauf verlassen, dass Sie mit unseren Frasstiften beste Ergebnisse erzielen. Damit Sie die Wirt-

schaftlichkeit lhrer Frasstifte voll auszuschdpfen kénnen, bieten wir lhnen einen professionellen Nachschliff-Ser-

vice an — auch unabhdngig vom Hersteller prifen wir, ob sich das Wiederaufbereiten lohnt.

Mit dem aufbereiteten Werkzeug erreichen Sie nahezu original Standzeiten und Leistungen bei maximaler

Prozesssicherheit.

Nachschleifen

Art-Nr.

HMSN 1-3

Kopf @ |Art.-Nr.

1,0-3,0 |HMSA 24

Kopf @

20-39

HMSN 3,1-6 3,1-6,0 [HMSA 47 40-69
HMSN 6,1-10 6,1-10,0 [HMSA710 70-99
HMSN 10,1140 [10,1 — 14,0{HMSA 1014 100-139
HMSN 14,1180 [14,1 —18,0{HMSA 1418 140-179
HMSN 18,1-20,0 18,1 — 20,0[HMSA 1825 18,0-249
HMSN 20,1-25,0 20,1 — 25,0{HMSA 2530 25,0-129,9

Artikelgruppe
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Mono-Werkzeuge 2023

Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite
10209 127 | | 30382 59| |81200 42| |H1273 251 | |H526L3 238 | [H5753 235| [H60041 234
10229 144 | |30385 68| |AG0222 184 | |H1283 251 | [H5271 238 | |H57541 235 | |H6005 234
10239 144 [ 30386 66| |AG0224 185| |H1293 251 | [H52711 238 | |H5755 237 | |H60051 232
10309 132 |30388 61| |AG0322 186 | |H5011 232 | [H52713 238 | [H5761 235| [H60053 232
10319 134 | | 30389 60| |AG1120 191 | |H50111 233 | [H527141 238 | [H5763 235| [H600541 232
10409 137 | 31000 44| |AG1220 188 | |H50113 233 | [H52715 240 | |H57641 235| [H60055 234
10419 138 | 31002 101 | |AG1222 189 | |H5013 232 [H5271L1 238 | [H5765 237 | [H6005ALU 234
10429 138 | | 31045 107 | |AG1223 190 | [H50141 232| [H5271L3 238 | [H576L1 235| [H60061 232
10509 114 (31100 22| [AG1320 193 | [H5015 234| |H5273 238 | |H576L3 235 | |H60063 232
10609 140| 31145 107 | |AG1322 194 | |H5021 232 | |H52741 238 | |H5771 235 | |H600641 232
10709 158 | (31200 24| |AG1324 195| [H50211 233 | |H5275 240| |H5773 235| |H60065 234
10719 158 | | 31202 100 | [AG1404 202 | |H50213 233 | [H52711 238 | [H57741 235 | [H6006ALU 234
120200 34| |31300 46| |AG1420 196 | |H5023 232 [H52713 238 | [H5775 237 | [H60071 232
150200 43| 31645 112 | |AG1422 197 | |H50241 232 | [H5281 238 | [H5781 235| [H6007158 232
200200 36| (31745 113 | [AG1424 199 | |H5025 234| |H5283 238 | |H5783 235| |H60073 232
20100 106 | | 31845 111 | |AG1522 198 | |H5031 232 | |H5291 238 | |H57841 235 | |H60073S8 232
20201 77| 131901 117 | | AG1524 200| [H50311 233 | |H5293 238 | |H5785 237| |H600741 232
20203 78| 131940 115 [AG1622 198 | [H50313 233 | |H52941 238 | |H5801 243 | |H60074158 232
20300 80| [32002 147 | |AG1624 201 | |H503141 233 | [H5295 240 | |H5803 243 | |H60075 234
20301 81| | 33060 163 | |AG6422 206 | |H50315 235| [H5341 237 | |H58041 243 | |H60075S8 234
20302 82| [33090 163 | [AG6424 211 | |H5033 232 | [H5343 237| [H5805 245 | |H6007ALU 234
20303 83| |335 225| | AG6522 207 | |H50341 232 | |H53441 237| |H5811 243 | |[H6007ALUS8 234
20305 79| | 34060 161 | [AG6524 212| |H5035 233 | |H5345 239 | |H58111 243 | |H60081 232
20450 90| | 34090 161 | [AG6622 207 | [H503L1 232 | [H5351 237 [H58113 243 | |H6008158 232
20452 90| | 34120 162 | [AG6624 212 | |H503L3 232 | |H5353 237 |H5813 243 | |[H60083 232
20454 91| [35060 160 | |AG7322 208 | |H5041 232 | [H53541 237 [H58141 243 | |H6008358 232
21300 84| | 35090 160 | |AG7404 215 | [H50411 233 | [H5355 239 | [H5815 245 | |H600841 232
21301 85| [35380 54| |AG7422 208 | |H50413 233 | [H5361 237| [H5821 243 | |H60084158 232
21302 86| |35381 55| |AG7424 213 | |H5043 232 | |H5363 237 |H5823 243 | |H60085 234
21303 87| 135382 56| |AG7522 209 | |H50441 232 | |H53641 237 | |H5831 243 | |H60085S8 234
22200 108 | [35383 67 | |AG7524 214 | [H5045 234 | [H5365 239 | [H58311 243 | [H6008ALU 234
22200U 108 | [35384 58| |AG7622 209 | |H5051 232 [H5371 237 | [H58313 243 | |H6008ALUS8 234
22301 110 [35385 68| |AG7624 214 | [H50511 233 | [H5373 237| [H5833 243 | |H60091 232
22301U 110 [35386 67 | |AG8322 187 | |H50513 233 | [H53741 237| [H58341 243 | |H6009158 232
22303 109 | | 35387 70| [AG9322 205| |H5053 232 | |H5381 237 | |H5835 245| [H60093 232
22303U 109| [35388 61| | AG9422 210 | |H50541 232 |H5383 237 | |H5901 240 | |H60093S8 232
23001 129 | 35402 57| [AQ1222 203 | |H5061 232 | |H53841 237 | |H5903 240 | |H600941 232
250200 37| (35405 69| |AQ1224 204 | |H50611 233 | |H5385 239 | |H59041 240 | |H600941S8 232
25021 125 | 35502 62| [AX1833C 218 | [H50613 233 | [H5451 236 | [H5905 242 | [H60095 234
25022 145 35582 59| | AX1833D 218 | [H506141 233 | [H5453 236 [H5911 241 | |H6009558 234
25031 130| (35585 71| [AX1834A 223 | |H50615 235| |H54541 236 | |H5913 241 | [H6009ALU 234
25032 148 | | 36040 164 | |AX514 219 | |H5063 232 | |H5455 238 | |H59141 241 | [H6009ALUS8 234
25041 135| [36380 54| |AX518 220 | |H50641 232 | |H54511 236 | |H5915 241 | [H60101 232
25042 151 136382 56| |AX6518B 226 | |H5065 234 | |H54513 236 | |H5941 242 | |H60101S8 232
25321 128 | | 36388 60| |AX814 219 | |H5071 232 | |H5461 236 | |H5943 242 | |H60103 232
25331 132 | 37001 72| |AX818 220 | |H50711 233 | [H5463 236| [H59441 242 | [H60103S8 232
25341 137 | | 37002 73| | AX842A 221 | |H50713 233 | [H54641 236| [H5945 244 | |H601041 232
26001 126 | (37006 73| |AX847 221 | |H5073 232 | |H5471 236 | |H5951 242 | |H601041S8 232
26021 126| (37130 63| [ AX850B 216 | |H5111 234| |H5473 236| |H5953 242 | |H60105 234
26022 146| [37131 64| |AX851B 217 [H5113 234 | |H54741 236 | |H59541 242 | |H60105S8 234
26031 131 [37132 65| |AX856 222| |H51141 234 | |H5475 238 | |H5955 244 | |H6010ALU 234
26032 149 | 37151 65| | AX885A 224 | |H5115 236| [H5551 239 | [H5961 242 | [H6010ALUS8 234
26041 136 | 37231 74| | AZ333A 172 | [H5121 234 | [H5553 239 | [H5963 242 | [H6011 233
26042 152 | | 37232 75| |AZ333R 173 | |H5123 234 | [H55541 239 | [H59641 242 | [H6013 233
28002 128 | (37251 75| |H1003 246| [H51241 234| |H5555 241 | [H5965 244 | [H60141 233
28003 134 | (38040 165| |H1013 246| |H5125 236 | |H555L1 239 | |H596L1 242 | |H6015 235
28004 139| [39040 165| [H1021 246 | |H512L1 234 | |H555L3 239 | |H596L3 242 | |H601ALU 235
28103 150| (400200 39| [H1031 246| |H512L3 234 | |H5561 239 | |H5971 242 | |H6031 233
28104 154 | | 41100 40| [H1043 246 | |H5131 234 | |H5563 239 | [H5973 242 | [H6033 233
28505 157 | | 46031 133 | |H1053 247 | |H5133 234| [H5571 239 | [H59741 242 | [H60341 233
28510 155 | | 50000 52| |H1063 247 | [H51341 234 [H5573 239 | [H5975 244 | |H6035 235
28512 155| [50100 51| |H1073 247| |H5135 236 | |H55741 239 | |H5991 242 | |H603ALU 235
28515 156 | [50101 50| [H1083 247 | |H5141 234| [H5601 244 [H5993 242 | |H6051 233
28520 159 | (50102 51| [H1093 247| |H5143 234 | |H5603 244 | [H59941 242 | |H6053 233
28521 159 (50103 50 |H1103 248 | |H5151 234 | |H56041 244 | [H5995 244 | |H60541 233
28550AD 76| 51100 26| [HI113 248 | |H5153 234| [H5605 246 | |H60001 232 | [H6055 235
28550A 141 | [ 51200 28| [H1121 248 | |H51541 234 | |H5611 244 | |H60003 232 | [H605ALU 235
28600 93| |51300 48| |H1133 248 | |H5155 236| [H5613 244 | |H600041 232| [H6061 233
28601 88| |51833C 169 | |H1143 248 | |H5241 238 | |H56141 244 | |H60005 234 | |H6063 233
28610 94| 151833D 170 | |H1153 248 | |H5243 238 | |H5615 246 | |H6001 233 | |H60641 233
28611 98| | 52000 166 | |H1163 249 | |H52441 238 | |H561L1 244 | [H60011 232 | |H6065 235
28612 95| [53002 120 [H1173 249 | [H5245 240 | |H561L3 244 | |H60013 232 | [H6071 233
28620 142 | | 53003 120 | |H1183 249 | [H5251 238 | [H5621 244 | |H600141 232| [H6071S8 233
28630 143 | [ 53004 121 | [H1193 249 | [H5253 238 | [H5623 244 | |H60015 234| [H6073 233
28650 92| 153005 121 | |H1201 250| |H52541 238 | |H5721 235| |H6001ALU 234 | |H6073S8 233
29002 124 (58501 167 | |H1213 250 | |H5255 240 | |H5723 235 | |H6003 233 | |H60741 233
29102 96| | 58511 168 | [H1223 250 |H5261 238 | |H5731 235 | |H60031 232 | |H60741S8 233
29302 124 | 58512 168 | |H1233 250 | |H5263 238 | [H5733 235| [H60033 232| [H6075 235
300200 38| [60408 116 | |H1243 251 | |H52641 238 | [H5741 235| [H600341 232 | [H607558 235
30042 153 | | 70100 41| [H1253 251 | |H5265 240 | |H5743 235| [H60035 234 | [H607ALU 235
30042AD 102 | [71200 32| [H1263 251 | |H526L1 238 | [H5751 235| [H6003ALU 234| [H607ALUS8 235

252




Artikel Seite | | Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite | [Artikel Seite
H6081 233 | [H618L3 234 | [H63541 237 | [H647558 238 | [H664041 241 | |H6791158 235
H6081S8 233 | |H61901 234 | |H6355 239 | |H647ALU 236 | |H66405 243 | |H679L3 235
H6083 233 | |H61903 234 | |H635ALU 239 | |H647ALUS8 238 | |H66411 241 | |[H679L3S8 235
H6083S8 233 | |H619041 234 | |H635L1 237 | |H6491 236 | |H66413 241 | [H6801 235
H60841 233 | [H61905 236| [H635L1S8 237 | [H649158 236 | |[H664141 241 | |H68011 235
H6084158 233 | [H6191 234 | [H635L3 237 | [H6493 236 | [H66415 243 | |H68013 235
H6085 235 [H619158 234 | [H635L358 237 | [H649358 236 | [H66501 240 | |H680141 235
H608558 235| [H6193 234| [H6371 237 | [H64941 236| [H66503 240 | |H68015 235
H608ALU 235| |H6193S8 234 | |H6371S8 237 | |H64941S8 236 | |H665041 240| |H6801S8 235
H608ALUS8 235 | |H61941 234 | |H6373 237 | |H6495 236 | |H66505 242 | |H6803 235
H6091 233 | [H6194158 234| [H637358 237 | [H649558 238 | [H6651 240 | |H680358 235
H609158 233 | [H6195 235 [H63741 237 | [H649ALU 236 [H66511 240 | |H68041 235
H6093 233 | [H619558 234 | [H6374158 237 | [H649ALUS8 238 | [H66513 240 | |H6804158 235
H6093S8 233 | |H619ALU 236 | |H6375 239 |H65101 242 | |H665141 240| |H6805 235
H60941 233 | |H619ALUS8 234 | |H6375S8 239 | |H65103 242 | |H66515 242 | |H6805S8 237
H60941S8 233 | |H6211 238 | |H637ALU 239 | |H651041 242 | |H6653 240 | |H680ALU 235
H6095 235 | [H6213 238 | |[H637ALUS8 239 | |[H65105 244 | |H66541 240 | |H6B8OALUS8 236
H609558 235 |H62141 238 | |H637L1 237 |H6511 242 | |H6655 242 | |H6811 239
H6101 233 | [H6215 240 | |H637L1S8 237 | [H6513 242 | [H66701 241 | |H699ALU 246
H6103 233 | [H62111 238 | [H637L3 237| [H65141 242 | [H66703 241 | |PM1220 175
H61041 233 | [H621L3 238 | [H63713S8 237| [H6515 244 | |H667041 241 | |PM1322 174
H6105 235 | |H6221 238 | |H6381 237 | |H6521 242 | |H66705 243 | |PM1422 176
H61101 234 | |H6223 238 | |H6381S8 237 | |H6523 242 | |H6671 241 | [PM1424 177
H61103 234 | |H62241 238 | |H6383 237 | |H65241 242 | |H66711 241 | [PM1622 176
H611041 234 | |H6225 240| |H6383S8 237 | |H6525 244 | [H66713 241 | |PM1624 177
H61105 236 | [H622L1 238 | [H63841 237 | [H6551 242 | [H667141 241 | |PM35382 174
H6111 234| [H622L3 238 | [H6384158 237| [H6553 242 | [H66715 242 | [PM4424 178
H6113 234 | [H6231 238 | [H6385 239 | [H65541 242 | [H6673 241 | |PM5424 178
H61141 234 | |H6233 238 | |H6385S8 239 | |H6555 244 | |[H66741 241 | [PM6422 179
H6115 236 | |H62341 238 | |H638ALU 239 | |H6571 242 | |H6675 242 | |PM6424 181
H61TALU 236 | |H6235 240 | |H638ALUS8 239 | |H6571S8 242 | |H6701 235| |PM6452 183
H611L1 234 | [H623L1 238 [H6391 237 | [H6573 242 | [H6703 235 | [PM6522 179
H611L3 234| [H623L158 238 | [H639158 237 | |H657358 242 | [H67041 235| [PM6524 181
H6131 234| [H623L3 238 | [H6393 237 | |H65741 242 | [H6705 237 | [PM6622 180
H6133 234 | |H623L3S8 238 | |H6393S8 237 | |H65741S8 242 | |H6711 235| |PM6624 182
H61341 234 | |H6261 238 | |H63941 237 | |H6575 244 | [H6713 235
H6135 236 | |H6263 238 | |H63941S8 237 | |H657558 244 | [H67141 235
H613L1 234 | |H62641 238 | |H6395 239 | |H657ALU 244 | |H6715 236
H613L3 234 | [H6265 240 | |H639558 239 | [H657ALUS8 244 | |H671ALU 235
H61501 234 | [H6271 238 | [H6411 236| [H6581 242 | [H671L1 235
H61503 234 | [H6271S8 238 | [H6413 236| [H658158 242 | [H671L3 235
H615041 234 | |H6273 238 | |H64141 236 | |H6583 242 | |H6731 235
H61505 236 | |H6273S8 238 | |H6415 236 | |H6583S8 242 | |H6733 235
H6151 234 | |H62741 238 | |H641L1 236 | |H65841 242 | |H67341 235
H6153 234 | |H6274158 238 | |H641L3 236| [H6584158 242 | [H6735 237
H61541 234 | [H6275 240 | |H6421 236| [H6585 244 | |H673L1 235
H6155 236| |H627558 240 | |H6423 236| [H658558 244 | |H673L3 235
H615ALU 236 | |H62711 238 | |H64241 236 | |H66001 243 | |H6751 235
H615L1 234 | |H62711S8 238 | |H6425 236 | |H66003 243 | |H6753 235
H615L1S8 234 | |H62713 238 | |H642L1 236 | |H660041 243 | |H67541 235
H615L3 234 | [H62713S8 238 | [H642L3 236 | [H66005 245 | |H6755 237
H615L358 234 | [H6281 238 | [H6431 236| [H66011 243 | |H675ALU 235
H6161 234 | [H628158 238 | [H6433 236| [H66013 243 | |H67511 235
H6163 234 | [H6283 238 | [H64341 236| [H660141 243 | |H6751158 235
H61641 234 | |H6283S8 238 | |H6435 236 | |H66015 245| |H675L3 235
H6165 236 | |H62841 238 | |H643ALU 236 | |H66021 243 | |H675L3S8 235
H6171 234 | |H6284158 238 | |H643L1 236 | |H66023 243 | |H6771 235
H617158 234 | |H6285 240 | |H643L1S8 236 | |H660241 243 | |H6771S8 235
H6173 234 | [H628558 240 | |H643L3 236| [H66025 245 | |H6773 235
H617358 234| [H6291 238 | [H643L358 236| [H66031 243 | |H6773S8 235
H61741 234 | [H629158 238 | [H6451 236| [H66033 243 | |H67741 235
H6174158 234 | |H6293 238 | |H6451S8 236 | |H660341 243 | |H6774158 235
H6175 236 |H6293S8 238 | |H6453 236 | |H66035 245 | |H6775 237
H617558 234 | |H62941 238 | |H6453S58 236 | |H6611 240| |H6775S8 237
H617ALU 235 | |H62941S8 238 | |H64541 236 | |H6613 240 | |H677ALU 235
H617ALUS8 234 | [H6295 240 | |H6454158 236| [H66141 240 | |H677ALUS8 237
H617L1 234 | |H629558 240| |H6455 236 | |H6615 242 | |H67711 235
H6171158 234 | |H6311 237 | |H645558 238 | |H66201 240| |H67711S8 235
H617L3 234 | |H6313 237 | |H645ALU 236| |H66203 240| |H677L3 235
H6171L3S8 234 | |H63141 237 | |H645ALUS8 238 | |H662041 240 | |H677L3S8 235
H6181 234 | |H6315 239 | |H645L1 236 | |H66205 242 | |H6791 235
H618158 234 | [H631L1 237 | [H6451158 236| [H66211 240 | |H679158 235
H6183 234| [H631L3 237 | |H645L3 236| [H66213 240 | |H6793 235
H618358 234| [H6331 237| [H645L358 236| [H662141 240 | |H6793S8 235
H61841 234 | |H6333 237 | |H6471 236 | |H66215 242 | |H67941 235
H61841S8 234 | |H63341 237 | |H6471S8 236 | |H6631 241 | |H67941S8 235
H6185 236| [H6335 239 | [H6473 236| [H6633 241 | |H6795 235
H618558 234| [H633L1 237 | |H647358 236 | [H66341 241 | |H679558 237
H618ALU 236| [H633L3 237 | |H64741 236| [H6635 243 | |H679ALU 235
H618ALUS8 234| [H6351 237 | |H6474158 236 | [H66401 241 | |H679ALUS8 237
H618L1 234 | |H6353 237 | |H6475 236 | |H66403 241 | [H679L1 235
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Mono-Werkzeuge 2023

Allgemeine Geschaftsbedingungen

§ 1 Geltungsbereich - Datenschutz

. Fiir alle unsere Lieferungen und Dienstleistungen einschlieBlich damit in Zusammenhang stehende
Beratungen und Auskiinften gelten ausschliefilich unsere Allgemeinen Geschiiftshedingungen. Entge-
genstehende oder von unseren Geschiftsbedingungen abweichende Bedingungen des Kunden erkennen
wir nicht an, es sei denn, wir hiitten ausdriicklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt.

~

Unsere Geschiiftshedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenstehender oder abwei-
chender Bedingungen des Kunden die Lieferung an den Kunden vorbehaltlos ausfishren.

w

. Gegeniiber Unternehmern im Sinne des § 310 BGB gelten diese auch fiir alle kiinftigen Vertragsbezie-
hungen. lhnen gegeniiber gelten ferner die als solche gekennzeichneten Bedingungen.

~

. Im Verkehr mit Unternehmern erkennt der Kunde durch die Entgegennahme unserer Lieferungen und
Leistungen die Verbindlichkeit unserer Geschiiftshedingungen an. Im Ubrigen bediirfen alle Vereinba-
rungen einschlieBlich Nebenabreden zu ihrer Wirksamkeit der Schriftform, soweit sie von unseren Ge-
schiiftsbedingungen abweichen oder irgendwelche Zusicherungen unsererseits enthalten.

. Kundendaten werden gespeichert (§§28, 33 BDSG).

§ 2 Angebote - Zustandekommen des Vertrages

1. Die Bestellung des Kunden ist ein hindendes Angebot. Wir kénnen dieses Angebot innerhalb von 14
Tagen nach unserer Wahl durch Zusendung einer Auftragshestiitigung oder durch Zusendung der be-
stellten Ware annehmen.

v

2. Unsere Angebote im Geschiiftsverkehr mit Unternehmern sind stets freibleibend sofern sich aus der
Auftragshestiitigung nichts anderes ergibt. Mindliche Nebenabreden und Zusicherungen gelten nur,
wenn wir sie schrifilich bestiifigen.

§ 3 Preise - Liefer- und Zahlungsbedingungen

. Ist eine schriftliche Preisvereinbarung nicht getroffen, so gelten die in unseren neuesten, am Tage
der Bestellung giiltigen Katalogen und Preislisten angegebenen Nettopreise zuziiglich jeweils giiltiger
Mehrwertstever. Kataloge und Preislisten kinnen in unseren Geschiftsriumen eingesehen oder bei uns
angefordert werden.

~

Innerhalb der Bundesrepublik Deutschland liefern wir ab einem Netto-Auftragswert von € 200,00 frei
Haus einschlieBlich Verpackung. Alle anderen Aufiriige versenden wir kostenpflichtig.

w

Unsere Rechnungen sind, wenn nicht anders vereinbart, innerhalb von 8 Tagen ab Rechnungsdatum
mit 2% Skonto, innerhalb von 30 Tagen netto zahlbar. Schecks und Zahlungsanweisungen werden von
uns nur erfiillungshalber angenommen; Zahlung gilt erst als erfolgt mit Guischrift auf unserem Konto.

&~

. Der Kunde kommt spiitestens in Verzug, wenn er nicht innerhalb von 30 Tagen nach Fiilligkeit und
Zugang einer Rechnung oder gleichwertigen Zohlungsaufstellung leistet. Wir sind alsdann berechtigt,
die gesetzlichen Verzugszinsen sowie fir jede Zahlungserinnerung / Mahnung € 10,00 zu berechnen.
Uns bleibt vorbehalten, im Einzelfall einen haheren Verzugsschaden nachzuweisen.

(%]

. Skonto, eingerdumte Rabatte oder Zahlungsziele kinnen verwehrt werden, wenn sich der Kunde mit der
Bezahlung frisherer Lieferungen in Verzug hefindet oder wenn Insolvenzantrag gestellt wurde. In diesen
Fillen sind wir berechfigt, alle noch offen stehenden, auch gestundeten Rechnungsbetriige sofort fiillig
2u stellen. Die Auslieferung bestellter Ware erfolgt in diesen Féllen nur gegen Barzahlung.

o

. Aufrechnungsrechte stehen dem Kunden nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskriiftig festgestell,
unbestritten oder von uns anerkannt sind. Zuriickbehaltungsrechte des Kunden bestehen nur fiir Gegen-
anspriiche aus dem gleichen Vertragsverhiiltnis.

~

. Wir sind berechtigt fiir uns zuriickgesandte Ware eine Pauschale von 20% des Warenwertes als Kos-
tenbeteiligung einzubehalien. Wir kinnen nur Werkzeuge in einwandfreiem Zustand und ohne Be-
schriftung bzw. nur mit TOOL FACTORY-Beschriftung zuriicknehmen. Sonderwerkzeuge und Artikel mit
kundenspezifischer Beschriftung sind vom Umtausch ausgeschlossen. Sollte ein Verschulden fiir die
Riicklieferung bei der TOOL FACTORY liegen, erfolgt die Riicknahme fiir den Kunden kostenlos. Es kén-
nen nur Werkzeuge retourniert werden, die innerhalb der letzten 6 Monate geliefert wurden.

§ 4 Lieferzeit - Entgegennahme der Ware
. Lieferfristen oder -termine sind nur bei schriftlicher Vereinbarung verbindlich.

>

Wir kénnen, insbesondere bei grofieren Auftriigen, Teillieferungen in einem fiir den Kunden zumutbaren
Umfang vornehmen.

w

Solange der Kunde mit einer Verbindlichkeit uns gegen iber in Riickstand ist, ruht unsere Lieferpflicht.

-~

. Die Lieferfrist ist unsererseits eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand an den Kun-
den versandt wird. Sie verliingert sich angemessen bei MaBinahmen im Rahmen von Arbeitskimpfen,
inshesondere Streik und Aussperrung sowie beim Eintritt unvorhergesehener Hindernisse, die aufierhalb
unseres Willen liegen, soweit solche Hindernisse nachweislich auf die Ablieferung des Liefergegenstan-
des von erheblichem Einfluss sind. Dies gilt auch, wenn die Umstiinde bei unseren Unterlieferern eintre-
ten. Die vorbezeichneten Umstiinde sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wiihrend eines
bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in wichti-
gen Fillen dem Kunden baldméglichst mitteilen. Wird durch die genannten Umstiinde die Lieferung oder
Leistung unméglich oder unzumuthar, so werden wir von der Lieferverpflichtung frei.

v

Geraten wir gegen Unternehmern aus Griinden, die wir zu vertreten haben, in Verzug, ist die Verzugs-
entschiidigung je vollendete Woche des Verzugs auf 1%, insgesamt hdchstens auf 15% des Liefer-
wertes begrenzt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug bestimmen sich ausschlieBlich nach § 8 dieser
Bedingungen.

. Befinden wir uns in Verzug und gewihrt uns der Kunde — unter Beriicksichtigung der gesetzlichen
Ausnahmefiille — eine angemessene Frist zur Leistung und wird die Frist nicht eingehalten, ist der Kunde
im Rahmen der gesefzlichen Vorschriften zum Riicktritt berechtigt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug
bestimmen sich ausschlieflich nach § 8 dieser Bedingungen.

o~

~

. Kommt der Kunde in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, kinnen wir Ersatz
des uns entstehenden Schadens einschlieBlich etwaiger Mehraufwendungen verlangen. In diesem Fall
geht auch die Gefahr eines zufilligen Untergangs oder einer zufiilligen Verschlechterung der Kaufsache
in dem Zeitpunkt auf den Kunden iiber, in dem dieser in Annahmeverzug geriit.

8. Nimmt der Kunde die bestellte Ware trotz Nachfristsetzung nicht ab, kénnen wir ohne besonderen Nach-
weis Schadensersatz wegen Nichterfiillung in Hohe von 20% des Wertes der nicht abgenommenen
Ware, sowie angefallener Versandkosten zuziiglich jeweils giiltiger Mehrwertsteuer verlangen. Sowohl
dem Kunden, als auch uns bleibt es vorbehalten, im Einzelfall einen niedrigeren bzw. einen htheren
Schaden nachzuweisen.

§ 5 Gefahreniibergang - Versand

1. Die Ware wird in jedem Fall auf Gefahr des Kunden geliefert bzw. versandt. Versandweg und -mittel sind,
wenn nicht anders vereinbart, unserer Wahl iberlassen. Im Ubrigen geht die Gefahr mit der Ubergabe
der Ware an einen Spediteur oder Frachtfishrer, spiitestens jedoch mit dem Verlassen unseres Lagers
auf den Kunden iber.

2. Verzdgert sich der Versand infolge von Umstéinden, die der Kunde zu verireten hat, so geht die Gefahr
vom Tage der Anzeige der Versandbereitschaft auf den Kunden iber.

3. Angelieferte Gegenstiinde sind, auch wenn sie unwesentliche Méingel aufweisen, vom Kunden unbescha-
det seiner Rechte nach § 7 entgegen zu nehmen.

§ 6 Eigentumsvorbehalt

1. Wir behalten uns dos Eigentum an den gelieferten Waren bis zum Eingang aller Zahlungen aus dem
Liefervertrag vor.

. Ubersteigt der realisierbare Wert der fiir uns bestehenden Sicherheiten unsere Forderungen insgesamt
um mehr als 20 %, so sind wir auf Verlangen des Kunden zur Freigabe von Sicherungen nach unserer
Wahl verpflichtet.

. Der Kunde hat uns bei Pfiindung oder sonstigen Eingriffen Dritter sofort schriftlich z benachrichtigen
und den Pfiindungsgliiubiger von dem bestehenden Eigentumsvorbehalt zu unferrichten.

N

w

=~

. Bei vertragswidrigem Verhalten des Kunden, inshesondere bei Zahlungsverzug, sind wir berechtigt, die
Kaufsache zuriickzunehmen. In der Zuriicknahme der Kaufsache durch uns liegt kein Riickiritt vom
Vertrag, es sei denn, wir hitten dies ausdriicklich schriftlich erkldrt oder es sind auf den Vertrag zwin-
gende Vorschriften des Verbraucherkreditgesetzes anzuwenden. In der Pfiindung der Kaufsache durch
uns liegt stets ein Riicktritt vom Vertrag. Von Unternehmern zuriickgenommene Ware kénnen wir unter
Anrechnung auf den Kaufpreis durch freihiindigen Verkauf bestméglich verwerten, wenn wir diesen mit
angemessener Frist angedroht haben. Wir sind nach Riicknahme der Kaufsache zu deren Verwertung
hefugt. Der Verwertungserlds ist auf die Verhindlichkeiten des Kunden — abziiglich angemessener Ver-
wertungskosten, in der Regel 10 % des Warenwertes — anzurechnen.

v

. Sind wir zur Warenriicknahme berechtigt, so ist der Kunde verpflichtet, einem unserer Mitarbeiter die
Inventarisierung der Vorbehaltsware zu gestatten.

§ 7 Sachmaéngel

1. Fiir Sachmiingel haften wir wie folgt: Alle diejenigen Teile sind nach unserer Wahl unentgeltlich nach-
zubessern, neu zu liefern oder neu zu erbringen, die innerhalb der Verjihrungsfrist einen Sachmangel
aufweisen, sofern dessen Ursache bereits im Zeitpunkt des Gefahreniibergangs vorlag.

N

. Der Kunde hat Sachmiingel uns gegeniiber unverziiglich schriftlich zu riigen.

. Bei Miingelriigen diirfen Zahlungen des Kunden in einem Umfang zuriickgehalten werden, die in ei-
nem angemessenen Verhiiltnis zu den aufgetretenen Sachmiingeln stehen. Der Kunde kann Zahlungen
nur zuriickhalten, wenn eine Miingelriige geltend gemacht wird, iber deren Berechtigung kein Zweifel
hestehen kann. Erfolgte die Mingelriige zu Unrecht, sind wir berechtigt, die uns entstandenen Aufwen-
dungen vom Kunden ersetzt zu verlangen.

. Zuniichst ist uns Gelegenheit zur Nacherfiillung innerhalb angemessener Frist zu gewihren.

. Schliigt die Nacherfiillung fehl, kann der Kunde — unbeschadet etwaiger Schadensersatzanspriiche —
gemiiB § 8 vom Verirag zuriickireten oder die Vergitung mindern.

w

[S N

o~

. Miingelanspriiche bestehen nicht nur bei unerheblicher Abweichung von der vereinbarten Beschaffen-
heit, bei nur unerheblicher Beeintriichtigung der Brauchbarkeit , bei natiirlicher Abnutzung oder bei
Schiiden, die nach dem Gefahriibergang infolge fehlerhafter oder nachléssiger Beanspruchung, unge-
eigneter Betriebsmittel oder aufgrund besonderer GuBerer Einfliisse entstehen, die nach dem Vertrag
nicht vorausgesetzt sind. Werden vom Kunden oder Dritten Anderungen vorgenommen, so besteht fiir
diese Ware und daraus entstehenden Folgen keine Miingelanspriiche mehr.

~

. Anspriiche des Kunden wegen der zum Zweck der Nacherfiillung erforderlichen Aufwendungen, insbe-
sondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten sind ausgeschlossen, soweit die Aufwendungen
sich erhthen, weil der Gegenstand der Lieferung nachiriiglich an einen anderen Ort als die Niederlas-
sung des Kunden verbracht worden ist, es sei denn, die Verbringung entspricht dem besfimmungsge-
mifien Gebrauch.

§ 8 Sonstige Schadensersatzanspriiche

1. Schadens- und Aufwendungsersatzanspriiche des Kunden (im Folgenden: Schadensersatzanspriiche),
gleich aus welchem Rechisgrund, insbesondere wegen Verletzung von Pflichien aus dem Schuldverhili-
nis und aus unerlaubter Handlung, sind ausgeschlossen.

2. Der Schadensersatzanspruch fiir die Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf die der
vertragstypischen, vorhersehbaren Schiiden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder grobe Fahrlissigkeit
vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit gehaftet wird. Eine
Veriinderung der Beweislast zum Nachteil des Kunden ist mit den vorstehenden Regelungen nicht ver-
bunden.

3. Soweit dem Kunden nach diesem § Schadensersatzanspriiche zustehen, veriihren diese mit Ablauf der
fiir Sachmiingelanspriiche geltenden Verjiihrungsfrist gemiiff § 7 Abs. 2. Bei Schadensersatzanspriichen
nach dem Produkthaftungsgesetz gelten die gesetzlichen Verjihrungsvorschriften.

§ 9 Erfillungsort und Gerichtsstand

1. Auch wenn wir die Ware an den Kunden versenden, bleibt unser Geschiiftssitz Erfiillungsort.

2. Ist der Kunde Unternehmer, ist unser Geschiiftssitz Gerichtsstand, nach unserer Wahl auch der Sitz des
Unternehmers.
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https://www.facebook.com/TOOL-Factory-Cutting-Tool-Solutions-GmbH-107376304079267
https://www.xing.com/companies/toolfactorycuttingtoolsolutionsgmbh/updates
https://www.linkedin.com/company/tool-factory-cutting-tool-solutions-gmbh/
https://www.instagram.com/tool_factory_gmbh/
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