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Cutting Tool Solutions

Mit unserem Unternehmensnamen ,JOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH"
bringen wir zum Ausdruck, dass wir effiziente Zerspanungslésungen fir Ihre Fertigung
finden und nicht nur Werkzeuge liefern.

Mit Gber 25-jahriger Erfahrung in der Werkzeugbranche und partnerschaftlicher Verbin-
dung zum Fachhandel sind wir ein geschatzter Lieferant unserer Kunden.

Was uns antreibt

Unsere Firmenphilosophie beinhaltet vor allem das Streben nach sténdiger Verbesse-
rung. Dies gilt fir die Weiterentwicklung unserer Produkte, unseres Services und unserer
Mitarbeiter. Wir glauben, dass wir nur so den standig wachsenden Anforderungen, denen
unsere Kunden ausgesetzt werden, gerecht werden kdnnen.

Durch die stetige Weiterentwicklung unseres Unternehmens und unseres Produktportfolios
sind wir einer der fihrenden Anbieter geworden, wenn es um Bohr-, Dreh- und Fraswerk-
zeuge geht. Unsere Produkte werden von namhaften nationalen und internationalen Unter-
nehmen aus der Luft- und Raumfahrt, der Automobilindustrie sowie in der Medizintechnik
verwendet.

Wir liefern qualitativ hochwertige Prézisionswerkzeuge aus leistungsstarken und langlebigen
Schneidstoffen.

Neue Zerspanungstechnologien und die Entwicklung von Bearbeitungsstrategien fir
moderne Werkstoffe — wie Titan- und Nickellegierungen sowie Kohlefaserwerkstoffe —
gehéren zu den Kernkompetenzen unseres taglichen Handelns.

Partner, nicht nur Lieferant

Fur lhre speziellen Bearbeitungsaufgaben bieten wir lhnen die Entwicklung individueller
Sonderlésungen und eine kompetente Fachberatung rund um die Zerspanung an.

Durch eine groBziigige Lagerhaltung und ein modernes Lagerverwaltungssystem sind wir in
der Lage, Ihre Ware termingerecht am selben Tag auszuliefern und somit deutschlandweit
eine Zustellung am Folgetag zu garantieren.

Das macht TOOL FACTORY zu einem zuverldssigen Partner fir alle lhre Fertigungsaufgaben.
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Welche Verzahnung bei welchem Material?

71 Normal

1 3 Kreuz

141 Fein

1 5 Diamant

7/
W7/ 707/

A\

1 Alu

13 Alupro
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1 3 Stahl pro @
1.3 Guss pro @
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|:| Optimal geeignet

1 3 Robust

|:| Bedingt geeignet

Die richtige Verzahnung fiir jeden Einsatz

Nicht geeignet

Verzahnung Anwendung Vorteil

Zl Norr‘nal ) Hohe Zerspanungsleistung bei der Bearbei-
Allgemeine Arbeiten, Entgraten, tung von Stahl und Stahlguss
Fasen, Kantenbrechen, saubere . N

. Erzielt glatte, ebene Oberfléchen
Oberflachen

Hohe Zerspanungsleistung bei der Bearbei-

Z 3 Kreuz tung von Stahl und Stahlguss
Allgemeine Arbeiten, Entgraten, Erzielt glatte, ebene Oberflachen
Fasen, Kantenbrechen, saubere Beste Handhabung und Kontrolle

Oberflachen, Verputzen

Ruhiges Frasverhalten durch optimierte Ver-
zahnung

Zal Fe||‘1 ) Gute Zerspanungsleistung bei der Bearbei-
Allgemeine Arbeiten, Entgraten, tung von Stahl und Stahlguss
Fasen, Kantenbrechen, bessere . -

, Bessere Oberflachenqualitat als Z1
Oberflachen
Z 5 Diamant

Entgraten und Anpassarbeiten in
harten Stahlen

Gute Standzeiten
Ruhiges Frasverhalten

Z Alu

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberfléchen

Optimierte Geometrie fir Alu
Hohe Zerspanungsleistung
Ruhiges Frasverhalten
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Unsere Sonderverzahnungen im Uberblick

Bei unseren Sonderverzahnungen haben wir viel Wert auf die materialspezifische Geometrie gelegt. Dadurch Gber-
zeugen die Frasstifte vor allem durch eine sehr hohe Zerspanungsleistung und beste Oberfléchengiten in dem

jeweiligen Werkstoff.

Verzahnung Anwendung Vorteil
e Optimierte Geometrie fir Alu, mit polierten
Schneiden fir allerbeste Oberflachen
Z 3 Alu pro

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen

Sehr hohe Zerspanungsleistung bei der
Bearbeitung von Alu

Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung

Z 3 INOX pro

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen

Optimierte Geometrie fir rostfreien Stahl
oder hochwarmfeste Werkstoffe

Sehr hohe Zerspanungsleistung
Erzielt beste Oberflachen
Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung

Z 3 Stahl pro

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberflachen

Optimierte Geometrie fur Stahl
Sehr hohe Zerspanungsleistung
Erzielt beste Oberflachen

Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung

Optimierte Geometrie fir Gusseisen

Z 3 Guss pro e Sehr hohe Zerspanungsleistung
Allgemeine Arbeiten, Entgraten, | ®  Erzielt beste Oberflachen
Fasen, Kanfenbrechen, bessere | e  Beste Handhabung und Kontrolle
Oberfléchen ® Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung
* Optimierte Geometrie fir schwere Bedin-
gungen
7 3 Robust e Sehr hohe Zerspanungsleistung bei Stahl,

Allgemeine Arbeiten, Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere
Oberfléchen, Verputzen

Stahlguss, Gusseisen und hochwarmfesten
Legierungen

Erzielt beste Oberflachen
Beste Handhabung und Kontrolle

Ruhiges Frasverhalten durch eine auf den
Werkstoff optimierte Verzahnung
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Artikelibersicht

Artikel |Bezeichnung Eignung |Seite
——————— T i [ [ = R
e R s pineen, R EEE g
WRC [Wolzenundiom e[ (2 |2 [om = 16
KUD | Kugelform i [ e e = 17
e Toopfenform [ e e = 18
R Rondbogenforn el (2 2 e = 19
G |Spitzbogenform s = 20
HME  Flammenform o = 21
S} Kegelform 60° s = 22
(SK Kegelform 90° o[ = 2
SKM  [spitzkegelior = = 24
CNN SOOI e Py B
(EL Runchegelform o = 2

u Bei der Verwendung von Langschaft-Frasstiften achten Sie bitte auf die Sicherheitsanweisungen auf Seite 13.
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Artikel |Bezeichnung Eignung |Seite

o B v K

H10  |Radienzylinder Normal| | Kreuz N 28
o B v K

H10  |Radienzylinder Kreuz NS H 29

H11 | Zylinder o B MK 30
mit Winkelform Normal] | ke | NI
L B MK

H11  |Zylinder mit Kegel Kreuz N 31
: B MK

H12  |Winkelform Normal| | Kreuz N 32

H12 Zylinderform sl 33
mit Eckradius e | IN
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Unser umfangreiches Katalogprogramm fiir jede Bearbeitung

Die Rotary Line ist unser umfangreiches Programm fir Frasstifte. Fir nahezu jede Bearbeitungsauf-
gabe finden Sie bei uns das optimale Werkzeug - von der Aluverzahnung bis hin zur Diamantver-
zahnung, in einer Vielzahl an Durchmessern, Langen und Formen. Unsere Frasstifte kommen in den

verschiedensten Branchen zum Einsatz, u. a. GieBereien, Entgratzellen in der Massenteilfertigung,
Werkzeugbau, Luftfahrt- und Medizintechnik.

Die Frasstifte eignen sich ideal zum Entgraten, Fasen, Verputzen und fir die Bearbeitung von Flachen
oder Schweifndhten. Welches Werkzeug am besten zu lhren Anforderungen passt, hangt von den

jeweiligen Einsatzbedingungen ab.

Worauf Sie sich verlassen kénnen

Wir legen grof3en Wert auf eine hohe und gleichbleibende Qualitat bei unseren Werkzeugen. So
Uberzeugen auch unsere Hartmetall-Frasstifte in unterschiedlichen Einsatzgebieten mit hohen Stand-
zeiten und besten Oberflachengiten — durch das optimale Zusammenspiel von Form und Verzahnung

erzielen Sie die besten Ergebnisse.

bis zu 30%
Steigerung

Zerspanungsleistung

[ ] Herkémmliche Frasstifte
B Frasstifte von TOOL FACTORY
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Was zeichnet unsere Frasstifte aus?
Verzahnung

Unterschiedliche Materialien erfordern unterschiedliche Verzahnungen. So haben wir in unserem Stan-
dardprogramm finf verschiedene Varianten, mit denen Sie z.B. Aluminium, Stahlguss oder gehdrtete

Werkstoffe optimal bearbeiten kénnen (siehe Ubersicht auf Seite 4).

lhre, auf die Anwendung, optimierte Geometrie sorgt fir eine optimale Zerspanungsleistung und gute
Fohrbarkeit.

Form und Verwendung

Neben der Verzahnung ist die Form ein wichtiger Aspekt, wenn es um perfekte Ergebnisse geht.

Daher finden Sie bei uns von Zylinder- bis Kombinationsformen alle gangigen Formen und Langen.

[ e [

NS

s

s
-

Unsere Uberlangen-Ausfiihrungen sind mit diesem Icon @ versehen.

Beschichtung

Unsere Frasstifte sind von Haus aus unbeschichtet. Auf Wunsch kénnen diese mit verschieden Hoch-
leistungsbeschichtungen versehen werden. Je nach Anwendung
kommen unterschiedliche Beschichtungen in Frage — um bessere
Ergebnisse zu erzielen sowie die Einsatzdauver und die Standzeit

zu verldngern. Sprechen Sie uns an, wir beraten Sie gerne.

0 Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Neben unserem Standardsortiment bieten wir weitere Verzahnun-
gen auf Anfrage an. So kénnen Sie bei uns auch Frasstifte u. a. fur
die Bearbeitung hochwarmfester Materialien, Gusseisen oder bei

schweren Bedingungen erhalten.

Culting Tool Solutionsi
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0 Sonderformen oder -verzahnungen, damit nichts unbearbeitet bleibt

Sollten Sie in unserem Katalogprogramm nicht findig werden, fertigen wir speziell fir Ihre Anfor-
derungen das passende Werkzeug und die beste Verzahnungsvariante. Sie finden bereits einige

Sonderformen in unserem Katalog, z. B.:
* Radienzylinder

®  Zylinder mit Winkelform

*  Winkelform

*  Zylinderform mit Eckradius

25 Jahre Erfahrung in der Zerspanung

Seit 1995 entwickeln wir Prazisionswerkzeuge
fir die Zerspanung. Von diesem umfangreichen
Wissen profitieren Sie bei der Entwicklung indi-
vidueller Sonderlésungen — in manchen Fallen
genigt eine kleine Anpassung der Standard-
werkzeuge, aber auch komplette Neuentwick-

lungen sind fir uns keine Herausforderung.

Professionelle Beratung rund um
Ihre Prozesse

Gerne beraten wir Sie auch, wie Sie lhre Zerspa-
nungsprozesse optimieren kdnnen oder entwickeln
mit |lhnen gemeinsam Bearbeitungsstrategien.

Sprechen Sie uns an.
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Hohe Wirtschaftlichkeit durch Nachschleifen

Unsere Hartmetall-Frasstifte stehen fir eine hohe Qualitat und Leistungsfahigkeit. Damit Sie die
Wirtschaftlichkeit Ihrer Werkzeuge voll ausschépfen kénnen, bieten wir lhnen einen professionellen
Nachschleifservice an — auch unabhéngig vom Hersteller. Unsere Spezialisten prifen bei jedem

Auftrag, ob sich das Wiederaufbereiten lohnt.

Holen Sie das Maximum aus Ihren Werkzeugen heraus!

0 lhre Vorteile auf einen Blick

Umfangreiches Sortiment an Frasstiften fir alle Standardanwendungen
Gute Fihrbarkeit bei gleichzeitig hoher Abtragungsrate

Reduzierter Verschleifs durch optimale Geometrien und Verzahnungen fir
unterschiedlichste Werkstoffe

Hohe Oberflachengiten durch Gleichlauffrasen

Individuelle Sonderldsungen bei anspruchsvollen Fertigungsaufgaben

Alles aus einer Hand: Vom Werkzeug, Uber die Strategie bis zum Nachschliff

"
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Empfehlungen fir den optimalen Einsatz
Anwendungsempfehlungen

* Um Vibrationen zu vermeiden, sollten die Werkzeuge auf méglichst leistungsstarken Antrieben

mit elastisch gelagerter Spindel eingesetzt werden

e  Fir einen wirtschaftlichen Einsatz arbeiten Sie bitte im oberen Bereich unserer Drehzahlempfehlung

® Zu hohe oder zu niedrige Drehzahlen kénnen die Leistung verringern und zu Zahnausbriichen

oder starkem Verschleif3 fihren

* Nutzen Sie die Frasstifte mit mdglichst kurzer Auskraglénge

e Achten Sie auf eine konstante Bewegung mit nur leichtem Druck

® Fir glatte Oberflachen empfehlen wir die letzten Durchgénge im Gleichlauf zu frasen

Leistungsempfehlung fiir Werkzeugantriebe*:

@-Bereich (mm) Watt Drehzahl (U/min)

10 - 40160 — 19035000 - 100.000
50— 80,200 — 290 15.000 -  60.000
90 - 1401300 - 4906000 - 35000
150 - 180 500 - 990|4000 -  25.000
190 - 250 {1000 - 2000|3000 - 20.000

* Diese Werte sind lediglich Empfehlungen, wie die Leistungsfahigkeit der Frasstifte optimal genutzt werden kann

Empfohlene Werkzeugantriebe

¢ Biegsame Wellenantriebe
e Geradschleifer
e Roboter

* Werkzeugmaschinen

Empfohlene Drehzahl

Um die optimale Drehzahl auszuwdahlen, haben wir

diese auf der jeweiligen Seite abgedruckt:

1. Wahlen Sie hierzu den zu bearbeitenden Werk-
stoff aus
2. Wahlen Sie dann den gewinschten Frasstiftdurch-

messer aus
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Sicherheitshinweise

® Bringen Sie maximal 1/3 des Fraserdurchmessers zum Einsatz, um ein ruhiges Frasverhalten

sicherzustellen
e Esdarf auf keinen Fall zu einer Blaufarbung oder Glihen des Schafts oder der Schneide kommen

e Ziehen Sie vor dem Wechseln des Frasstifts den Netzstecker, um eine ungewollte Rotation zu
verhindern

® Achten Sie bitte darauf, dass sich nichts (z. B. Kleidung, Haare) im Werkzeugantrieb oder Fras-

stift verfangen kann

e Bitte tragen Sie immer Sicherheitskleidung (Augen-, Gehérschutz und Handschuhe) bei der Ver-
wendung

Empfehlungen flr den optimalen Einsatz mit Langschaften

Drehzahl fiir Langschaft-Friisstifte (U/min)

Maximale Drehzahl bei: | Schaftlinge

Leerluf 75 mm max. 10.000

ey 200 mm mox. 8000 | mox. 5000 | mox. 3000 | mox. 2500 | mox. 2000
75 . 35.000

Werkstiickkontakt Ll o
200 mm max. 16.000 | max. 10.000 | max. 8.000 | max. 6.000 | max. 5.000

Anwendungsempfehlungen

ACHTUNG: Bei langen Frésstiften gelten andere Schnittwerte und Vorgehensweisen! Je grofier
der Rundlauffehler und je langer die Ausspannlénge, desto geringer muss die gewdihlte Drehzahl

sein.

Empfohlene Schnittwerte bei Langschaft-Frésstiften:

Grof3en Einfluss hat hierbei auch der Zustand lhres Schleifgerates. Arbeiten Sie generell immer nur

mit einwandfrei funktionierenden Maschinen. Sie missen stets die Kontrolle Gber Ihr Schleifgerat

haben.

Arbeitsanweisung fir Frésstifte mit langem Schaft:

1. Mit Leerlaufdrehzahl (siehe oben) in den Bauteilkontakt gehen (Grund: Bei hohen Drehzahlen und
langer Ausspannung, kann schon eine geringe Unwucht zum Abknicken des Frasstifts fihrenl)

2. Erst im Kontakt auf volle Arbeitsdrehzahl (siehe Tabelle) beschleunigen (Grund: Durch den Kon-
takt und den Druck in eine bestimmte Richtung wird der Frésstift stabilisiert und kann nicht
aufschwingen.)

Vor dem Abheben vom Werkstiick die Drehzahl erst wieder auf Leerlaufdrehzahl reduzieren

4. Beim Einfadeln in z. B. Bohrungen, das Werkzeug ohne Drehzahl positionieren, dann gleicher
Ablauf wie bei Punkt 1-3 (Grund: Es besteht die Gefahr, dass sich der Frésstift verkantet oder
aus Versehen gegen das Bauteil kommt und dadurch ausschlégt)

Culting Tool Solutionsi
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Normal Kreuz Fein Diamant

Zylinderform, ohne Stirnverzahnung, Typ ZYA

Schaft @ 3mm

H50141
1 38 H5021 H5023 H50241 8,79 H5025 10,65

13 38 H5031 H5033 H50341 8,79 H5035 10,65
H503L1 H503L3 = =
12 38 H5041 H5043 H50441 | 18,55 H5045 18,55
12 38 H5051 H5053 H50541 | 18,55 =
13 51 H5061 H5063 H50641 | 12,63 H5065 15,17
7 38 H5071 H5073 = 12,63 = =

o
o

[SCRPICY [ICY FICRPITY FICRFITY FONY
S
~
[

4 Schaft @ 6mm

|

6 H60005 - -
6,0 6 16 51 H60011 H60013 H600141 | 13,16 | H60015 | 1574 | H6001Alw | 21,20
8,0 6 20 64 H60031 H60033 H600341 | 17,24 | H60035 | 20,55 | H6003Alu | 21,45
10,0 6 20 64 H60051 H60053 H600541 | 18,55 | H60055 | 22,25 | H6005Alu | 23,12
L 11,0 6 25 70 H60061 H60063 H600641 | 22,04 | H60065 | 26,53 | H6006Alu | 27,52
12,0 6 25 70 H60071 H60073 H600741 | 28,93 | H60075 | 3475 | H6007Alu | 36,10
16,0 6 25 70 H60081 H60083 H600841 | 36,45 | H60085 | 43,63 | H6008Alu | 4546
190 6 25 70 H60091 H60093 H600941 | 5412 | H60095 | 64,91 | H6009Alu | 67,57
250 6 25 70 H60101 H60103 H601041 | 7563 | H60105 | 90,73 | H6010Alu | 9448

L

Schaft @ 8mm

1 5 Diamant

12,0 8 25 70 | H60071S8 | H60073S8 | H600741S8 | 28,93 | H60075S8 | 34,75 | H6007AS8 | 36,10
16,0 8 25 70 | H60081S8 | H6008358 | H600841S8 | 36,45 | H60085S8 | 43,63 | H6008ASS | 45,46
19,0 8 25 70 | H60091S8 | H60093S8 | H600941S8 | 54,12 | H60095S8 | 64,91 | H6009AS8 | 67,57
250 8 25 70 | H60101S8 | H60103S8 | H601041S8 | 75,63 | H60105S8 | 90,73 | H6010AS8 | 94,48

Empfohlene Drehzahl (U/min)

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

14
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Normal Kreuz Fein Diamant

Zylinderform, mit Stirnverzahnung, Typ ZYA-S

Schaft @ 3mm

25 1 38 H50211 H50213 = 13,5 = =

30 14 38 H50311 H50313 H503141 | 9,70 H50315 | 11,69
H50411 H50413 = 2597 = =

50 12 38 H50511 H50513 25,97 -

13 51 H50611 H50613 H506141 | 16,40 | H50615 | 19,67
7 38 H50711 H50713 - 16,40 - -

=~
=}

o oo | e oo |wo e
~
w
(=23

Schaft @ 6mm

1 5 Diamant

16 51 H6011 H6013 H60141 | 14,28 H6015 17,05 | H601Alw | 23,00

6
60 6
8,0 6 20 64 H6031 H6033 H60341 | 19,00 H6035 22,70 | He603Aw | 27,44
10,0 6 20 64 H6051 H6053 H60541 | 20,33 H6055 2440 | H605Aw | 23,44
11,0 6 25 70 H6061 H6063 H60641 | 24,17 H6065 29,12 - -
12,0 6 25 70 H6071 H6073 H60741 | 31,78 H6075 38,09 | H607Alw | 35,99
16,0 6 25 70 H6081 H6083 H60841 | 39,86 H6085 4791 | H608Au | 45,33
19,0 6 25 70 H6091 H6093 H60941 | 59,59 H6095 71,42 = =
250 6 25 70 H6101 H6103 H61041 | 83,27 H6105 99,89 - -

Schaft @ 8mm

s|; i

1 5 Diamant

H607158 H6074158 H607558 H607AIuS8

16,0 8 25 70 H6081S8 | H608358 | H6084158 | 39,86 | H6085S8 | 47,91 | H608AWSS | 4533
19,0 8 25 70 H609158 | H6093S8 | H60941S8 | 59,59 | H6095S8 | 71,42 - -

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Ar!ikelgruppe
15




Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

W R C Z1 3 Z41 z5 zAw || HM
Normal Kreuz Fein Diamant

Walzenrundform, Typ WRC

Schaft @ 3mm
25 | 3 1| 38 | M| K513 | Kol | 879 | K115 | 1045
30 | 3 13 | 38 | #5120 H5123 | H51241 | 8,79 | HS125 | 1045
30 | 3 14 | 75 | Hs10 | Hsi13 - 1471 - -
40 | 3 12 | 38 | H5131 H5133 | H51341 | 1855 | H5135 | 21,65
50 | 3 12 | 38 | #5141 H5143 - 18,55 - -
60 | 3 13| 5 H5151 H5153 | H51541 | 1346 | H5155 | 16,03

Schaft @ 6mm

71 Normal ; i 1 5 Diamant

6 H61101 H61105 - -
[ 60 6 16 51 Ho111 H6113 Ho1141 | 1531 H6115 18,34 | H6lA | 32,70
o v 6 16 200 H6T1LT H611L3 - 26,39 - - - -
[ 80 6 18 63 H6131 H6133 H61341 | 19,80 H6135 2373 = =
o s 6 20 200 H613L1 H613L3 - 32,02 - - - -
10,0 6 20 65 H6151 H6153 H61541 | 21,45 H6155 2580 | H615Au | 26,91
11,0 6 25 70 H61501 H61503 H615041 | 2424 | H61505 | 29,12 - -
10,0 6 38 83 He161 H6163 Ho1641 | 26,70 H6165 32,02 = =
10,0 6 20 200 H615L1 H615L3 - 32,47 - - - -
12,0 6 25 70 H6171 H6173 Ho1741 | 32,47 H6175 38,82 | H617Au | 4051
q 12,0 6 25 200 H617L1 H6171L3 - 49,83 - - - -
16,0 6 25 70 H6181 H6183 H61841 | 42,37 H6185 50,79 | H618Aw | 52,87
q 16,0 6 25 200 Hé18L1 H618L3 - 67,44 - - - -
| 19,0 6 25 70 H6191 H6193 H61941 | 60,63 H6195 72,76 | H619Aw | 7571
6

25 70 H61901 H61903 H619041 | 8857 | H61905 | 106,32 - -

15 Diamant

20 200 | HOI5LIS8 | H615L3S8 - - - - -
25 70 H6171S8 | H617358 | H61741S8 | 32,47 | H6175S8 | 38,82 | HOT7AWSS | 40,51
H617L1S8 | H617L3S8 - - - - -
25 70 H6181S8 | H618358 | H61841S8 | 42,37 | H6185S8 | 50,79 | HO18AS8 | 52,87
25 70 H6191S8 | H619358 | H61941S8 | 60,63 | H6195S8 | 72,76 | HOT19AWS8 | 7571

I~
o
oo |co |oo |co |oo
N
[
[ )
(=3
>

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

16



tary Line — Hartmetall-Frésstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
Normal Kreuz Fein Diamant

Kugelform, Typ KUD

di Schaft @ 3mm
B —1

10 | 3

15 [ 3 15 | 38 H5731 H5733 = 16,78 = =

. 20 | 3 18 | 38 H5741 H5743 - 16,78 - -
! 25 | 3 [ 25 | 38 H5751 H5753 H57541 | 879 | H5755 | 10,65
30 | 3 | 28 | 38 H5761 H5763 H57641 | 879 | H5765 | 10,65

@ 30 | 3 [ 28 | 75 | Hszell H576L3 = 1471 = =
[50 [ 3 4 13 H5771 H5773 H57741 | 13,09 | H5775 | 1574
[0 [ 3 5 4 H5781 H5783 H57e41 | 12,63 | H5785 | 15,17

I_Id2
—d— Schaft @ 6mm

1 5 Diamant

3 H6701 H67041 | 14,13 H6705 17,00 - -
5 51 H6711 H6713 H67141 | 15,69 H6715 1892 | H671Aw | 17,60
5 200 H671L1 H6711L3 - 26,53 - -

7 52 H6731 H6733 H67341 | 15,69 H6735 18,92 = =
7

9

9

L

200 H673L1 H673L3 - 21,12 - -
52 H6751 H6753 H67541 | 17,00 H6755 20,33 | H675Au | 2572
200 H675L1 H675L3 - 28,24 - - - -
H6771 H6773 H67741 | 23,12 H6775 27,79 | H677Au | 29,05
1 200 H677L1 H677L3 - 32,47 - - - -
14 59 H6791 H6793 H67941 | 28,17 H6795 3378 | H679Aw | 3533
14 200 H679L1 H679L3 - 61,59 - - -
17 62 H6801 H6803 H68041 | 38,96 H6805 46,79 | H6B0A | 48,78
24 68 H68011 H68013 H680141 | 67,00 | He8015 | 80,45 - -

>
oo
o~ |o~|o~|o~ o~ o~ [o~ |o~ |o~ o~ [on (o o
o
o~

Lg,-

15 Diamant

(® 10,0 8 10 200 | H675L1S8 | H675L358 - 28,24 - - - -
12,0 8 1 56 H677158 | H677358 | H67741S8 | 23,12 | H6775S8 | 27,79 | H677AS8 | 29,05

12,0 8 11 200 | He77L1S8 | H677L3S8 - 32,47 - - - -
16,0 8 14 59 H6791S8 | H679358 | H67941S8 | 28,17 | H6795S8 | 33,78 | H679AuS8 | 3533

16,0 8 14 200 | H679LIS8 | H679L3S8 - 61,59 - - - -
[ 190 8 17 62 H6801S8 | H6803S8 | H6804158 | 38,96 | H6805S8 | 46,79 | HO80AUSS | 48,78

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Ar!ikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z1 3 Z41 z5 zAw || HM
Normal Kreuz Fein Diamant

Tropfenform, Typ TRE

Schaft @ 3mm
30 | 3 6 38 Hods1 | H5453 H5asal | 879 | H5455 | 10,65
W 30 | 3 6 75 | 5450 H545L3 = 14,71 = =
50 |3 7 38 H5461 H5463 H54641 | 18,55 - -
60 | 3 9 18 H5471 H5473 H54741 | 12,63 | H5475 | 1517
Schaft @ 6mm
1 5 Diamant
4 He4141
o o | ¢ 10 | 200 | Hedlll Ho4113 = 27,95 = = = =
[ 80 | ¢ 16 | 40 He421 H6423 Hod241 | 2040 | H6425 | 2447 - -
q 80 | 6 16 | 200 | Hedall Ho4213 = 32,02 = = = =
100 | 6 0 | 40 He431 H6433 He4341 | 21,13 | H6435 | 2544 | H6d3Ny | 2572
q 100 | 6 20 | 200 | Hed3ll He4313 = 34,44 = = = =
120 | 6 B | & He451 H6453 He4541 | 31,05 | H6455 | 36,16 | HedsAu_ | 37,72
q 120 | 6 25 | 200 | HeasLl He4513 = 47,48 = = = =
160 | 6 B 70 Hed71 H6473 Hed741 | 4598 | H6475 | 5361 | H647Mu | 5583
1901 6 % [ 70 H6491 H6493 Hed941 | 57,87 | H6495 | 67,50 | H649Au | 7023
Schaft @ 8mm

L 5 Diamant

H643L158
H645158

H6454158 H645558 H645AuS8

[~
=}
oo |oo |oo |0 |co
~
55
[
=
>

H645L158 | H645L358 - 47,68 - - - -
16,0 25 70 H647158 | H647358 | H64741S8 | 4598 | H6475S8 | 53,61 | Ho47AWS8 | 5583
[ 190 25 70 H649158 | H649358 | H6494158 | 57,87 | H649558 | 67,50 | H649AWS8 | 70,23

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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otary Line — Hartmetall-Frasstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
Normal Kreuz Fein Diamant

Rundbogenform, Typ RBF

di Schaft @ 3mm
_ |
L
J—
3
3
30 | 3 | 13 | 38 | Hs36l H5363 | H53641 | 879 | H5365 | 10,65
b 50 | 3 | 12 | 38 | Hsa! H5373 | Hs3741 | 18,55 = —
60 | 3 | 13 | 5 H5381 H5383 | H53841 | 12,63 | H5385 | 15,17
I_Id2

Schaft @ 6mm

15 Diamant

H63141
18 200 H631LT H6311L3 = 26,33 = = = =

18 63 H6331 H6333 H63341 | 19,00 H6335 22,70 - -
18 200 H633L1 H633L3 = 32,02 = = =
20 65 H6351 H6353 H63541 | 20,20 H6355 24,24 | H635Au | 2520
H635L1 H635L3 = = = = =
25 70 H6371 H6373 H63741 | 31,95 H6375 38,38 | H637Aw | 37,27
25 200 H637L1 H637L3 = = =
25 70 H6381 H6383 H63841 | 41,11 H6385 49,39 | H638A | 51,37
25 70 H6391 H6393 H63941 | 54,04 H6395 64,98 = =

=
o
o~|o~|o~|o~|o~ o~ o~ [on |on o~
()
=
[
=
=

15 Diamant

H635L1S8 |
H637158

H63741S8 H637558 H637AluS8

©o |co |oo |oo |co
N
[
~
(=3
>

H637L1S8 | H637L3S8 - 49,83 - - - -
[ 160 25 70 H6381S8 | H638358 | H63841S8 | 41,11 | H6385S8 | 49,39 | HO38AS8 | 51,37
190 25 70 H639158 | H639358 | H6394158 | 5404 | H639558 | 64,98 - -

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Ar!ikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Normal Kreuz Fein Diamant

Spitzbogenform, Typ SPG

Schaft @ 3mm

25 3 6 38 H5241 H5243 H52441 8,79 H5245 10,65

30 3 6 38 H5251 H5253 H52541 8,79 H5255 10,65

30 3 8 38 H5261 H5263 H52641 8,79 H5265 10,65

30 3 8 75 H526L1 H526L3 = 1471 = =

[ 30 3 10 38 H5271 H5273 H52741 8,79 H5275 10,65

q 30 3 10 75 H52711 H52713 = 14,71 = =

30 3 13 38 H52711 H52713 H527141 | 8,79 H52715 | 10,65

q 30 3 13 75 H5271L1 H527113 = 1471 = =
| 50 3 12 38 H5281 H5283 18,55

3

60 13 51 H5291 H5293 H52941 | 12,86 H5295 1517

Schaft @ 6mm

71 Normal Kreu i 1 5 Diamant

H62141

18 64 H6221 H6223 H62241 17,60 H6225 21,13

20 64 H6231 H6233 H62341 | 21,59 H6235 25,80

20 64 H6261 H6263 H62641 | 29,28 H6265 35,13
25 70 H6271 H6273 H62741 | 31,85 H6275 38,17
25 200 H627L1 H627L3 - - -
25 70 H6281 H6283 H62841 | 40,74 H6285 48,88
25 70 H6291 H6293 H62941 | 54,04 H6295 64,91

=
o
o~ |o~ o~ o~ [o~ [o~ [o~ o~ o~ o~ o~
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=
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1 5 Diamant

H623L158 |
H627158

H6274158 H627558

I~
o
oo |co|co |0 |co
~
[
~
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t=

H627L1S8 | H627L3S8 - 47,17 - -
16,0 25 70 H628158 | H628358 | H6284158 | 40,74 | H628558 | 48,88
[ 190 25 70 H629158 | H6293S8 | H6294158 | 54,04 | H629558 | 6491

Kopf @

75.000 - 30.000 -
100.000 | 95.000 | 85.000 | 80.000 | 65.000 | 55.000 | 40.000 | 32.000 | 27.000 | 25.000 | 23.000 | 20.000 | 17.000 | 13.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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tary Line — Hartmetall-Frésstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
Normal Kreuz Fein Diamant

Flammenform, Typ HMB

di Schaft @ 3mm
_ |
L
—
30 | 3 8 38 Hss51 | HS553 HSssal | 879 | HS555 | 10,65
q 30 | 3 6 75 | HS550 H555L3 = 14,71 = =
. 50 | 3 10 | 38 H5561 H5563 - 18,55 - -
! 60 [ 3 13 | 43 H5571 H5573 HS5741 | 22,54 = =
I_Id2
Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
6 H68141
q 60 | 6 18 | 200 | HesILl H681L3 = 31,64 = =
80 | ¢ 0 | 6 He831 H6833 H8341 | 21,13 | Hes3s | 2537
q 80 | 6 20 | 200 | HessLl H68313 = 36,23 = =
100 | 6 B | 6 He851 H6853 - 3075 | Hesss | 36,89
q 100 | 6 25 | 200 | HessLI H685L3 = 1222 = =
120 | 6 3 | 7% He871 He873 H68741 | 43,8 | H6875 | 51,48
q 120 | 6 32 | 200 | HesiLl H687L3 = 67,44 = =
160 | 6 3% | 8l He881 H6883 H68841 | 59,59 | H6885 | 71,42
190 ¢ 2 | 8 He891 H6893 H68941 | 7563 | H6895 | 9073

Schaft @ 8mm
L 5 Diamant
8 H685L1S8 | -
8§ | 32 | 200 | He87LIS8 | H687I3SS - o] - -
160 | 8 | 36 | 81 | He881S8 | H688358 | H68841S8 | 59.59 | H688558 | 71.42
190 | 8 | 42 | 86 | He891S8 | H689358 | H6B941S8 | 75.63 | H689558 | 90,73

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Ar!ikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z3 Z41
Kreuz Fein

Kegelform 60°, Typ KSJ

d1|—|

I_Id2

— 4

Lg,!

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

Z1
Normal

Z5
Diamant

HM

Schaft @ 3mm
1 5 Diamant
30 3 2 38 H5901 H5903 H59041 8,79 H5905 10,65
Schaft @ 6mm
L 5 Diamant
[
10,0 [ 8 52 H66201 H66203 H662041 | 18,34 H66205 2212
13,0 6 11 56 H66211 H66213 H662141 22,39 H66215 26,91
16,0 [ 14 59 H6651 H6653 H66541 29,79 H6655 3579
190 6 18 62 H66501 H66503 H665041 39,32 H66505 47,17
250 [ 24 68 H66511 H66513 H665141 62,84 H66515 75,36

75.000 -

100.000

70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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otary Line — Hartmetall-Frasstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
Normal Kreuz Fein Diamant

Kegelform 90°, Typ KSK

di Schaft @ 3mm
— —

I_Id2

Schaft @ 6mm

—d—

1 5 Diamant

6 3
10,0 6 5 49 H66401 H66403 H664041 | 1834 | H66405 | 22,12
13,0 6 6 51 H66411 H66413 Ho64141 | 22,39 | H66415 | 2691
16,0 6 8 52 H6671 H6673 H66741 | 29,79 H6675 3579
b 19,0 6 10 54 H66701 H66703 H667041 | 3932 | H66705 | 47,17
250 6 13 57 H66711 H66713 H667141 | 62,84 | He6715 | 7536

Lg,-

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z1 3 Z41 z5 zAw || HM
Normal Kreuz Fein Diamant

Spitzkegelform, Typ SKM

di Schaft @ 3mm
L
J 20 | 3 8 38 Hoo41 | HS943 | HS9441 | 879 | HS945 | 10,65
30 | 3 10 | 38 H5951 H5953 | H59541 | 879 | H5955 | 10,65
30 | 3 13 | 38 H5961 H5963 | H59641 | 879 | H5965 | 10,65
L 30 | 3 1| 75 | H59Ll H59613 = 14,71 = =
[30 | 3 16 | 38 H5971 H5973 | H59741 | 8,9 | H5975 | 10,45
60 | 3 13| 5l H5991 H5993 | H59941 | 12,63 | H5995 | 15,17
L1g,
Schaft @ 6mm
7 5 Diamant
6
60 | 6 20 | 51 | He5101 | He5103 | H651041 | 16,40 | He5105 | 19,67 = =
60 | 6 25 | 5l He521 H523 | He5241 | 17,51 | He525 | 21,00 - -
100 | 6 19 | 6 He551 He553 | Héss4l | 2572 | Hesss | 30,97 = =
120 | 6 25 | 70 He571 He573 | Hes741 | 3231 | H6575 | 40,37 | Hé65TAu | 4037
160 | 6 %5 | 73 He581 He583 | H65841 | 43,85 | H6585 | 5271 = =
Schaft @ 8mm

Lg, [760 | 8 | 25 | 73 | Hes8IS8 | Hes83S8 | Hes41s8 | 4385 | Hesesss | 521 | - | - |

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf &

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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tary Line — Hartmetall-Frésstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
Normal Kreuz Fein Diamant

Winkelform, ohne Stirnverzahnung, Typ WKN

di Schaft @ 3mm
L
25 | 3 3 38 | HS81 | K803 | K804l | 879 | Hs805 | 105
30 | 3 3 38| H5810 H3813 | H58141 | 8,79 | H5815 | 10,65
. 30 | 3 7 38| HS8111 | H58113 - 879 - -
! 50 | 3 5 38| H5620 H5623 = 18,55 = =
60 | 3 8 4| H831 H5833 | H56341 | 12,63 | H5835 | 15,17
60 | 3 8 44| H58311 | H58313 = 18,19 = =
L d,
— Schaft @ 6mm

1 5 Diamant

H66001 H660041 H66005

6
10,0 6 10 54 H66011 H66013 H660141 | 22,86 | H66015 | 27,44
13,0 6 13 64 H66021 H66023 H660241 | 32,16 | H66025 | 38,66
16,0 6 19 64 H66031 H66033 H660341 | 41,32 | H66035 | 49,61

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Z1
Normal

Z3 Z41
Kreuz Fein

Z5
Diamant

ZAlu

HM

Rundkegelform, Typ KEL

d1|—|

Lg,

Schaft @ 3mm

30 | 3 0 | 38 H3601 H5603 | H56041 | 8,79 | HS605 | 10,65
d 30 | 3 13 | 38 H3611 H5613 | H56141 | 8,9 | H5615 | 10,65
30 | 3 13 | 75 | Hsell H561L3 - 14,79 - -
[ 50 | 3 13 | 38 H5621 H5623 = 18,55 = =
Schaft @ 6mm

71 Normal

1 5 Diamant

6 He9141
W 60 | ¢ 16 | 200 | He91L | He9IL3 = 26,33 = = = =
80 | 6 | 22 | 61 | Heo3l He933 | H6934T | 2293 | H6935 | 2752 - -
80 | 6 | 22 | 200 | H69LT | He9aL3 = 36,10 = = = =
6 00 | ¢ | o7 | N Hg951 H6953 | He9541 | 26,53 | H6955 | 31,85 | He9sAu | 32,16
100 | 6 | 27 | 200 | e | He95L3 = 41,55 = = = =
6 120 | 6 | 30 | 73 | Heom H973 | He9741 | 32,38 | H6975 | 38,89 | He97Au | 39,32
120 | 6 | 30 | 200 | H69TLI | He97L3 = 475 = = = =
(160 | 6 | 30 | 78 | He991 H6993 | 69941 | 6367 | H6995 | 76,53 | He99Mu | 7741
[190 | 6 | 38 | 83 | H69901 | He9903 | H699041 | 8341 | H9905 | 100,11 | H6990Mu | 102,03
Schaft @ 8mm

1 5 Diamant

H695L1S8 - - -

H697158 H6974158 ; H697558 H697AIuS8
12,0 30 200 | He97LIS8 | H697L3S8 - 47,25 - - - -
200 38 83 | H6990158 | H6990358 | H69904158 | 8341 | H6990558 | 100,11 | H6990AS8 | 102,03

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

75.000 -

100.000

70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Normal Kreuz

Radienzylinder
I

| Schaft @ 6mm

1 3 Krevz

Z1 Normal

—
12,7 [ 25 70 H1021 51,59

Radienzylinder mit Kugel mit Stirhverzahnung
I ) L Schaft @ 6mm

Radienzylinder mit Kugel mit Stirnverzahnung
| " | Schaft @ 6mm

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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tary Line — Hartmetall-Frésstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
Kreuz

Radienzylinder mit Rundbogen

| :

| Schaft @ 6mm

d;

L

Radienzylinder mit Spitzbogen

13 Kreuz

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe

29



Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

Normal Kreuz

Zylinder mit Winkelform ohne Stirnverzahnung

| Schaft @ 6mm

1 3 Kreuz

1 3 Krevz

1 3 Krevz

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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otary Line — Hartmetall-Frasstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
Kreuz

Zylinder mit Kegel 60°

I I Schaft @ 6mm

127 6 23 68 H1173 51,00

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000~- | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000- | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000~— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000— | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000- | 35.000- | 25.000— | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000— | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000- | 3.000—
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Ar!ikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Frasstifte

==
Normal || Kreuz

Winkelform 90°

—| Schaft @ 6mm

Z1 Normal

|_l‘_| N

Winkelform mit Rundkegel

dy PR i

L

12,7 6 32 77 H1213 57,55

Empfohlene Drehzahl (U/min)

Kopf @

75.000 -
100.000
70.000- | 65.000— | 40.000— | 30.000~— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000~ | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000— | 55.000- | 40.000— | 30.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000~— | 11.000- | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000- | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000— | 75.000— | 70.000— | 50.000— | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000— | 16.000— | 15.000— | 13.000— | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000- | 25.000~- | 20.000- | 15.000— | 12.000~- | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000- | 25.000- | 20.000- | 15.000~ | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

Artikelgruppe
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Line — Hartmetall-Frésstifte ToolFactory

Culting Tool Solutionsi
H12 | HM

Kreuz

Zylinderform mit Eckradius

| Schaft @ 3mm

Kopf 0

75.000 - 53.000— | 40.000- | 30.000— | 25.000— 16.000 -
100.000 | 95.000 | 85.000 | 80.000 | 65.000 | 55.000 | 40.000 | 32.000 | 27.000 | 25.000 | 23.000 | 20.000 | 17.000 | 13.000
70.000— | 65.000— | 40.000— | 30.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 13.000— | 12.000— | 11.000— | 10.000— | 8.000— | 7.000— | 5.000-
100.000 | 90.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 25.000 | 18.000 | 15.000 | 14.000 | 13.000 | 12.000 | 10.000 | 7.000
80.000- | 55.000- | 40.000- | 30.000— | 25.000~— | 20.000- | 15.000~— | 11.000~ | 9.000~ | 9.000~ | 8.000— | 7.000~ | 6.000— | 5.000-
100.000 | 95.000 | 90.000 | 70.000 | 60.000 | 50.000 | 35.000 | 29.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 18.000 | 15.000 | 11.000
80.000- | 75.000— | 70.000~ | 50.000- | 40.000— | 35.000— | 25.000— | 21.000— | 17.000~— | 16.000— | 15.000— | 13.000~ | 11.000— | 8.000—
100.000 | 95.000 | 90.000 | 85.000 | 75.000 | 65.000 | 50.000 | 38.000 | 32.000 | 29.000 | 27.000 | 24.000 | 20.000 | 15.000
75.000 - | 35.000— | 25.000- | 20.000- | 15.000— | 12.000~ | 9.000— | 7.000~ | 6.000~ | 6.000~ | 5.000— | 5000~ | 4.000- | 3.000—
100.000 | 70.000 | 45.000 | 35.000 | 30.000 | 23.000 | 17.000 | 14.000 | 12.000 | 11.000 | 10.000 | 9.000 7.000 6.000
75.000— | 35.000— | 25.000— | 20.000— | 15.000— | 12.000- | 9.000~ | 7.000— | 6.000~ | 6.000— | 5.000— | 5.000— | 4.000— | 3.000-
100.000 | 85.000 | 60.000 | 45.000 | 35.000 | 29.000 | 22.000 | 18.000 | 15.000 | 13.000 | 12.000 | 11.000 | 9.000 7.000

Rostfreier Stahl

0 Hohe Wirtschaftlichkeit durch Nachschleifen

Sie konnen sich darauf verlassen, dass Sie mit unseren Frasstiften beste Ergebnisse erzielen. Oft lohnt sich ein
Nachschliff im Vergleich zur Neuanschaffung - so schopfen Sie die Wirtschaftlichkeit lhrer Frasstifte voll aus
und sparen auflerdem die Kosten fir eine Neuanschaffung. Daher bieten wir lhnen einen professionellen Nach-

schliff-Service an — auch unabhéngig vom Hersteller prifen wir, ob sich das Wiederaufbereiten lohnt.

Mit dem aufbereiteten Werkzeug erreichen Sie nahezu original Standzeiten und Leistungen mit maximaler

Prozesssicherheit.

Nachschleifpreise

AriAr. Kopf@ |Art-Nr. Kopf @

HMSN 1-3 1,0-3,0 |HMSA 24 20-39

HMSN 3,1-6 3,1-6,0 [HMSA 47 40-69
HMSN 6,1-10 6,1-10,0 [HMSA710 70-99
HMSN 10,1140 [10,1 — 14,0{HMSA 1014 100-139

HMSN 14,1180 |14,1—18,0HMSA 1418 140-179
HMSN 18,1-20,0  [18,1 — 20,0/HMSA 1825 18,0-249
HMSN 20,1-25,0  |20,1 - 25,0/HMSA 2530 250-299

Artikelgruppe
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Notizen




ToolFaclo

Allgemeine Geschaftsbedingungen

§ 1 Geltungsbereich - Datenschutz

. Fiir alle unsere Lieferungen und Dienstleistungen einschlieBlich damit in Zusammenhang stehende
Beratungen und Auskiinften gelten ausschliefilich unsere Allgemeinen Geschiftsbedingungen. Entge-
genstehende oder von unseren Geschiiftsbedingungen abweichende Bedingungen des Kunden erkennen
wir nicht an, es sei denn, wir hiitten ausdriicklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt.

~

Unsere Geschiiftshedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenstehender oder abwei-
chender Bedingungen des Kunden die Lieferung an den Kunden vorbehaltlos ausfishren.

w

Gegeniiber Unternehmern im Sinne des § 310 BGB gelten diese auch fiir alle kiinftigen Vertragsbezie-
hungen. lhnen gegeniiber gelten ferner die als solche gekennzeichneten Bedingungen.

)

Im Verkehr mit Unternehmern erkennt der Kunde durch die Entgegennahme unserer Lieferungen und
Leistungen die Verbindlichkeit unserer Geschiiftshedingungen an. Im Ubrigen bediirfen alle Vereinba-
rungen einschlieBlich Nebenabreden zu ihrer Wirksamkeit der Schriftform, soweit sie von unseren Ge-
schiiftsbedingungen abweichen oder irgendwelche Zusicherungen unsererseits enthalten.

. Kundendaten werden gespeichert (§§28, 33 BDSG).

§ 2 Angebote - Zustandekommen des Vertrages

1. Die Bestellung des Kunden ist ein hindendes Angebot. Wir kénnen dieses Angebot innerhalb von 14
Tagen nach unserer Wahl durch Zusendung einer Auftragshestitigung oder durch Zusendung der be-
stellten Ware annehmen.

v

2. Unsere Angebote im Geschiiftsverkehr mit Unternehmern sind stets freibleibend sofern sich aus der
Auftragsbestiitigung nichts anderes ergibt. Mindliche Nebenabreden und Zusicherungen gelten nur,
wenn wir sie schrifilich bestiifigen.

§ 3 Preise - Liefer- und Zahlungsbedingungen

. Ist eine schriftliche Preisvereinbarung nicht getroffen, so gelten die in unseren neuesten, am Tage
der Bestellung giiltigen Katalogen und Preislisten angegebenen Nettopreise zuziiglich jeweils giiltiger
Mehrwertstever. Kataloge und Preislisten kinnen in unseren Geschiiftsrdumen eingesehen oder bei uns
angefordert werden.

~

Innerhalb der Bundesrepublik Deutschland liefern wir ab einem Netto-Auftragswert von € 200,00 frei
Haus einschlieBlich Verpackung. Alle anderen Aufiriige versenden wir kostenpflichtig.

w

Unsere Rechnungen sind, wenn nicht anders vereinbart, innerhalb von 8 Tagen ab Rechnungsdatum
mit 2% Skonto, innerhalb von 30 Tagen netto zahlbar. Schecks und Zahlungsanweisungen werden von
uns nur erfiillungshalber angenommen; Zahlung gilt erst als erfolgt mit Guischrift auf unserem Konto.

-~

Der Kunde kommt sptestens in Verzug, wenn er nicht innerhalb von 30 Tagen nach Filligkeit und
Tugang einer Rechnung oder gleichwertigen Zahlungsaufstellung leistet. Wir sind alsdann berechtig,
die gesetzlichen Verzugszinsen sowie fir jede Zahlungserinnerung / Mahnung € 10,00 zu berechnen.
Uns bleibt vorbehalten, im Einzelfall einen haheren Verzugsschaden nachzuweisen.

Skonto, eingeriiumte Rabatte oder Zahlungsziele kénnen verwehrt werden, wenn sich der Kunde mit der
Bezahlung frisherer Lieferungen in Verzug hefindet oder wenn Insolvenzantrag gestellt wurde. In diesen
Fillen sind wir berechtigt, alle noch offen stehenden, auch gestundeten Rechnungsbetriige sofort fiillig
2u stellen. Die Auslieferung bestellter Ware erfolgt in diesen Féillen nur gegen Barzahlung.

wv

o

Aufrechnungsrechte stehen dem Kunden nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechiskrftig festgestelli,
unbestritten oder von uns anerkannt sind. Zuriickbehaltungsrechte des Kunden bestehen nur fiir Gegen-
anspriiche aus dem gleichen Vertragsverhiiltnis.

~

Wir sind berechtigt fiir uns zuriickgesandte Ware eine Pauschale von 20% des Warenwertes als Kos-
tenbeteiligung einzubehalten. Wir kénnen nur Werkzeuge in einwandfreiem Zustand und ohne Be-
schriftung bzw. nur mit TOOL FACTORY-Beschriftung zuriicknehmen. Sonderwerkzeuge und Artikel mit
kundenspezifischer Beschriftung sind vom Umtausch ausgeschlossen. Sollte ein Verschulden fiir die
Riicklieferung bei der TOOL FACTORY liegen, erfolgt die Riicknahme fiir den Kunden kostenlos. Es kén-
nen nur Werkzeuge retourniert werden, die innerhalb der letzten 6 Monate geliefert wurden.

§ 4 Lieferzeit - Entgegennahme der Ware
. Lieferfristen oder -termine sind nur bei schriftlicher Vereinbarung verbindlich.

[

Wir kénnen, insbesondere bei groferen Auftriigen, Teillieferungen in einem fiir den Kunden zumutbaren
Umfang vornehmen.

w

Solange der Kunde mit einer Verbindlichkeit uns gegen iber in Riickstand ist, ruht unsere Lieferpflicht.

)

Die Lieferfrist ist unsererseits eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand an den Kun-
den versandt wird. Sie verliingert sich angemessen bei MaBinahmen im Rahmen von Arbeitskimpfen,
inshesondere Streik und Aussperrung sowie beim Eintritt unvorhergesehener Hindernisse, die aufierhalb
unseres Willen liegen, soweit solche Hindernisse nachweislich auf die Ablieferung des Liefergegenstan-
des von erheblichem Einfluss sind. Dies gilt auch, wenn die Umstiinde bei unseren Unterlieferern eintre-
ten. Die vorbezeichneten Umstiinde sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wiihrend eines
bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Beginn und Ende derarfiger Hindernisse werden wir in wichti-
gen Fillen dem Kunden baldméglichst mitteilen. Wird durch die genannten Umstiinde die Lieferung oder
Leistung unméglich oder unzumuthar, so werden wir von der Lieferverpflichtung frei.

(%]

Geraten wir gegen Unternehmern aus Griinden, die wir zu vertreten haben, in Verzug, ist die Verzugs-
entschiidigung je vollendete Woche des Verzugs auf 1%, insgesamt hachstens auf 15% des Liefer-
wertes begrenzt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug bestimmen sich ausschlieBlich nach § 8 dieser
Bedingungen.

Befinden wir uns in Verzug und gewihrt uns der Kunde — unter Beriicksichtigung der gesetzlichen
Ausnahmefiille — eine angemessene Frist zur Leistung und wird die Frist nicht eingehalten, ist der Kunde
im Rahmen der gesetzlichen Vorschriften zum Riicktritt berechtigt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug
bestimmen sich ausschlieBlich nach § 8 dieser Bedingungen.

o

~

Kommt der Kunde in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, kénnen wir Ersatz
des uns entstehenden Schadens einschlielich etwaiger Mehraufwendungen verlangen. In diesem Fall
geht auch die Gefahr eines zufiilligen Untergangs oder einer zufiilligen Verschlechterung der Kaufsache
in dem Zeitpunkt auf den Kunden iiber, in dem dieser in Annahmeverzug geriit.

Culting Tool Suluriansy

8. Nimmt der Kunde die bestellte Ware trotz Nachfristsetzung nicht ab, kénnen wir ohne besonderen Nach-
weis Schadensersatz wegen Nichterfiillung in Hohe von 20% des Wertes der nicht abgenommenen
Ware, sowie angefallener Versandkosten zuziiglich jeweils giiltiger Mehrwertsteuer verlangen. Sowohl
dem Kunden, als auch uns bleibt es vorbehalten, im Einzelfall einen niedrigeren bzw. einen haheren
Schaden nachzuweisen.

§ 5 Gefahreniibergang - Versand

1. Die Ware wird in jedem Fall auf Gefahr des Kunden geliefert bzw. versandt. Versandweg und -mittel sind,
wenn nicht anders vereinbart, unserer Wahl iberlassen. Im Ubrigen geht die Gefahr mit der Ubergabe
der Ware an einen Spediteur oder Frachtfishrer, spiitestens jedoch mit dem Verlassen unseres Lagers
auf den Kunden iber.

2. Verzdgert sich der Versand infolge von Umstéinden, die der Kunde zu verireten hat, so geht die Gefahr
vom Tage der Anzeige der Versandbereitschaft auf den Kunden iber.

3. Angelieferte Gegenstiinde sind, auch wenn sie unwesentliche Méingel aufweisen, vom Kunden unbescha-
det seiner Rechte nach § 7 entgegen zu nehmen.

§ 6 Eigentumsvorbehalt

1. Wir behalten uns dos Eigentum an den gelieferten Waren bis zum Eingang aller Zahlungen aus dem
Liefervertrag vor.

. Ubersteigt der realisierbare Wert der fiir uns bestehenden Sicherheiten unsere Forderungen insgesamt

um mehr als 20 %, so sind wir auf Verlangen des Kunden zur Freigabe von Sicherungen nach unserer

Wahl verpflichtet.

Der Kunde hat uns bei Pfiindung oder sonstigen Eingriffen Dritter sofort schriftlich zu benachrichtigen

und den Pfiindungsgliiubiger von dem bestehenden Eigentumsvorbehalt zu unferrichten.

N

w

=~

. Bei vertragswidrigem Verhalten des Kunden, inshesondere bei Zahlungsverzug, sind wir berechtigt, die
Kaufsache zuriickzunehmen. In der Zuriicknahme der Kaufsache durch uns liegt kein Riickiritt vom
Vertrag, es sei denn, wir hitten dies ausdriicklich schriftlich erkldirt oder es sind auf den Vertrag zwin-
gende Vorschriften des Verbraucherkreditgesetzes anzuwenden. In der Pfiindung der Kaufsache durch
uns liegt stefs ein Riicktritt vom Vertrag. Von Unternehmern zuriickgenommene Ware kénnen wir unter
Anrechnung auf den Kaufpreis durch freihiindigen Verkauf bestmaglich verwerten, wenn wir diesen mit
angemessener Frist angedroht haben. Wir sind nach Riicknahme der Kaufsache zu deren Verwertung
befugt. Der Verwertungserlds ist auf die Verhindlichkeiten des Kunden — abziiglich angemessener Ver-
wertungskosten, in der Regel 10 % des Warenwertes — anzurechnen.

S,

. Sind wir zur Warenriicknahme berechtigt, so ist der Kunde verpflichtet, einem unserer Mitarbeiter die
Inventarisierung der Vorbehaltsware zu gestatten.

§ 7 Sachmaéngel

1. Fiir Sachmiingel haften wir wie folgt: Alle diejenigen Teile sind nach unserer Wahl unentgeltlich nach-
2ubessern, neu zu liefern oder neu zu erbringen, die innerhalb der Verjihrungsfrist einen Sachmangel
aufweisen, sofern dessen Ursache bereits im Zeitpunkt des Gefahreniibergangs vorlag.

N

Der Kunde hat Sachmiingel uns gegeniiber unverziiglich schriftlich zv riigen.

w

. Bei Miingelriigen diirfen Zahlungen des Kunden in einem Umfang zuriickgehalten werden, die in ei-
nem angemessenen Verhiltnis zu den aufgefretenen Sachmiingeln stehen. Der Kunde kann Zahlungen
nur zuriickhalten, wenn eine Miingelriige geltend gemacht wird, iber deren Berechtigung kein Zweifel
hestehen kann. Erfolgte die Miingelriige zu Unrecht, sind wir berechtigt, die uns entstandenen Aufwen-
dungen vom Kunden ersetzt zu verlangen.

S

Zuniichst ist uns Gelegenheit zur Nacherfiillung innerhalb angemessener Frist zu gewihren.

Schliigt die Nacherfiillung fehl, kann der Kunde — unbeschadet etwaiger Schadensersatzanspriiche —
gemiiB § 8 vom Verirag zuriickireten oder die Vergitung mindern.

v

o~

. Miingelanspriiche bestehen nicht nur bei unerheblicher Abweichung von der vereinbarten Beschaffen-
heit, bei nur unerheblicher Beeintriichtigung der Brauchbarkeit , bei natiirlicher Abnutzung oder bei
Schiiden, die nach dem Gefahriibergang infolge fehlerhafter oder nachléssiger Beanspruchung, unge-
eigneter Betriebsmittel oder aufgrund besonderer GuBerer Einfliisse entstehen, die nach dem Vertrag
nicht vorausgesetzt sind. Werden vom Kunden oder Dritten Anderungen vorgenommen, so besteht fiir
diese Ware und daraus entstehenden Folgen keine Miingelanspriiche mehr.

~

. Anspriiche des Kunden wegen der zum Zweck der Nacherfiillung erforderlichen Aufwendungen, insbe-
sondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten sind ausgeschlossen, soweit die Aufwendungen
sich erhthen, weil der Gegenstand der Lieferung nachiriiglich an einen anderen Ort als die Niederlas-
sung des Kunden verbracht worden ist, es sei denn, die Verbringung entspricht dem besfimmungsge-
mifien Gebrauch.

§ 8 Sonstige Schadensersatzanspriiche

1. Schadens- und Aufwendungsersatzanspriiche des Kunden (im Folgenden: Schadensersatzanspriiche),
gleich aus welchem Rechisgrund, insbesondere wegen Verletzung von Pflichien aus dem Schuldverhil-
nis und aus unerlaubter Handlung, sind ausgeschlossen.

2. Der Schadensersatzanspruch fiir die Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf die der
vertragstypischen, vorhersehbaren Schiiden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder grobe Fahrlissigkeit
vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit gehaftet wird. Eine
Veriinderung der Beweislast zum Nachteil des Kunden ist mit den vorstehenden Regelungen nicht ver-
bunden.

3. Soweit dem Kunden nach diesem § Schadensersatzanspriiche zustehen, veriiihren diese mit Ablauf der
fiir Sachmiingelanspriiche geltenden Verjiihrungsfrist gemiiff § 7 Abs. 2. Bei Schadensersatzanspriichen
nach dem Produkthaftungsgesetz gelten die gesetzlichen Verjihrungsvorschriften.

§ 9 Erfillungsort und Gerichtsstand

1. Auch wenn wir die Ware an den Kunden versenden, bleibt unser Geschiifissitz Erfiillungsort.

2. Ist der Kunde Unternehmer, ist unser Geschiiftssitz Gerichtsstand, nach unserer Wahl auch der Sitz des
Unternehmers.
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Folgen Sie uns! m

Alle Preise gelten ab Werk, unverpackt und ohne MwSt. Fiir Druckfehler Gibernehmen wir keine Haftung.
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https://www.facebook.com/TOOLFACTORYGMBH
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